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1.0 Priklad 1 — Bfitovy diagram cela

Zkonstruujte bfitovy diagram Cela pravého nastroje (pravy soustruznicky nastroj, pravotociva
fréza) na zakladé vstupnich hodnot (tab. 1.1):

e nastrojovy Uhel ¢ela v roviné ortogonalni y,

o nastrojovy uhel sklonu hlavniho ostfi A,

e nastrojovy uhel nastaveni hlavniho ostfi k,

Tab. 1.1 Vstupni a vypocitané hodnoty.

Vstupni hodnoty Vypocitané hodnoty
¢.z Yo A K, cotg y¢ Ve cotg ¥, Y cotg y, Ve Ky
1 +9° +12° +75°
2 +3° +8° +45°
3 +8° +6° +60°
4 +3° -12° +75°
5 -4° +8° +45°
6 -6° -4° +60°
7 -6° +6° +75°
8 +6° +12° +45°
9 +8° +4° +60°
10 -6° -8° +75°
Stanovte:

e nastrojovy uhel Cela v roviné bo&ni y;

e nastrojovy uhel Cela v rovine zadni y,

e hodnotu uhlu maximalniho spadu cela y,
e Uhel sklonu zakladni pfimky «,

o Uhel hibetu
B ahel britu
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hibet >
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smeér fezu St f hi‘bet
Obr. 1.2 Celo a hibet u soustruznického
Obr. 1.1 Geometrie klinu Fezného nastroje. nastroje.
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|AO| = m-cotg y,
|AF| = m - cotg yy -
|AP| = m-cotg y, -
Obr. 1.3 Ukazka bfitového diagramu Cela. Obr. 1.4 Graf funkci tangens a cotangens.
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2.0 Priklad 2 — Britovy diagram hrbetu

Zkonstruujte bfitovy diagram hibetu pravého nastroje (pravy soustruZnicky nastroj,
pravotocCiva fréza) na zakladé vstupnich hodnot (tab. 2.1):

e nastrojovy Uhel hibetu v roviné ortogonalni «,

e nastrojovy uhel sklonu hlavniho ostfi A

e nastrojovy uhel nastaveni hlavniho ostfi k,

Tab. 2.1 Vstupni a vypocitané hodnoty.

Vstupni hodnoty Vypocitané hodnoty
¢. z. a, A K, tg af as tg ap ap tg ay ay Kg
1 +9° +12° +75°
2 +6° +8° +45°
3 +8° +6° +60°
4 +10° -12° +75°
5 +6° +8° +45°
6 +8° -4° +60°
7 +6° +6° +75°
8 +10° +12° +45°
9 +9° +4° +60°
10 +7° -8° +75°
Stanovte:

e nastrojovy uhel hibetu v roviné boc¢ni a;

e nastrojovy uhel hibetu v rovineé zadni a,,

e hodnotu uhlu minimalniho spadu hibetu a;,
e Uhel sklonu zakladni pfimky x,
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Obr. 2.1 Ukazka bfitového diagramu hibetu.
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3.0 Priklad 3 — Méreni zavitu tridratkovou metodou

S vyuzitim tfidratkové metody dle CSN 254108 zméfte My, vnéjSiho zavitu M20x2-6g a
provedte vyhodnoceni, zda vyrobeny zavit splfiuje pozadovanou toleranci dle CSN 014315,

Vstupni udaje:
e metricky zavit ma vrcholovy uhel profilu a = 60 °
e @dp (pramér méficiho dratku) se uréuje v CSN 254108 dle stoupani zavitu s
e korekci K, pfi vypodtu zavitu dle CSN 254108 volte K, = 0
e dle CSN 014315 (Metrické zavity: Mezni tchylky pfi uloZeni s viili.) je pro
zavit M20x2-6g horni mezni uchylka es = -38 ym, dolni mezni uchylka ei = -198 ym

Obr. 3.1 Méfeni zavitu tfidratkovou metodou (zde pouzity

piflozné desticky pro mikrometr). Obr. 3.2 Schéma tfidratkové metody.

Tab. 3.1 Zapis namé&fenych hodnot.

Cislo méfeni | Hodnota M, [mm]
1

N

w

4
5

prameér M,




UST FSI VUT V BRNE

4.0 Pouzité rovnice a vypocetni vztahy

Bfitovy diagram Cela:
|AS| = m - cotg A [mm]
|AO| = m - cotg y, [mm]
|AF| = m- cotg y;
|AP| = m - cotg y,

|AG| = m - cotg y, [mm]

Britovy diagram hibetu:
|AS| = m - cotg A [mm]
|AO| = m-tg a, [mm]
|AF| = m - tg a; [mm]
|AP| =m - tg a, [mm]

|AB| = m-tg a, [mm]

Zakladni goniometrické rovnice:

sin(a)
tg(a) = cos(a) [-]
1 cos(a)

cotg(a) = tg(90° — ) [-]

tg(a)  sin(a)

1
arccotg(a) = arctg (E) [-]
Postup vypodtu zavitu dle CSN 254108:

1. Vypocet stfedniho priméru zavitu d,:
dy,=d - e [mm)]
Kde: H = 0,866 - s [mm]

2. Urc€eni priméru dratku dp (2 moznosti):

a) Vybér z tabulky v normé: dj, se vybira dle stoupani zavitu s.

b) Vypoctem (pramér idealniho méficiho dratku dp4):
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Uhel stoupani $roubovice ¢:

K_dD(s>2 a ta[ |
1= T cos - cotg - [mm

Vypocet Korekce Ky:

Korekce K, pro méfici tlak se bere v ivahu u velkych zavitl a pfi pfesném méfeni na
mé&ficich pristrojich, kde je mozné Cist naméfené hodnoty v tisicinach milimetru (um).
Zde je dle zadani K, = 0.

Vypocet teoretického rozméru M,:

1 S a
Md2:d2+d]_)' 1+ I ——'COtg—+K1—K2[mm]
sin> 2 2

Pomocna hodnota 2x (kdy K; # 0 a K, = 0), je obsazena v rovnici z 6. bodu:

Tato pomocna hodnota 2x se vyuziva pfi kontrolnim vypoctu v 8. bodé:

1 S a
2x=dp-|14+—F | —=-cotg =+ K; [mm]
sin 2 2

Kontrolni ovéfeni stfedniho primeéru zavitu d, (viz téz vypocet v 1. bodé):
dz = Md2 —2x

Poznamka: Kdyz se cely vypocet (1. az 7. bod) provede spolehlivé, tento 8. bod
se da vynechat.




