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1.0 Priklad 1 — Vypocet parametrii ozubeného

kola s pfimymi zuby

Jsou stanoveny nasledujici parametry ¢elniho ozubeného kola s pfimymi zuby:

e pocet zubl z = 32
e modulm =2mm
e Uhel zabéru a = 20 °.

Provedte konstrukéni vypocet ostatnich parametrli ozubeného kola:

rozte¢, zakladni rozteg, priimér roztecné kruznice, primeér zakladni kruznice, pramér hlavové
kruznice, hlavova vlle, jednotkova hlavova vule, pramér patni kruznice, tloustka zubu, Sirka
zubové mezery, vySka hlavy zubu, vySka paty zubu, vyska zubu.
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Obr. 1.1 Parametry ozubeného kola.

Obr. 1.2 Celni ozubeni s pfimymi zuby.
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2.0 Priklad 2 — Univerzalni délici pristroj

Univerzalni délici pfistroj (UDP) je nasazen na univerzalni frézce, tim ji pfidava rotacni osu,
pomoci niZz Ize obrobek upnuty v UDP natacet. Pfedepidte nastaveni UDP pro frézovani
pravidelného vicehranu (obr. 2.4) tfemi zpusoby, které UDP umoziiuje (zpusoby maji

charakter statického nastaveni):

e frézovani Ctyrhranu zpGsobem pfimého déleni
e frézovani trojhranu zpusobem nepfimého jednoduchého déleni
e frézovani jedenactihranu zplsobem nepfimého diferencialniho déleni.

Obr. 2.1 Pfimé déleni (24 poloh
na rotacni stupnici u vystupni
strany UDP, kde je skli¢idlo).

Obr. 2.2 Nepfimé jednoduché
déleni (vnitini pfevod 1:40,
zaaretovana délici deska
s nékolika rota¢nimi stupnicemi
u ovladaci kliky, pfi¢emz kazda
rotaCni stupnice ma jiny pocet
poloh a navzajem tvofi
soustiedné kruznice).

Obr. 2.3 Nepfimé diferencialni
déleni (pfevod Z; az Z,

z vystupni strany UDP na
uvolnénou délici desku, ktera
se tim pootadi, tzv. zpétna
vazba, pfipadné se vklada do
prevodu mezikolo Z, kvuli
sméru pootaceni délici desky).

Parametry univerzalniho déliciho pfistroje:

¢ vnitini Snekovy pfevod 1:40 (pfevod je samosvorny)
e pocty poloh (licovanych dér) v jednotlivych rotacnich stupnicich délici desky:
24, 25, 28, 30, 34, 37, 38, 39, 41, 42, 43, 46, 47, 49, 51,53, 54, 57, 58, 59, 62
¢ vymeénna ozubena kola (jejich pocty zubu), ktera jsou v pfislusenstvi:
1. sada: 2x20, 25+125 po 5, 127

2. sada: 22, 24, 24, 25, 26, 28, 30, 32, 33, 40, 44, 48, 56, 64, 72, 80, 86, 88, 100, 127.

Obr. 2.4 Vyroba vicehranu na univerzalni frézce za pouziti univerzalniho déliciho pfistroje (vpravo
je vidét délici deska s rotacnimi stupnicemi (jsou to soustfedné kruznice licovanych dér).
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3.0 Priklad 3 — Vypocet parametri ozubeného

kola se Sikmymi zuby

Za pomoci univerzalniho déliciho pfistroje (UDP) probiha vyroba Celniho ozubeného kola
se Sikmymi zuby délicim zplsobem. Stroj je univerzalni frézka a UDP je kontinualné
pohanén posuvovym Sroubem stolu stroje pfes sestaveny pfevod ozubenymi koly (obr. 3.1).
Sefizena vyroba ma tyto parametry:

e pocet zubl vyrabéného kola z = 66
e Celni modul ozubeni ms = 1,5 mm
e Uhel sklonu $roubovice g = 22 °52°
e stoupani posuvoveho Sroubu stolu stroje sz = 5 mm
e vloZena kola v pfevodu maji pocty zubu: A =24, B =60, C =24
(vloZena kola pouze premostuji vzdalenost mezi UDP a posuvovym Sroubem).

Z, —

1-{ =24 -
S
ifi
C=24

Obr. 3.1 Schéma frézovani ozubeného kola se Sikmymi zuby délicim zplsobem za pouziti
pohanéného univerzalniho déliciho pfistroje.

Vypoctem dolozte:

e prumeér rozte€né kruznice vyrabéného ozubeného kola

¢ normalny modul ozubeni

o stoupani Sroubovice, ktera tvofi Sikmé zuby

e prevodovy pomér Z; az Z,

e pocet zubl porovnavaciho kola (hodnota slouzi pro vybér tvarového nastroje ze sady
pro délici zpusob vyroby ozubeni, tab. 3.1 a tab. 3.2).

Obr. 3.2 Vyroba sikmého ozubeni pomoci kontinualné pohanéného univerzalniho déliciho pfistroje.
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4.0 Pouzité rovnice a vypoc€etni vztahy

Parametry ozubeni

rozte¢

zakladni rozte€

primeér rozteé¢né kruznice
prameér zakladni kruznice
prdmeér hlavové kruznice
hlavova vule

jednotkova hlavova vile
primér patni kruznice

tloustka zubu (na rozte&né kruznici)
Sitka zubové mezery (na rozte¢né
kruznici)

vy8ka hlavy zubu

vyska paty zubu

vySka zubu

normalny modul

p =m-m[mm]
Pp = p * cos & [mm]
d=m-z[mm]
dy, =m-z-cosa[mm]
d,=d+2-m[mm]
¢ =0,25-m [mm]
c
¢t =—[-]
de=d—2-m-(1+c")[mm]
s=0,5"m-m[mm]
t =057 m[mm]
h, = m [mm]
hs = (1 +¢*) - m[mm]
h = h, + h; [mm]

m, = mg - cos B [mm]

Vypocet nastaveni univerzalniho déliciho pfistroje

déleni nepfimé jednoduché (pfi
vnitfnim Snekovém pfevodu 1:40)

déleni nepfimé diferencialni (pfi
vnitfnim Snekovém pievodu 1:40)
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