
Vypracoval: 
   

 (10) Broušení 

Stud. skupina: 

 
Datum: 

 
 
 
Zadání:  
 
Stanovte technologii výroby pro operaci broušení součásti dle výkresu v příloze 1. 
Parametry specifikované výrobním zařízením (strojem): 
 
Šířka brousicího kotouče Bk 32 mm 
Průměr kotouče D 350÷400 mm 
 
 
Obsah elaborátu: 
 

1. volba typu stroje pro broušení 
2. volba nástroje pro broušení (kód nástroje), vysvětlení kódu 
3. stanovení řezných podmínek 
4. kontrola velikosti přídavku na broušení 
5. výpočet strojního času pro broušení 
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