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1.0 Priklad 1 — HSC obrabéni

Uvedte charakteristiku HSC obrabéni v téchto kriteriich:

e podstata procesu

e pfinosy

e fezné podminky

e tvar a prlrez tfisky

e geometrie nastroje

e kodovani VBD

e smeér fezneé sily F. na vietenu stroje

e typické zplsoby ubéru materialu, tj. realné technologie
o strojovy park (vybér ze svétového trhu)

o bezpecnostni hlediska.

Obr. 1.1 HSC obrabéni metodou soustruzeni.

Obr. 1.2 HSC obrabéni metodou frézovani.




UST FSI VUT V BRNE

2.0 Priklad 2 — Opotrebeni na ¢ele nastroje

Nakreslete zavislost rychlosti tvofeni vymolu Kt na Cele nastroje na fezné rychlosti v, pfi
HSC obrabéni. Nastroj je VBD z materialu CBN. Experimentalné byly naméfeny hodnoty
uvedené vtab. 2.1. Stanovte, pro kterou feznou rychlost v, je intenzita tvofeni vymolu
nejmensi.
Rezné podminky:

e posuv na otacku f = 0,2 mm

e Sifka zabéru ostfi a, =4 mm
Stroj: SV18RA
Nastroj:

e VBD — CNMA 120408
e téleso nastroje — PCLNL 2020K12

Obrabény material:
e kalena ocel, 45 HRC

Tab.2.1 Naméfené hodnoty z experimentu (experiment neprobihal na VUT v Brné).

zavislost K 7= f(v,)

méfeni Cislo rychlost tvoreni vymolu K [um-s™] ; .
generovana v programu Minitab

0,40 | 0,20 | 0,05 | 0,10 | 0,25 | 0,60

0,38 | 0,13 | 0,08 | 0,09 | 0,30 | 0,50

0,45 | 0,08 | 0,03 | 0,12 | 0,20 | 0,80
K 7=7,2321-10°v.% 0,0046v.+0,775

0,42 | 0,07 | 0,04 | 0,08 | 0,30 | 0,60

gl b~ W DN

0,35 | 0,22 | 0,05 | 0,11 | 0,20 | 0,50

Fezna rychlost v [m-min™] | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600

[o] #

Obr. 2.1 Ukazka opotiebeni Cela nastroje Obr. 2.2 Kétovani opotfebeni nastroje.
(vymol na &ele nastroje, zde u VBD).




UST FSI VUT V BRNE

3.0 Priklad 3 — Teplota trisky

Odvodte potfebny vztah a vypoctéte teplotu tfisky pfi HSC soustruzeni rliznych materiall
nastrojem z SK. Potfebné udaje jsou v tab. 3.1.

Tab. 3.1 Vstupni udaje v experimentu obrabéni.

litina
obrabany material ocel | ~ocel s lupinkovym
konstrukéni | legovana grafitem
11500 14240 422410
tvrdost [HB] - - 180
mez pevnosti v tahu Rm [MPa] 450 700 -
mérna tepelna kapacita ¢, [J-kg™*-K™] 452 452 469
hustota p [kg-m's] 7860 7860 7250
podil tepla pfechazejiciho do tfisky g, [%6] 92 98 95
Crc 1570 2030 980
Xec 1 1 1
Yre 0,78 0,78 0,73
teplota okoli t, [°C] 20 20 20
fezna rychlost v, [m-min™] 350 415 515
posuv na otacku f [mm] 0,4 0,24 0,42
Sifka zabéru ostfi a, [mm] 4 2 3
naméfeny pfikon P; [KW] 17,9 9,2 13,4

i-6Al-4V  Effective strain
=120 m/min h=0.1275 mm

0.000 Min .
474 Max Obr. 3.2 Termokamera na méfeni teploty (nejen

trisky).

Obr. 3.1 Méfeni teploty tfisky.
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4.0 Pouzité rovnice a vypoc€etni vztahy a tabulky

Vypocdet tloustky trisky:

hp = f, - sink, - sin¢g [mm]

Rezna sila pfi soustruzeni:

F = cpe-ap™ - f7F [N]

Teplo odvedené tfiskou:

=F .p. 2t — cqlFe . fYRe g A
Qt Fc Ve 100 Crc ap f ¢ Ve 100 []]

Kalorimetricka rovnice:

Qe =mg ¢, (t, —ty) [J]




