Valcové frézovani frézou s primymi zuby

. Uhlova rozte¢ zuba: P, = 360 [°]
z
C Py x 2-a
. Maximalni Uhel zabéru: cosg, . =1- D”
. Uhly jednotlivych zubt v zabéru: P, =0, [°]
P, =0 =9, [°]
Py =0, =@, [°]
. Posuv na zub: f. = Y [ mm/zub ]
n-z

. Celkova fezna sila:

Fc:nz:Fci:CFC‘B..le_m'nZZSinl_m¢i [N]
i=1 i=1

. Kroutici moment: M, =F, g [N.m]
. Uhlova rychlost je: w=2-7-n [rad/min] = [rad/s]
. UziteCny vykon na vietenu stroje:
F v
= =M, - kW
uz 6 . 104 K [ ]

Celni frézovani frézou s pfimymi zuby

. Uhlova rozte& zuba: Q, = 360 [°]
z
. 2 X : q)max B °
. Max. tuhel zabéru: sin 2% = — = P = [°]

. PocCet zub(l v zabéru (zaokrouhluje se na celé Cisle nahoru):
= (-]
.. Unly jednotlivych zubli v zabéru: ¢, =90° —¢, [°]
@, =90° [°]
9;=90"+9, [°]

. Posuv na zub: f. = ;‘)Lz [ mm/zub ]

. Celkova Fezna sila: F = tii =cpra, - f17"esin 'k, -isinl_’" , [N]
i=1 i=1

. Kroutici moment: M, =F, g [N.m]

. Uhlova rychlost je: w=2-7-n [rad/min] = [rad/s]

. Uzite¢ny vykon na vietenu stroje: P, = Fov, Myo [ KW ]
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