


Abstrakt
Shrnutí nebo-li výtah hlavních bodů práce. Vyjadřuje cíle, metody, výsledky a závěry obsažené v originálním dokumentu. Uvádí se buď přímo v pořadí jak bylo prováděno řešení práce, nebo se zvláštním důrazem na výsledky a závěry. Text by měl tvořit jeden odstavec.

Klíčová slova

Klíčová slova jsou slova vystihující danou problematiku, slova vyjadřující obsah nebo metodu řešení.

Doporučuje se použití přibližně pěti klíčových. První písmeno malé, slova oddělena čárkou, na konci bez interpunkčních znamének.
ABSTRACT
Description in English...
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Úvod
Bližší informace ohledně úvodu a vzhledu dalších stran je k dispozici v souborech viz. šablony text_prace_*_*_tisk.doc
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Seznam použitých symbolů a zkratek

	Zkratka/Symbol
	Jednotka
	Popis

	A
	%
	tažnost

	CAD
	-
	Computer Aided Design - počítačem podporované navrhování 

	CAM
	-
	Computer Aided Manufacturing - počítačem podporovaná výroba 

	HSS
	-
	High Speed Steel - rychlořezná ocel

	E
	MPa
	Youngův modul pružnosti

	Fc
	N
	řezná síla

	Z
	%
	kontrakce

	
	
	

	ap
	mm
	axiální šířka záběru ostří

	ae
	mm
	radiální šířka záběru ostří

	vc
	-
	řezná rychlost

	z
	-
	počet zubů frézy

	
	
	

	
	
	

	
	-
	gama funkce (Eulerův integrál druhého druhu) 

	r
	°
	úhel nastavení hlavního ostří

	
	
	

	o
	
	ortogonální úhel hřbetu

	
	-
	Poissonův poměr

	
	kg/m3
	hustota

	o
	°
	ortogonální úhel čela

	
	°
	úhel stoupání šroubovice
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Místo tohoto listu bude vložen


titulní list VŠKP, který je generován e-systémem (ve Studisu) 











Tento list tedy není třeba tisknout!








Desky VŠKP jsou generovány e-systémem (ve Studisu)








Místo tohoto listu bude vloženo zadání (oboustranně). Zadání musí být vevázáno v obou vyhotoveních práce.





Do druhého výtisku bude vložena kopie.





Tento list tedy není třeba tisknout!











Po stranu 7 je vše tisknuto jednostranně. Od této str. 7 dále pokračuje samotný text práce, který může být tisknut oboustranně. Pořadí kapitol je následující:





ÚVOD


1, 2, 3… KAPITOLA … (samotný text práce dělený do kapitol dle potřeby)


DISKUSE


ZÁVĚR





Podle volby tisku „jednostranný / oboustranný“ je možno použít předdefinovanou šablonu dostupnou na stránkách ÚST:


text_prace_oboustranny_barevny_tisk.doc


text_prace_oboustranny_CB_tisk.doc


text_prace_jednostranny_barevny_tisk.doc


text_prace_ jednostranny _CB_tisk.doc





Po kapitole ZÁVĚR následuje opět jednostranný tisk dalších kapitol, konkrétně v pořadí:





SEZNAM POUŽITÝCH ZDROJŮ


SEZNAM POUŽITÝCH SYMBOLŮ A ZKRATEK


SEZNAM PŘÍLOH


Přílohy… (dle potřeby)





Jelikož je text práce vložen v jiném dokumentu, je nutné na straně „SEZNAM POUŽITÝCH ZDROJŮ“ a na dalších následujících stranách upravit číslování stran v zápatí…








