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1. Geometrie břitu nástrojů pro obrábění, břitové diagramy, jejich význam a použití. 
2. Základní definice řezných podmínek a průřezu třísky. Kinematika hlavních a vedlejších pohybů při jednotlivých obráběcích metodách. 
3. Přehled metod ručního a strojního obrábění. Dělení materiálů.
4. Základní druhy nástrojů pro soustružení, jejich upínání. Upínání obrobků při soustružení.
5. Základní druhy nástrojů pro frézování, jejich upínání. Upínání obrobků při frézování.
6. Základní druhy nástrojů pro vrtání a vyvrtávání, vyhrubování a vystružování, jejich upínání. Upínání obrobků při vrtání a vyvrtávání.
7. Základní druhy nástrojů pro výrobu závitů (třískovými a beztřískovými metodami).
8. Základní druhy nástrojů pro broušení, jejich upínání a vyvažování. Upínání obrobků při broušení.
9. Základní druhy nástrojů pro výrobu ozubení. Upínání nástrojů a obrobků při výrobě ozubení, kinematika jejich pohybů při obrábění ozubení.
10. Definice technologické operace, úseku, úkonu, pohybu. Obecný sled operací v technologickém postupu.
11. Analýza celkového přídavku na obrábění, obrábění hrubováním, poločisté a na čisto, dokončovací metody obrábění.
12. Definice základen (konstrukční, technologické, upínací, měřicí) zásady pro jejich volbu, technologičnost konstrukce, přepočty kót při změně základen s využitím rozměrových řetězců
13. Selektivní montáž, základní pojmy teorie rozměrových řetězců pro neúplnou vyměnitelnost součástí.
14. Výpočet času automatického chodu stroje při soustružení válcových a čelních ploch při konstantních otáčkách a při konstantní řezné rychlosti.
15. Výpočet času automatického chodu při frézování čelními, válcovými a kotoučovými frézami.
16. Výpočet času automatického chodu při broušení vnějším, vnitřním, rovinném a bezhrotém.
17. Základní pojmy lineárního programování, definice omezujících podmínek a kriteriální funkce, řešení úloh v kanonickém a nekanonickém tvaru.
18. Určení omezujících podmínek při vrtání z hlediska řezivosti nástroje, jeho silového namáhání (krut, vzpěr) a aplikace na daném obráběcím stroji.
19. Numericky řízené stroje, základní prvky jejich konstrukce a řídicích systémů, zpracování řídicího programu, jeho přenos.
20. Dráhové a nástrojové korekce nástrojů při CNC programování.
21. Programování CNC soustruhu, lineární a kruhová interpolace
22. Programování CNC frézky, struktura řídicího programu, hlavní programy a podprogramy, programování smyček.
23. Lineární a kruhová interpolace, kartézské a polární souřadné systémy, transformace souřadných systémů (translace, rotace, zrcadlení, změna měřítka).
24. Parametrické programování.
25. Pevné cykly při obrábění, aplikace na soustružení, frézování a vrtání.
26. CAD, CAM, CIM.
27. Základní metody kontroly rozměrů součástí.
28. Základní metody kontroly kvality obrobených ploch součástí.
29. Statistická metoda interpretace přesnosti obrábění.
30. Nekonvenční metody obrábění.
31. Rapid Prototyping, základní metody 3D tisku.
32. Hodnocení kvality produkce, přesnosti rozměrů, opracování a integrity povrchu.                                             
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