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Návrh diplomových, bakalářských prací - 2019
Název: Uplatnění konceptu Průmysl 4.0 v řízení a diagnostice hydraulických lisů a obráběcích strojů.
Abstrakt: 
Uplatnění konceptu Průmysl 4.0 v řízení a diagnostice hydraulických lisů a obráběcích strojů. Včasné odhalení potencionálních poruch a jejich příčin na základě souboru údajů monitorovaných a zpracovaných v PLC těchto zařízení (strojů) vede k minimalizaci případných škod a časových nákladů v provozu těchto strojů.

Cílem je provést návrh a popis aplikačních řešení, monitorování vibrací včetně integrace do PLC, návrh SW PLC dílčích částí jednotlivých skupin, včetně vyhodnocení navrhnutých aplikací a uplatnění těchto návrhů v praxi.
Kontaktní osoba:


Ing. Jaroslav Pibil

jaroslav.pibil@zdas.cz

566 643 078
Název: Podávací válce kruhových tyčí pro kosoúhlou rovnačku.
Abstrakt: 

Zařízení je součástí rovnací linky na rovnání kruhových tyčí. Podávací válce jsou umístěny na ose rovnání v uspořádání přiváděcí žlab, podávací válce a kosoúhlá rovnačka. Po nahození tyče mezi otevřené kosoúhlé podávací válce se válce sevřou a roztočí. Tyč se šroubovým pohybem dopraví do předem nastavené rovnačky.
Řešitel zpracuje návrh a výpočet podávacích válců pro zadané parametry kruhových tyčí a rychlostí podávání, návrh tvaru pracovních válců, výpočet uložení, návrh a výpočet elektropohonů a zpracuje detailní výkres pracovního válce.

Kontaktní osoba:


Ing. Jan Vyplašil

jan.vyplasil@zdas.cz

566 643 923
Název: Zásobní smyčka linky pro zpracování plechu.
Abstrakt: 

Zásobní smyčka v lince pro zpracování pásu plechu je určena pro vyrovnání okamžitého rozdílu mezi délkou pásu odvíjeného ze svitku a požadovanou délkou pásu na vstupu linky. Na pásu v zásobní smyčce nesmí dojít ke vzniku plastických deformací.
Řešitel, pro účely posouzení rizika vzniku plastických deformací, stanoví stav napjatosti na pásu v závislosti na délce smyčky, tloušťce pásu, délce pásu ve smyčce, případně dalších parametrech.

Kontaktní osoba:


Petr Bukáček

petr.bukacek@zdas.cz

566 643 594
Název: Nové vývojové trendy v oblasti hydraulických lisů a systémů.
Abstrakt: 
Nové vývojové trendy v oblasti, 
- hydraulických lisů,
- hydraulických systémů (pohonů) lisů nebo souvisejících zařízení (např. speciální kombinovaná hydropneumatická zařízení využívající multiplikaci),
- servo-pohony (pro které technologie tváření ano, pro které ne).
Kontaktní osoba:


Ing. Miloš Prokeš

milos.prokes@zdas.cz

566 643 225
Název: Nové směry, trendy vývoje hydraulických systémů.
Abstrakt:

Nové směry, trendy vývoje hydraulických systémů (pohonů lisů atd.) ve smyslu zvyšování parametrů (např. tlaku, průtoku, teploty atd.)  

           - zohlednění ekonomické efektivity – optimalizace jak výroby pohonu, tak jeho provozu.    

Kontaktní osoba:


Ing. Miloš Prokeš

milos.prokes@zdas.cz

566 643 225

Název: Otočný zvedací stůl vyšší nosnosti – pomocné zařízení v souboru pro volné kování.
Abstrakt: 
           Rozsah:
·       Stávající stav techniky (GLAMA, SMS apod.).
·       Návrh a výpočet hlavních částí (točna, rám-nosník).
·       Návrh uložení na základ.
·       Stanovení maximální excentricity.
·       Návrh pružného uložení točny.
·       Návrh vedení nosníku zvedacího mechanismu. 

·       Hlavní subdodávky.
·       Návrh patního ložiska.
·       Návrh ozubení.
·       Návrh hydraulických válců a hydromotorů (varianta s planetovým převodem). 

·       Návrh hydraulického řízení (hydraulický rozvod).
Kontaktní osoba:

Ing. Milan Kašpárek



milan.kasparek@zdas.cz

566 642 578
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