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Popis:

V ramci spoluprace Vitkovice Heavy Machinery a pracovnikd VUT v Brné a firmy Mecas ESI
s.r.o, byla navrZena a ovérena nova technologie vyroby masivnich odlitk(i hornich berand list
pouzivanych pro tvareci stroje. Nova technologie umozniuje vyrdbét tyto odlitky o vyssi
vnitrni jakosti a to soucasné pfi nizSich vyrobnich nakladech.

Technologie navriena a ovéfena pro:

e Odlitky horniho beranu lisu
e Hmotnost odlitku 25 —90 tun
e Material odlitku nelegovana pripadné nizkolegovana ocel legovana Mn, Ni, V a Cr

Technické parametry technologie:

e Formovani na trvaly model

¢ Intenzifikace odvodu tepla z odlitku béhem chladnuti a tuhnuti pouzitim kontaktnich
a nekontaktnich ocelovych chladitek

e Furanova formovaci smés

e Vtokovd soustava — Samotové tvarovky

e QOdlévani odlitku z kovu pripraveného s vyuzitim EOP+LF+VD/VOD

Navrzena technologie popisuje:

e Chemické sloZeni a pfipravu tekuté oceli pred odlévanim
e Navrh slévdrenské technologie zahrnujici: ndvrh vtokové soustavy a mista zausténi
vtokové soustavy do odlitku, zpUsob pouziti a velikosti chladitek, nalitkovani,



technologické pridavky jejich velikost a pozici na odlitku az po ndvrh tepelného
zpracovani a apretace.

Kompletni technologie je zpracovana v technologickém predpisu pod oznacenim TI-330-434 ve

slévarné Vitkovice Heavy Machinery, a.s. a je podle tohoto predpisu provadéna vyroba odlitkl pro
zakazniky.

Fotodokumentace:

Obr. 2 Foto odlitku horniho beranu lisu, hmotnost 85 tun



