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Popis:

V ramci vyzkumného projektu byla tymem pracovnik( VUT v Brné, Vitkovice Heavy Machinery, a. s., a
pracovnikd a firmy Mecas ESI, s. r. o, vyvinuta a ovérena nova technologie masivnich ocelovych
odlitkll nosnych kruhl cementarskych peci. Nova technologie umozZiiuje vyrabét tyto odlitky o
hmotnosti 80-160 t o poZadované vnitfni a povrchové jakosti pfi nizkych vyrobnich nakladech.
Navriena technologie zahrnuje kompletni vyrobni postup od optimalizace chemického sloZeni kovu
pro dany odlitek, navrh slévarenské technologie a fizeni rychlosti tuhnuti odlitku v kritickych mistech
odlitku.

Technologie navrzena a ovérena pro:

e Odlitky nosnych kruhli cementarskych peci
e Hmotnost odlitku 80 — 160 tun (surova hmotnost odlitku az 300 tun)
e Material odlitku nelegovana pripadné nizkolegovana ocel legovana Mn, Ni

Technické parametry technologie:

e Formovani na trvaly model

e Intenzifikace odvodu tepla z odlitku béhem chladnuti a tuhnuti pouzitim kontaktnich
a nekontaktnich ocelovych chladitek

e Furanova formovaci smés

e Vtokova soustava — Samotové tvarovky

e (QOdlévani odlitku z kovu pfipraveného s vyuzitim EOP+LF+VD/VOD

NavrZena technologie popisuje:

e Chemické sloZeni a pfipravu tekuté oceli pred odlévanim
e Navrh slévarenské technologie zahrnujici: navrh vtokové soustavy a mista zausténi
vtokové soustavy do odlitku, zplisob poufZiti a velikosti chladitek, nalitkovani,



technologické pridavky jejich velikost a pozici na odlitku az po ndvrh tepelného
zpracovani a apretace.

Kompletni technologie je zpracovana v technologickém predpisu pod oznacenim TI-442.00-437 ve

slévarné Vitkovice Heavy Machinery, a.s. a je podle tohoto predpisu provadéna vyroba odlitkl pro
zakazniky.
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Obr. 1 3D vykres odlitku nosného kruhu o hmotnosti 130 tun

Obr. 2 Foto odlitku nosného kruhu o hmotnosti 130 tun



Obr. 3 pribéh tuhnuti odlitku



