Okruh otazek ke zkousce z predmétu ,, Technologie svarovani”

1. Princip vzniku svarového spoje, terminy a definice. Zakladni definice svarovani a pojmy,
popis a struktura svaru, vlastnosti svaru.

2. Rozdéleni metod svarovani, normy, polohy svaifovani. Rozdéleni a oznacovani metod.
Polohy svarovani. Zkratky ve svarovani. Znaceni svar( na vykresech. Znaceni tlakovych lahvi.

3. Svarovani plamenem. Princip, popis metody. Kysliko-acetylenovy plamen . Zafizeni pro
svarovani plamenem, véetné bezpecnostnich prvkd. Nebezpedi pfi svarovani plamenem.
Popis metody svarovani, pouZitych technik, vyhod a nevyhod, pouziti v praxi.

4. Aluminotermické svarovani . Princip reakce. Zafizeni pro aluminotermické svarovani,
véetné pripravy jednotlivych prvk(. Popis metody svarovani, pouzitych technik, vyhod a
nevyhod, pouZiti v praxi.

5. Svarovani ruc¢ni obalovanou elektrodou. Elektricky oblouk. Princip, popis metody,
techniky svarovani. Zarizeni / zdroje pro svarovani elektrickym obloukem obalovanou
elektrodou. Obalovana elektroda - popis, rozdéleni, funkce obalu elektrody. Vyhody a
nevyhody, pouziti v praxi.

6. Svarovani v ochranné atmosfére GTAW . Princip, popis metody, techniky svarovani.
Zarizeni pro svarovani GTAW. Wolframova elektroda, ochranné plyny, pfidavné materialy.
Automatizace. Vyhody a nevyhody, pouZiti v praxi.

7. Svafovani v ochranné atmosféfe GMAW / FCAW. Princip, popis metody, techniky
svarovani. Pfenos svarového kovu. Zafizeni pro svarovani GMAW/FCAW. Ochranné plyny,
pridavné materialy. Automatizace. Vyhody a nevyhody, pouziti v praxi.

8. Svarovani pod tavidlem APT, elektrostruskové svarovani. Princip, popis metody,
techniky svarovani a navarovani. Tavidla - rozdéleni a funkce. Zafizeni pro svarovani a
navarovani APT. Pfidavné materialy. Automatizace pro svarovani a navarovani - modifikace
dané technologie. Vyhody a nevyhody, pouziti v praxi.

9. Svarovani koncentrovanymi zdroji energie - plazmou PAW. Vznik plazmatu. Princip, popis
metody. Rozdil mezi GTAW. Plyny. ZpUsoby svarovani. Konstrukce horakU. Zatizeni pro
svafovani PAW. Automatizace. Navarovani. Hybridni a jiné metody svarovani PAW. Vyhody a
nevyhody, pouziti v praxi.

10. Svarovani koncentrovanymi zdroji energie - elektronovym paprskem. Charakteristika.
Princip, popis metody. Zafizeni pro svarovani svazkem elektrontd. Vhodné typy svaru.
Parametry svarovani. Hybridni a jiné metody pouZiti svazku elektrond - srovnani s jinymi
technologiemi svarovani. Vyhody a nevyhody, pouziti v praxi.

11. Svarovani koncentrovanymi zdroji energie - laserem. Charakteristika. Princip, popis
metody. Zakladni typy lasert a jejich aplikace. Pozadavky na proces. Zafizeni pro svarovani
laserem. Vhodné typy svard. Parametry svafovani. Hybridni a jiné metody poufziti laseru.
Srovnani laseru s jinymi technologiemi svarovani. Vyhody a nevyhody, pouziti v praxi.



12.Svarovani elektrickym odporem . Charakteristika. Princip, popis metody. Druhy
odporového svarovani. Parametry. ReZimy. Zafizeni a vybaveni. Vhodné typy svar(. Vyhody a
nevyhody, pouziti v praxi.

13.Svarovani tfenim, véetné FSW (friction stir welding). Charakteristika. Princip, popis
metody. Druhy odporového svarovani. Parametry. Rezimy. Zafizeni a vybaveni. Vhodné typy
svar(l a material(. Vyhody a nevyhody, poufZiti v praxi.

14. Svarovani difuzni a ultrazvukem. Charakteristika. Princip, mechanizmus vzniku / faze
spoje, popis metody. Parametry vzniku difuzniho spoje a jejich vliv na difuzi. Zafizeni a
vybaveni. Vhodné typy svart a materidld. Vyhody a nevyhody, pouziti v praxi.

15. Svarovani ultrazvukem. Charakteristika. Princip, mechanizmus vzniku / faze spoje, popis
metody. Svafovaci reZzimy. Zafizeni a vybaveni. Svafitelnost materidl( ultrazvukem. Vhodné
typy svarQ a materiald. Vyhody a nevyhody, pouZiti v praxi.

16. Svarovani tlakem za studena. Charakteristika. Princip, svafitelnost kovd, podminky
svarovani. Podminky svarovani. Technologie svarovani tlakem za studena. Zafizeni a
vybaveni. Vhodné typy svarli a materiall. Vyhody a nevyhody, pouZiti v praxi.

17. Svarovani vybuchem. Charakteristika. Princip, mechanizmus vzniku spoje, fyzikalni
efekt. Svaritelnost kovl vybuchem. Bezpecnost. Zafizeni a vybaveni. Vhodné typy svarud a
material. Vyhody a nevyhody, pouZiti v praxi.

18. Svafritelnost materialG. Definice svafitelnosti (CSN a EN) . Svafitelnost nelegovanych
uhlikovych oceli. Faktory ovliviiujici svafitelnost. Uhlikovy ekvivalent. Predehrev. Vnesené
teplo do svaru. Méreni predehtevu. Zkouska svafritelnosti.

19. Trhliny ve svarovych spojich (za horka, studené, lamelarni, Zzihaci). Zkousky nachylnosti
k jednotlivym typam trhlin. Opatreni k zamezeni vzniku téchto trhlin.

20. Pajeni. Definice. Fyzikalni podstata pajeni. Rozdéleni pajeni. Pozadavky a formy pajek.
Tavidla. Zdroje tepla pro pajeni. Druhy spojl pro mékké a tvrdé pajeni. Vady a zkousky
pajenych spoji. Metody pajeni. Vyhody a nevyhody, pouZiti v praxi.

21. Lepeni. Definice. FyzikdIni podstata lepeni. Rozdéleni lepidel. ZplUsoby vytvrzovani.
Priprava povrchu. Technologie lepeni. Chyby pfi lepeni. Typy lepenych spojd. Vyhody a
nevyhody, pouziti v praxi.

22. Tepelné a netepelné déleni kovovych materialG. Podminka fezatelnoti. Rezani
kyslikoacetylénovym plamenem. Tepelné déleni plazmou. Tepelné déleni laserem. Netepené
déleni vodnim paprskem.

23. Destruktivni metody (DT) zkouseni svaru - rozdéleni, normy, popis metod, zplsoby
vyhodnoceni, praktické aplikace, pouZiti v praxi.

24. Nedestruktivni metody (NDT) zkouseni svaru - rozdéleni, normy, popis metod, zplsoby
vyhodnoceni, praktické aplikace, pouZiti v praxi.



