MEZINARODNI (EVROPSKY) SVARECSKY TECHNOLOG IWT

Kurz je schvalen Ceskou svategskou spole¢nosti ANB (CWS-ANB) jako fidici organizaci ve
svafovani v CR podle dokumentu 1IW (International Institute of Welding) 1AB-252r1-11-
Draft3 v souladu s Technickymi pravidly Ceské svarecské spolec¢nosti ANB - TP C 029.

Hodinova i odborna néplf kurzd odpovida dokumentu IIW (International Institute of Welding)
IAB-252r1-11-Draft3 v souladu s Technickymi pravidly Ceské svarecské spole¢nosti ANB -
TP C 029.

Kurzy jsou ureny pro odborné pracovniky ve svafovani (pracovniky svarecského dozoru,
konstruktéry, technology, inspektory jakosti, pracovniky technické kontroly, prodejce svarecské
techniky, technickych plynt pro svafovani atd.).

Vyuka jednotlivych moduld:

technologie svarovani a zatizeni

materidly a jejich svafitelnost

konstrukce a navrhovani svafovanych konstrukci
vyroba a aplikované inZenyrstvi

Teoretickd vyuka je doplnéna praktickym cvieni ve svafovné, exkurzemi ve vyznamnych
firmach, vyukou o systémech zabezpeceni jakosti a nejnovéj$im stav normalizace CSN EN 1SO.

Profil absolventa

Absolventi kurzu ziskaji kvalifikaci Evropsky / mezinarodni svarecsky technolog, po
ukonéeni kurzu splituje pozadavky pro vykonavani funkce svafeéského dozoru dle normy CSN
EN ISO14731 Svéieésky dozor-Ukoly a odpovédnosti a pro plnéni, Pozadavky na jakost pii
svafovani dle norem CSN EN 3834 1 a2z 6 a CSN EN 15085 Zelezniéni aplikace - Svafovani
zelezni¢nich kolejovych vozidel a jejich ¢asti. Technologové svafovani jsou nedilnou soucasti
procesu svarovani v obdobném rozsahu jako svarecsky inzenyr. VEétSinou jsou zaméstnavani jako
pln€ odpovédny svarecsky dozor v malych a stfedné velkych organizacich nebo jako zastupci
svareCského inZenyra ve velkych firmach.

Rozsah kurzu:

Mezinarodni svaie¢sky technolog — IWT teoreticka vyuka - 302 h. praxe 60 - h

celkem 362 hodin.
Vyucovaci hodina ma 50 min. Kurzy jsou pofadany jako celodenni, internatni s celkem
10 vyukovymi hodinami za den s 45 min piestavkou.

Zkousky:
e Pribézny pisemny test po ukonceni I.dilu
e Zavéretna pisemna zkouska. Pisemny test z narodnich otazek (doba trvani 6 hod.).
o ZkuSebné se v priub&hu kurzu ovéiuji i mezindrodni otdzky (ptfeloZené).
o Ustni zkouska (pfed komisi jmenovanou ANB, dle dokumentu (ITW).
o Doba zkousek neni zapocitana do rozsahu kurzu!

Diplomy a osvédceni:
Po tspésném absolvovani vSech zkousek obdrzi absolvent:
e osvédceni o absolvovani kurzu vydava po ukonéeni zkousky VUT FSI Brno
e diplom "European /International Welding Technolog, vydava CWS-ANB Praha
(doba vydani cca 2 mésice).



Pozadovana kvalifikace pro prijeti do kurzu IWT:

e Uplné stfedni technické vzdélani - absolvent stiedni primyslové Skoly nebo ucilisté
S maturitou
e minimalné 3 roky praxe v oboru

Vyuka
Vyuka probihd v modern¢ vybavené ucebné v budové Al - Fakulty strojniho inZenyrstvi
s komplexni didaktickou vybavou. Ucebna je klimatizovana, kuchyrnka dostupna.

Prakticka vyuka probihd ve svarovné vybavené zakladnimi i modernimi zpisoby svafovani
(plamenem, el. obloukem — MMA, TIG, MIG/MAG, SAW, eclektrickym odporem, fezani
plazmou a kyslikem, pifivafovani svornikli, robotické svarovani MIG/MAG + plazmou a na
pracovisti FPT CAV - robotické laserové svafovani a fezani).

Vyuka - u¢ebna 1637 (16. poschodi) budovy Al na FSI VUT Brno, Technicka 2896/2
Brno — Kralovo Pole

Dostupnost - od nadrazi CD tramvaji ¢.12 Technologicky park na zastivku Cervinkova,
pak vlevo pies lavku nad ul. Hradacka.

- autem vyjezd z ul. Hradecka na Technologicky Park (od Svitav i od centra
Brna).

GPS - 49°13'51.500"N, 16°34'22.669"E

Uhrada ceny

Cena zahrnuje ndklady na kurz, rezii fakulty, studijni literaturu, technické materidly pro praxi,
pisemné a Ustni zkousky a dva diplomy. Cena nezahrnuje naklady na ubytovani a stravovani.

Fakturaéni adresa:

Vysokeé uceni technické v Brné

Fakulta strojniho inZenyrstvi

Technicka 2896/2, 616 69 Brno

ICO: 00216305 DIC: CZ00216305
Bankovni spojeni: CSOB a.s. Brno, &.u.: 111043724/0300
Pro kazdy kurz bude vytvofen novy variabilni symbol!

Upozornéni pro platce DPH

Do 14 dni po obdrZeni platby na bankovni G€et poradatele bude v souladu se zdkonem
¢.235/2004 Sb. o DPH v platném znéni vystaven a nasledné rozeslan danovy doklad a to na
organizaci uvedenou na zédvazné piihlaSce.

Dnem uskutecnéni zdanitelného plnéni je den ptipsani platby kursovného na bankovni ucet
potadatele.

Bliz$i informace e}pﬁhlééky vyzadejte na adrese:
VUT Brné, FSI, UST - odbor technologie svafovani, ATB 2, Technické 2896/2, 616 69 Brno

Vedouci ATB2 pii VUT FSI Brno
Ing. Jaroslav Kubicek, IWE,
Kontakt: Tel / fax : 541142506 Mobil: 737122464 E-mail: kubicek@fme.vutbr.cz

Organiza¢ni vedouci

Irena Blatna
Kontakt: Tel / fax : 541142633 E-mail: blatna@fme.vutbr.cz

WEB: http://ust.fme.vutbr.cz/svarovani/akce/index.php?stranka=kurzy



http://ust.fme.vutbr.cz/svarovani/kurzy.htm

Napli kurzu je rozdélena do 4 modulu:

A) Technologie svafovani a zafizeni

Vseobecny uvod do technologie svafovani
Plamenové svafovani a souvisejici procesy
Elektrotechnické minimum

Elektricky oblouk

Zdroje energie pro obloukové svafovani
Uvod do obloukového svafovani v ochrannych atmosférach
Svarovani TIG

Svatfovani MIG/MAG

Svarfovani MMA

Svarovani pod tavidlem

Odporové svarovani

Ostatni svafovaci procesy

Rezani a jiné zpUsoby piipravy hran
Uprava povrchu

Mechanizované procesy a robotika

Tvrdé a mekkeé péjeni

Technologie spojovani plastil

Spojovani modernich materialt

Svarovaci laboratot

Materialy a jejich chovani p¥i svarovani

Vyroba a znaceni oceli

Zkouseni materiala a svarovych spoji

Struktura a vlastnosti ¢istych kovl

Slitiny a fdzové diagramy

Slitiny Zeleza a uhliku

Tepelné zpracovani zakladnich materialii a svarovanych spoju
Struktura svarového spoje

Uhlikové a uhlikové-manganové oceli

Jemnozrnné oceli

Termomechanicky zpracované oceli (TMCP oceli)
Tvorba trhlin v ocelich

Pouziti konstrukcnich oceli a oceli o vysoké pevnosti
Nizkolegované oceli pro velmi nizkoteplotni aplikace
Nizkolegované Zarupevné oceli

Uvod do koroze

Vysokolegované (nerezavéjici) oceli

Uvod do teorie opotiebeni

Ochranné vrstvy

Vysokolegované zarupevné a zaruvzdorné oceli
Litiny a oceli

Med’ a slitiny médi

Nikl a slitiny niklu

Hlinik a jeho slitiny

Jiné kovy a slitiny

Spojovani rozdilnych materiali

Metalografické zkousky



C) Konstrukce a provedeni

46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54,
55.
56.
S7.

Zaklady pevnosti materialu

Zaklady navrhovéni svaru

Technické principy svafovanych konstrukci

Technické feseni spoju

Uvod do mechaniky lomu

Chovani svarovanych konstrukci vystavenych riznym typim zatizeni
Technické feSeni pfevazné staticky namahanych svafovanych konstrukci
Chovani svarovanych konstrukci vystavenych dynamickému zatizeni
Navrhovani tepelné dynamicky namahanych svafovanych konstrukci
Navrhovéani tepelné a dynamicky naméhanych svatfovanych konstrukci
Navrhovani konstrukei z hliniku a jeho slitin

Svarované spoje betonaiské oceli

D) Vyroba, aplikované inZenyrstvi

58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.

Uvod do zajistovani jakosti svafovanych konstrukei
Vnitini napjatost a deformace pfi svarovani
Technické vybaveni, svafovaci piipravky a upinace
Zdravi a bezpecnost

Meéreni, regulace a registrace dat pti svarovani
Nedestruktivni zkousky

Ekonomie

Opravy a renovace svafovanim

Vhodnost k danému ticelu

Ptipadové studie



