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} Pokovov§n² bez pouĢit² elektrick®ho proudu, prov§dŖn® tzv , 
chemickħm zpƠsobem, je velmi vħhodn® vzhledem k menĠ² 
n§kladnosti v porovn§n² s elektrolytickħm pokovov§n²m 
(nejsou zapotƎeb² zdroje stejnosmŖrn®ho proudu, mŖƎ²c² 
pƎ²stroje regulaĻn² zaƎ²zen² atd.). Pracovn² postupy pƎi 
chemick®m pokovov§n² jsou dosti jednoduch®, vrstva se 
vytvoƎ² v kr§tk® dobŖ, ovĠem nen² moĢn® vytvoƎit tlust® vrstvy 
jako pƎi elektrolytick® metodŖ. Chemicky lze pokovovat i 
souĻ§sti nekovov®, z plastƠ, skla, keramiky, kƠĢe, dƎeva apod. 



}VyluĻov§n² kovƠ bez vnŖjĠ²ho zdroje proudu.  Proud vznik§ vlivem 
rozd²lnħch elektrochemickħch potenci§lƠ roztoku sol² vyluĻovan®ho 
kovu a pokovovan®ho materi§lu.

}VyluĻov§n² uĠlechtilejĠ²ho kovu na m®nŖ uĠlechtil®m:

}a) VħmŖna iontƠ mezi kovovħm pƎedmŖtem  a roztokem sol² ( Cu
na Fe, Ag na mosazi) velmi tenk®.

}b)Vyredukov§n² kovu zroztoku ( Ni fosfornanovħmiionty) silnŖjĠ² 
vrstvy.

}

}Jednoduchħ proces,  vysok§ hloubkov§ ¼Ļinnost, mal® tlouĠƖky.



}Niklovac² l§zeſ NI-1 vħrobce, firmy Elchemco. L§zeſ NI- 1 je 
koncentr§t, slouĢ²c² pro pƎ²pravu 1000 ml niklovac² l§znŖ.  
Provozn² hustota -Ǝed² se destilovanou vodou v pomŖru 1:4. 
Vzhledem k tomu, Ģe l§zeſ je stabiln², doporuĻuji naƎedŖn² 
cel®ho objemu - koncentr§t pƎi pokojov® teplotŖ obsahuje cca 
1/5 objemu smŖsi nerozpuĠtŖn®ho fosforeĻnanu a ml®Ļnanu 
nikelnat®ho, proto je d§vkov§n² a odmŖƎov§n² menĠ²ch 
objemƠ problematick®. L§zeſ pracuje pƎi teplot§ch 95- 98 C̄ 
a neutr§ln²m aĢ m²rnŖ kysel®m pH. Zat²Ģitelnost l§znŖ Ļin² cca 
1 dm2 na 1000 ml l§znŖ, vydatnost je ud§v§na 50 dm2, 
rychlost vyluĻov§n² 10 um/hod.



}VylouĻenħ povrch nen² tvoƎen Ļistħm niklem, ale slitinou Ni- P, 
pƎiĻemĢ obsah fosforu je znaĻnŖ z§vislħ na kyselosti l§znŖ, s 
rostouc² kyselost² roste i obsah fosforu. Takto vznikl§ slitina 
nen² bez pƎedchoz² aktivace silnŖ kyselħmi Ļinidly p§jiteln§ani 
svaƎovateln§ v dƠsledku moĢnosti migrace fosforu do sv§ru. 
Pozitivn² je naopak velmi n²zk§ p·rovitost chemick®ho niklu a 
jeho velmi vysok§ pƎilnavost spojen§ v vħbornħm kop²rov§n²m 
tvaru povrchu z§kladn²ho kovu vĻetnŖ slepħch otvorƠ z§vitƠ 
apod. 



} Niklovac² l§zeſ
} Niklov® povlaky se vylouĻ² na oceli, mŖdi nebo mosazi ponoƎen²m do roztoku 
} 1000 ml vody 
} 60 g chloridu nikelnat®ho krystalick®ho 
} 70 g s²ranu nikelnat®ho krystalick®ho 
} 10 g fosfornanu sodn®ho 
} 30 g citranu sodn®ho 
} Hodnota pH l§znŖ m§ bħt 5. Pracovn² teplota l§znŖ je 95 stupſƠ Celsia. OĻiĠtŖn® a odmaĠtŖn® 
souĻ§stky se pokov² podle poĢadovan® tlouĠƖky vylouĻen® vrstvy za 3 aĢ 5 hodin. 

} Niklovac² l§zeſ
} 1000 ml vody 
} 40 g chloridu nikelnat®ho krystalick®ho 
} 10 g fosfornanu sodn®ho 
} 10 g chloridu amonn®ho 
} Hodnota pH l§znŖ je 8 aĢ 9 (uprav² se pƎid§n²m mal®ho mnoĢstv² amoniaku). S l§zn² se pracuje pƎi 
teplotŖ 90 stupſƠ Celsia. PƎedmŖty se nechaj² ponoƎen® 1 aĢ 3 hodiny. SouĻ§sti s nanesenou 
vrstvou niklu se omyj² ve vodŖ a vysuĠ². Lze je tak® opatrnŖ pƎeleĠtit. 







} MŖd²c² l§zeſ 1
} MŖŋ se vyluĻuje chemickħm zpƠsobem dosti snadno a na Ģeleze, oceli nebo slitin§ch lze 
z²skat vyhovuj²c² povlak. PouĢije se roztok 

} 1000 ml vody 
} 8 aĢ 50 g s²ranu mŖŋnat®ho 
} 8 aĢ 50 g kyseliny s²rov® koncentrovan® 
} Pokoven² se provede po dobr®m oĻiĠtŖn² a odmaĠtŖn² pouhħm ponoƎen²m do uveden® 
l§znŖ na dobu nŖkolik sekund. PomŖdŖn® souĻ§sti se vyjmou, opl§chnou se vodou a 
osuĠ².

} MŖd²c² l§zeſ 2
} Roztok A 
} 115 g kysel®ho vinanu draseln®ho 
} 143 g uhliĻitanu sodn®ho krystalick®ho 
} 500 ml vody 
} Roztok B
} 63 g s²ranu mŖŋnat®ho 
} 500 ml vody 
} Po rozpuĠtŖn² se oba roztoky (A a B) sm²s². 



} Chromovac² l§zeſ
} SouĻ§sti z oceli, mŖdi a mosazi se chemicky chromuj² v l§zni, kter§ se z²sk§ rozpuĠtŖn²m 
} 1000 ml vody 
} 1 g chloridu chromit®ho 
} 14 g fluoridu chromit®ho 
} 7 g fosfornanu sodn®ho 
} 7 g citranu sodn®ho 
} 10 ml kyseliny octov® ledov® koncentrovan® 
} 10 ml 20% hydroxidu sodn®ho 
} Pracovn² teplota l§znŖ je asi 80 stupſƠ Celsia. OĻ²ĠtŖn®a odmaĠtŖn® souĻ§sti se pokovuj² 3 aĢ 8 
hodin. PƎi chemick®m chromov§n² ocelovħch pƎedmŖtƠ se doporuĻuje pƎedem je chemicky 
pomŖdit. 

} PouĢit²: potravin§Ǝskħ, chemickħ prƠmysl, energetika, dutiny a Ļlenit® souĻ§st², ¼prava pro p§jen² 
souĻ§st² znerezavŖj²c² oceli.



}RozpouĠtŖn²m anorganick® soli ve vodŖ (NaCl, CuSO4) nast§v§ jej² 
elektrolytick§ disociace. Z§porn® ionty nesou pƎebyteĻn® elektrony 
(Cl- , SO42- ), kladnŖ nabit® ionty maj² elektronƠ nedostatek (Na+, 
Cu2+). Zavedeme - li do roztoku disociovan® l§tky pomoc² elektrod 
stejnosmŖrnħ proud z vnŖjĠ²ho zdroje, vyluĻuj² se z§pornŖ nabit® 
ionty na kladn® elektrodŖ (Cl, SO4) a kladnŖ nabit® ionty (Na, Cu) 
na z§porn® elektrodŖ. 

}PƎi vyluĻov§n² z§pornŖ nabitħch aniontƠ doch§z² na elektrodŖ k 
jejich oxidaci tj. zvyĠov§n² kladn®ho mocenstv² (odevzd§v§n² 
elektronƠ). Tato elektroda se oznaĻuje jako anoda. Naopak kladnŖ 
nabit® kationty se vyluĻuj² na z§porn® elektrodŖ, kdenast§v§jejich 
redukce (pƎej²m§n² elektronƠ). Tato elektroda se oznaĻuje jako 
katoda .



} Elektrolyt tvoƎ² roztok soli vyluĻovan®ho kovu a vod²c² sƠl pro zvħĠen² elektrick® vodivosti. 
}

} Na anodŖ prob²h§ j² reakce:

} Ni ð2 e  ­ Ni++

} Na katodŖ: 

} Ni++  + 2 e ­ Ni
}

} Pro pochod  galvanick®ho pokoven² plat² Faradayovy z§kony. 
}

} M = Ae . I . t    (g)
}

} MnoĢstv² vylouĻen®ho kovu M je pƎ²mo ¼mŖrn® elektrochemick®mu ekvivalentu  Ae , proudu I a Ļasu t.
}

} Pracovn² parametry : proudov§ hustota- A/dm 2 , teplota - C̄, Ļas- min,  pH l§znŖ, hustota l§znŖ - Be,, 
vyluĻovac² rychlost - mm/min pƎi dan® proudov® hustotŖ.

}

} L§znŖ:    - kysel®     ( obsah sol² kovu ) 
} - alkalick® ( obsah alkalickħch l§zn² skyanidy ) 
}

} ObŖ proĠly vħvojem - kysel® dƎ²ve m®nŖ kvalitn² dnes na ¼rovni alkalickħch
- odstranŖn² kyanidƠ zalkalickħch.



Sch®ma
elektrokrystalizace

Ŀ transportn² reakce kationtƠ vyluĻovan®ho kovu k 
povrchu katody cestou dif¼ze a migrace
Ŀ pƎestup iontƠ f§zovħm rozhran²m elektrolyt-
elektroda spojenħm s desolvatac²a reakce s elektrony 
za vzniku vyluĻovan®ho kovu
Ŀ dif¼ze adsorbovanħch atomƠ k m²stƠm, kde se 
zabuduj² do krystalick® mƎ²Ģky (vznik krystalizaĻn²ch 
z§rodkƠ)
Ŀ rƠst krystalitƠ vyluĻovan®ho kovu



}ZaƎ²zen²ðplastov®, keramick®, ocelov® vany spryĢovou vħstelkou, 
vyhƎ²van® nebo ne, m²ch§n² pohybem katodov® tyĻe nebo 
provzduĠſov§n²m vzduchem. Z§vŖsy mŖdŖn® nebo ocelov® snanesenħm 
plastovħm povrchem. Titanov® se nemus² chr§nit, protoĢe maj² vysokou 
odolnost proti korozi. 





}Samostatn® mŖdŖn² se pouĢ²v§ m§lo, ale je velmi pouĢ²v§no  pro 
mezivrstvu pro c²nov§n², zlacen², stƎ²bƎen², niklov§n²,chromov§n² nebo 
dekorace. ĺistŖ mŖdŖn® povlaky bez dalĠ² ochrann® vrstvy se nepouĢ²vaj² 
ani jako antikorozn² ochrana, ani pro ozdobn® ¼Ļely, pouze nŖkter® 
plochy ocelovħch souĻ§st² se chr§n² t²mto pokoven²m pƎed cementac². 

}MŖdŖn® povlaky se naopak velmi rozĠ²Ǝily v galvanoplastice(vħroba 
tiskaƎskħch forem, v§lcƠ, v gramofonov®m prƠmyslu a i pƎi vħrobŖ 
lisovac²ch n§strojƠ), kde se pouĢ²vaj² stejn® typy mŖd²c²ch l§zn² jako pƎi 
pouh®m pokovov§n². Nutno oĠetƎit proti korozi oxidac². PouĢ²vaj² se 
kyanidov® nebo kysel® l§znŖ. Kyanidov® vyluĻuj² mŖŋ i na m®nŖ 
vhodnħch materi§lech, ale jsou nebezpeĻn®. Nositelem kovƠ je kyanid 
mŖŋnħ. Proudov§ hustota 0,5 aĢ 1,5 A/dm2, teplota  kolem 50 0 C. 

}Kysel® l§znŖ Jsou pouĢ²v§ny na kovy nejsou jedovat® a maj² vyĠĠ² 
proudovou hustotu 2 aĢ 6 A/dm2, teplota 25 0 C. Proudovħ vħtŖĢek u 
kyselħch aĢ 100%,  u kyanidovħch  75 %.


