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» Ziskani tvrdeho, odolného povrchu s moznosti barevnych
uprav, dekorativni funkce, tvrdé eloxované povrchy pistu
spalovauch motoru.

» Princip elektrolyzy - vylouceni umele pripraveného oxidu
hliniteho, cely proces se déje pomoci galvanicke -
anodicka oxidace. Probiha v kyseliné sirove pomoci
stejnosmérného proudu.

» Rozkladem prostredi se uyvolni iont OH a reakci s hlinikem
vznika HYDROXID HLINITY, ktery ma vysoky elektricky
odpor. Pfi pruchodu elektrického proudu dochazi
k ohrevu hydroxidu - dehydratace (vylouceni vody
z hydroxidu), kdy se na povrchu utvori OXID HLINITY
TIoust ka Al,O; zavisi na druhu materialu a podminek
elektrolyzy - pohybuje se od 15 do 20um.
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Technologicky postup - lesténi povrchu, odmast ovani,
moreni v NaOH pri 50 - 80° C, oplach, zesvetlenl

v HNO3, vlastni anodicka OX|dace povlak porézni a da
se barvit.

Kyselina sirova, stejnosmernym proudem-proudova
hustota ] = 1,5 A/dmz— transparentni az mlécné
povlaky : nerou2|vaneJS| aplikace, tl. 3 =30 um

Kys. chromova J= 0,3 -1 A/dm? - nazelenalé povlaky,
velmi dobré pod natérove hnoty , letectvi, tl. 3-6 um .
Kys. Stavelova J= 0,5 - 3 A/dm? - tvrdé povlaky:, velké
mnozstvi poru - barveni zluté(zlate) dekoratlvnl tl. 10 -
60 um

Tvrde eloxovani - probiha v 15 % kyseliny sirove, ktera
je chlazena na -7 az +5°C, tlouStka povlaku zavisi na
teplote, proudova hustotaJ =2,5az 5 A/dm?2. Napéti se
pohybu e na 70 V ale pri konci oxidace na 200V,
tloustky 30 az 300 um. Povlaky dosahu 6| dvojnasobné
tvrdostl nez obvyklé povlaky 700 az 1 1 . Pouziti
brzdove plochy, plsty spalovacich motoru, treC| dvojice,
rafky kol, ojnice..
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Vznikla eloxovana vrstva je nevodivé, velmi tvrda a da se
snadno barvit. Vrstva vznikla po anodicke oxidaci AI203 je
keramicka, ve|lmi tenka a pevne propojena s hlinikovym
podkladem Pri opakovanem zpracovani hlinikového dilu
se da oxidicka vrstva bez problému odstranit.

V souc€asné dobé existuje mnoho technologickych postupu
anodické oxidace. Tyto ruzné varianty umoziuji realizaci
oxidickych vrstev s velmi rozdilnymi vlastnostmi.

Mozné vlastnosti eloxace:
rozdily v tloust ce vrstvy od 0.3 do cca 200 um,
¢iré, pruhledé vrstvy,

barevné vrstvy vytvorené vlastnim zabarvenim oxidické
vrstvy,

barevné vrstvy vytvorené barvenim oxidicke vrstvy
prostrednictvim organickych barviv,

elektrolyticky barvené oxidické vrstvy,
oxidickeé vrstvy se zapusténymi casticemi (nap. PTFE).




Slitiny pro eloxovani

» Nejlépe se eloxuje cisty hlinik, dobre slitiny
AlMg, AIMgSi, nutnost je eloxovat dural -
AlCuMg z duvodu jeho malé korozni
odolnosti.

» Slitiny s Si maji Sedy povrch, AlSi5Mg
,AISi10Mg, AISiT12Cu jsou proti korozi
vhodné, AISi12 neni vhodna, s Mg je
bezbarvy, se Zn bez vlivu do 5%

» Obtizné se eloxuji odlitky z duvodu trhlin a
redin, kyselina se nevyplavuje. Odlitky tvrda
eloxace. U svaru je jiné zbarveni v zavislosti

na heterogenite.

23.4.2018



Elektrolytické barveni

» Pro elektrolyticke barveni hlinikovych slitin dvoustuEﬁové
metoda. Pri ni se vrstvy Al203 barvi ve dvou krocic
elektrolytu obsahu1|C|ch soli kovu pomoci stridaveho
proudu. Pfi reakci se vylucuje z roztoku soli kov do poru
oxidické vrstvy.

» Odstin barvy - slouceninou kovu a elektrickymi parametry
pro Jeho vylucovani.

» soli cinu svétle bronzové az Cerné zbarveni
» soli niklu svétle bronzové az cerné
» soli médi cervené tony (Cerveny bronz)

» Zbarveni dosahovana temito elektrolyty maji pri srovnani
se vsemi ostatnimi metodami barveni podstatné vyhody:

» zbarveni jsou velmi svétlostala a odolna povetrnostnim
vlivum,

» zbarveni maji dobrou tepelnou odolnost,

» neni nutno pouzivat specialni slitinu - barveni je mozno
provést s anodicky oxidovatelnymi slitinami.
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Figure 1

Layer composition of the oxide film on
anodized aluminium [4]
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Vyjimani zbozi po moreni v NaOH
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