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FOSFATOVANI

Fosfatovani je povrchova uprava, kdy se na povrch povlakovaného kovu vylucuji
nerozpustne fosforecnany. Povlak vznika reakci iontu z pracovni lazné s ionty o
rozpustenymi z povrchu povlakovaného kovu. Vyloucene krystalove povlaky jsou porezni,
a tudiz nasakaveé pro naterové hmoty, oleje, vosky nebo maziva.

Pouziti : Zelezné, zinkové slitiny, i vétSinu dalSich kovd.

Chemicka uprava povrchu kovu, kdy se z tercidlniho rozpustného fosforecnanu Zn, Mg, Ca,
Fe tvori nerozpustny terciarni fosforecnan. Primarni fosforecnan kyseleho charakteru

s urcitym podilem volné kyseliny fosforecné. Teplota procesu 30 -70°C a pri aplikaci
metodou ponorem je doba 3 - 10 minut. Pri nanaseni ﬁostfikem je doba 1 - 3 minuty. Lze
pouzit urychlovacu pro zkraceni doby a zvyseni tloust ky povlaku je 2 - 8 g/m? a bez
urychlovace je to 15 - 30 g/m2. Vétsi tloust ka ma vétsi zrno a porovitost. Kvalita povlaku
odpovida povrchu kovu.

Zn(H, PO,), — ZnHPO, + H; PO,

3ZnHPO, — Zns(PO,), + H; PO,

Fosfat ma velmi dobrou prilnavost, je levny proces, ma dobré kluzné vlastnosti, vytvari
sedou, na dotek sametové pusobici vrstvu. V soucasnosti se kombinuje s odmast ovanim v

jedné lazni. Funkce: korozni ochrana, podklad pro velmi dobré zakotveni natérovych hmot
(na Al,Mg,Zn), Pouziti nosny povlak pro mazivo u tvareni, tazeni dratu a hluboke tazeni.




Fosfatovani

» Manganaty fosfat |

» Mangano fosfatoveé povlak {sou schopny omezit riziko zareni
tocCivych soukoli a automobilovy prumysl jej uziva pri uprave
jednotlivych ozubenych kol ve slozitych prevodovych systémech.
Manganofosfatove povlaky maji vysokou tepelnou odolnost a jsou
vhodné i pro soucasky zatizene trenim. Vylouceny povlak je tmavy az
uplne cerny. PloSné hmotnosti povlaku se pohybuji od 2g m? do 409
m? pri tloustce cca Ty - 6.

» ZineCnaty fosfat

» ZinecCnaty fosfat je povlak vhodny zejména jako povrch pred
naslednym lakovanim, nebo byva vyuzivan jako elektricka izolace.
Povlak je tmave Sedy az Cerny a dosahuje rozmanité plosné
hmotnosti od 1g m? az po 15g mZ2. Tloust ka povlaku od 1y az po 7.
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OXIDACNI PROCESY -

» ALKALICKE CERNENI

>

>

Vylestény povrch, dekoracni funkce, mirna protikorozni ochrana.
Cernéni (brunyrovani) - tloust ky stejné jako u chromatovani. Je to
barveni oceli, litiny, médi, mosazi, zinku, nerezaveéjici oceli a
patinovani nékterych slitin pomoci oxidacni reakce povrchu.

Oxidace v pecich - pouziva se velmi malo, zavisi na presném
pristupu kysliku a dané teploté.

Oxidace v solnych laznich - kde jsou roztavené soli, prumyslova
zalezitost, soli jsou smési dusi¢nanu a dusitanu, pripadné chloridu,
pro jiné materidly nez ocel, tloustka asi 10 pm, na povrchu lazné u
oceli se vytvofi vrstva oxidu a hydroxidu zZeleza. Vyuziti oblast
zbrani a opticka zarizeni, domaci elektronika - povrchova uprava

vyssi tridy.
Vrstva oxidu a hydroxidu zeleza, tl. 5 az 20 um,




Rozpousténi zeleza v alkalické 1azni
vznik soli zeleznaté (zeleznatanu sodného) Fe — Na, FeO,

Oxidace soli Zeleznaté na sul zelezitou ( Zelezitan sodny)

Reakce soli zeleznate a zelezité
-vznik oxidu zeleznato zeleziteho
Na2FeO2 + Na2Fe204 — Fe304
Hydrolyza soli zelezité na hydrat oxidu zelezitéeho
Na2Fe204 + (m+1) H20 — Fe203 - m H20
Caste¢na dehydratace hydratu oxidu zelezitého
Fe203 - m H20 — Fe203 - (m-n) H20
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Lazné: roztoky alkalickych louhu pfi zvySené teploté
s vysokou koncentraci.
Napriklad cernéni oceli:
150 kg louh sodny
4 kg dusicnan sodny
1 kg dusitan sodny
100 | vody
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Pracovni teplota 130° az 140° C, doba barveni 3 - 10 min.
» Barveni ocel: hneda, modra, Cerna.

méd: cerna, hneda az zluta.
mosaz: cerna, patinova.







Chromatovani

» Chromatovani je nejrozsifenéjsim zpusobem pasivace.
Pouziva se v Siroké mire pro zvyseni korozni odolnosti oceli |
nezeleznych kovu, tedy jako konecné Upravy pro lehka
korozni prostredi i jako mezivrstvy pod organické natery,
zvysujici jejich prilnavost a zamezujici pronikani korozniho
media pod povlak. Chromatovani je levnejsi nez fosfatovani.
Chromatovaci lazné mohou byt alkalickeho nebo kyselého

typu.




» Kyselé chromatovaci lazné. Jejich hlavni slozkou je kyselina
chromova, komplexotvorné latky pro vazani kovovych iontu na
urychlovace. Lazné pracuji v kyselé oblasti(pH 1 az 2,5), jsou stalé
a odolné v provozu, daji se regenerovat. Sestimocny iont chromu
(Cr6+) se pri reakci s kovovym povrchem v kyselé lazni castecne
redukuje na trojmocny (Cr3+), se souc¢asnym vzrustem pH a vytvari
se vrstva, slozena ze smeési sloucenin chromu a zakladniho kovu.

» Mechanismus tvorby chromatovych vrstev je zavisly na anionech
pridavanych do kyselych roztokt chromovych sloucenin. Kvalitu
chromatove vrstvy ovliviuje nejen slozeni lazne, ale i pracovni
podminky pri vytvareni chromatové vrstvy.




» Zname je chromatovani oceli ve vrouci lazni obsahujici 1 az 2 g.dm-3
oxidu chromoveho i chromatovani hliniku a jeho slitin v kyselych laznich
pracujicich za normalni teploty.

» Nejrozsirenéjsi je vsak chromatovani zinkovych.

» Chromatové vrstvy zajist uji zvySenou korozni odolnost téchto povlaku
jednak pasivacnim ucinkem chromovych sloucenin, pritomnych ve vrstve,
jednak vytvorenim fyzikalné bariérového efektu.

» Chromatoveé vrstvy lze vylucovat od tenkych Cirych, pres jasné modre,
zlute irizujici az po olivové, hnédé a cerné. Rozdilnost barvy je
zpusobena predevsim interferenci barev tencich vrstev a pritomnosti

» slou€enin chromu ve vrstvé. Pfi chromatovani povlaku je nutno pocitat s
tim, ze nekteré chromatovaci lazné jsou dosti agresivni a béhem upravy
odleptavaji cast vytvorenych povlaku.







