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» Moreni je odstranéni oxidu: u oceli pomoci
kyselin, u hliniku je to moreni v hydroxidu
sodném. Pri moreni dochazi soucasné i k
rozpousteni Cistého zeleza, které se rozpousti
rychleji nez oxidy, za soucasného vyvoje vodiku.

» Pro oceli se pouziva kyselina sirova a kyselina
chlorovodikova - rozpousti se hlavné FeO, velmi
tesne priléhajici k povrchu. FeO je porovity a tak

nodleptava stabilnejsi oxidy - zelezity a

zeleznato zelezity.

» FeO se rozpousti rychleji a rovnomérnéji, nejhure

-e,0;. FeO se nejlépe rozpousti v kyseliné sirové

o koncentraci 8 - 14%, pri pracovni teploté 60 -

80° C, expozicni doba 5 az 10 min.




» Pro libovolnou kyselinu a smés okuji 1ze
rozpousténi popsat obecnou rovnici:
(xFeO + yFe,03) + 2 (X + 3y)H™ = xFe?* +
2yFe3+ + (x + 3y)H,0,
kde x a y mohou nabyvat libovolnych kladnych
hodnot vCetné nuly.

» V soucasnée dobé se minimalné 90% morenych
materialu mofi v anorganickych kyselinach, z
toho nejvice v kyseliné chlorovodikove, méne v
kyseliné sirové a zanedbatelné v kyseliné
fosforecné nebo ve smesi kyselin.




» Volbu druhu morici kyseliny provadime podle
typu moreného materialu, stupné oxidace jeho
povrchu a podle technologie, ktera za morenim
nasleduje. Kazda z moricich kyselin ma své
prednosti a nedostatky. Pri moreni v kyseliné
chlorovodikoveé je vyhodou, ze |ze ziskat pekny,
hladky a témér leskly povrch, moreni lze
provadeéet s dostatecnou ucinnosti jiz pri bézne
teploté okolo 20°C pri nizkém naleptavani
zakladniho materialu. ZvySenim morici teploty o
10°C se zvysi rychlost moreni o 100% a naopak.




» Soucasné pri rozpousténi oxidu zeleza dochazi i
k rozpousténi Cisteho kovu za vzniku vodiku.
Mimo naleptavani vlastniho povrchu ma i vznikly
vodik negativni vliv na nasledujici technologie
povrchové Upravy. Cast vodiku ma snahu
pronikat do kovu, zhorsovat jeho mechanicke

vlastnosti, které se souhrnné nazyvaji vodikova
krehkost.

» Zvyseni rychlosti moreni az o 30% lze dosahnout
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michanim morici lazné michacimi injektory. Jejich
instalace je jednoducha a provoz nenarocny.
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Inhibitory rozpousténi

» K zamezeni rozpousténi kovu jsou do
moricich lazni pridavany latky, ktere se

sorbuj
blokuj

| na Cisty povrch oceli, tento povrch
I, a tim vyrazne snizuji jeho dalsi

napac

ani Cili dalsi rozpousteni zeleza. Dnes

existuje cela rada téchto pripravku. Jedna se
o smes latek, vzajemne se doplnujicich v
inhibi¢nich schopnostech za ruznych
podminek.




Vyhody inhibitoru:
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» inhibicni ucinek inhibitoru (Inhibitor P 29) se
projevuje pri moreni zeleznych kovu jiz v moricich
casech okolo Béti minut. Jeho ucinnost roste s
narustajici dobou moreni. V pripade moreni za
_zal{/égne teploty a michani se inhibitor uplatnuje
ihned,

» vliv inhibitoru se uplatnuje vice tam, kde je povrch
materialu nepravidelne zoxidovan a kde je Cisty
povrch vystaven pusobeni moficich lazni,

» inhibitor pusobi efektivné jiz pfi koncentraci 0,75%.
Jeho ucinek vsak roste s rostouci koncentraci.
Iglc;onomickyjsou zajimave koncentrace inhibitoru do
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» se zvysujici se teplotou roste i inhibicni ucinek

inhibitoru,







LESTENi KOVU CH EMIOCKYM A
ELETROLYTICKYM ZPUSOBEM V LAZNICH

» Kovy lze lesStit chemickym zpusobem, a to
oouhym ponorenim do specialnich lazni bez
pouziti elektrického proudu. V mensim
meritku se pro tyto lazné pouziji laboratorni
sklenéné nebo porcelanové kadinky nebo
vanicky. Vetsi vany se zhotovuji ze
specialnich oceli (napr. AKV - extra S)
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LesStici lazen

920 g kyseliny fosforecné koncentrované
60 g kyseliny dusicné koncentrované

20 g dusicnhanu sodného

1 g siranu nebo dusichanu mednatého
0,1 g smacedla(Syntapon CP nebo Neokal)
Pracovni teplota lazné je 90 az 100° C

Pri lesténi, které probiha asi 1/2 az 4 minuty, se
vyviji znacné mnozstvi dusivych a jedovatych
vyparu. Proto je nutné pfripojit k vanam ucinné
odsavaci zarizeni nebo provadeéet leSténi v
digestori.




Elektrolytické lesténi

» Velmi dokonale se kovoveé soucasti lesti
elektrolytickym zpusobem ve specidlni lazni
oomoci elektrického proudu -elektrolyticky.
Pouziva se stejnosmerny proud a lesténe
oredmety se zavesuji do lazné jako anody.




Lesténi oceli, Zeleza a jeho slitin

Lestici lazen:
300 ml kyseliny sirové koncentrované
600 ml kyseliny fosforecné koncentrované

100 ml vody

Teplota lazné se udrzuje na 70 ° C, hustota proudu
na 60 az 70 A/dm? pri stejnosmeérném napeti max.
15V. Lesténi trva 1 az 5 minut. Vylesténé soucasti
se po vyjmuti z lazné oplachnou tekouci vodou,
ponori se do 10% roztoku uhliCitanu sodného a
znovu se oplachnou tekouci vodou. Nakonec se
osusi proudem teplého vzduchu.

» Katody jsou z olova nebo z titanu.
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Oxygen bubbles
may cause relief
or pitting

Direct anodic
dissolution leads
to etching
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Univerzalni lestici lazen

» V této lazni se krome ocelovych a zeleznych
redmé&tu mohou lestit i predméty chromové,
admioveé, oloveneé, kobaltove, hlinikove apod

Lazen se pripravi tak e se 185 ml kyseliny
chloristé za stalého michani a chlazeni PO
castech priléva do 765 ml anhydridu kyseliny
octové. Nejvyssi pracovni teplota lazne je 30
Celsia, hustota proudu je 4,5 az 12 A/dm

napeti 50V. Lesteni je ukonéeno po 10 az 12
minutach. V cerstvé lazni se doporucuje vylestit
predem nékolik pfedmétu z hliniku; po
castecném nasyceni roztoku hlmlkemje mozné
jiz spolehlive lestit ostatni kovy.




Lestici lazen pro nerezavéjici oceli

» Velmi osvedcena lazen pro lesténi soucasti z
nerezavejici oceli ma toto slozeni:

» 370 ml kyseliny fosforecné koncentrované

» 560 ml glycerinu

» 70 ml vody
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Pracovni teplota lazné je 100 az 120 stupnu
Celsia, hustota proudu je 80 az 160 A/dm?-.
Povrch se vylesti béhem 5 az 10 minut. Katody
jsou z nerezové oceli, maximalni stejnosmerné
napeti je do 15V.
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