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Natérova hmota - obecné slozeni

. A\ 4

latky
= vysychavé oleje - rostlinné zivocisné, syntetické
= pryskyrice - prirodni (kalafuna)
- synteticke (polymery, polyadicni pryskyrice
= derivaty celulozy ( nitroceluloza, acetylceluloza)
= derivaty kaucuku ( chlorkaucuk, cyklgkaucyk)
= asfalty, smoly ‘

) Rozpoustédla (u VR se jedna
o prostredi)

O Pigmenty a plniva

O Aditiva a spec. prisady




d pigmentované

- email - nizky obsah pigmentl
« barva - vysoky obsah pigmentu
« tmel - vysoky obsah plnidel

d transparentni
« laky
« fermeze
« napoustédla




napoustéci natérové hmoty - napoustédla
zakladni NH

tmely - strikaci, stérkové

podladové NH - plnice

vrchni NH - barvy, laky, emaily

CO000

3 vnitrni - dekorativni

3 venkovni - olejovzdorny, odolny povétrnosti, morské vodeé,
chemickému prostredi, vyssi teploté apod.

d specialni - elektrovodivy, svetélkujici apod.




Zasychani :

Fyzikalni zasychani (vratny déj) :
odpari se molekuly rozpoustédla

makromolekuly pojiva jsou pouze ulozeny na sobé




Zasychani s oxida¢nim vytvrzenim (nevratny déj) :

- odpari se molekuly rozpoustédla

nasledné se reakci se vzdusnym kyslikem propoji
molekuly pojiva kyslikovymi mustky
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0, 0, 0, 0,
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Chemické vytvrzovani (nevratny déj) :

po smichani barvy a tuzidla obsahuje smés dva druhy
molekul (dlouhé molekuly pojiva a kratké molekuly tuzidla)

chemickou reakci vzniknou pri¢né vazby a tim sit ova
(prostorova) struktura




1 Asfaltové NH

filmotvorné latky: prirodni asfalty, zuslechténé zivice,
drivaty ropy,

kamenouhelny dehet, kombinace pryskyrice, oleje

zasychani: vzduch, v peci 160 - 200°C (hluboce Cerny leskly
film)
vlastnosti: dobra chemicka odolnost zvlasté proti kyselinam

(mimo koncentr. HNO3, H2SO4)
Spatna odolnost proti povétrnostnim vlivum

pouziti: proti korozi v chemickém primyslu, ochrana
dreva, zeleznych konstrukci




1 Nitrocelul6zové (,acetonové“)

filmotvorné latky: nitroceluloza v kominaci s umélymi

pryskyricemi a zvlacnovadly
pro zvyseni lesku, susiny a
prilnavosti

rozpoustédlo: nitroredidlo (smés 6 - 10 rozpostédel)

zasychani: rychle-schnouci na vzduchu 30-60 min.
zbytky redidla i nékolik dnt
prisouseni 40-60°C

vlastnosti: mala vydatnost - kopiruje i malé nerovnosti
mensi slévatelnost
vysoky lesk |ze docilit brousenim a lesténim
mala prilnavost na kovy

autoemaily, folie na obaly, nabytkarsky
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) Olejové

filmotvorné latky: vysychave oleje ve smeési s prrodnimi nebo

umelymi pryskyricemi

redidlo: lakovy benzin

zasychani: velmi pomalu-schnouci na vzduchu 8-72 hod.
prisouseni 80°C

vlastnosti: urcuje pomer oleje a pryskyrice (laky, fermeze,

tmely)

dobra odolnost na povétrnosti
vyborny rozliv (typ NH na ustupu)
dostatecna odolnost proti vodé
Spatna proti chemickym vlivum
vysoky lesk

ochrana konstrukci a staveb proti povétrnostnim
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) Alkydové (,syntetické®)

spojuji vyhody olejovych a celulozovych NH

filmotvorné latky: umélé pryskyrice (nejvétsi skupina alkydové
pryskyrice)

rozpoustédlo: lakovy benzin i jiné

zasychani: stredné az rychle-schnouci
|ze prisouset 80°C
v kombinaci s melaminovymi nebo mocovinovymi
pryskyricemi - vypalovaci 120 -150°C
nebo infra-paprsky

vlastnosti: vysoky lesk, dobra odolnost na povétrnosti
(nejrozsirenéjsi)

dobra prilnavost i k hladkym povrchiim

imyslu, ve stavebnictvi
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2 Akrylatové

- rychle-schnouci, vysoky lesk, vysoka
odolnost na povétrnosti, vysoka

pruhlednost lakul, vyssi pruznost (jako NCL
a navic i do exteriéru)

1 Polyuretanové (vétsinou dvouslozkové)

d

stredné az rychle-schnouci, vysoky lesk,
velmi vysoka odolnost na povétrnosti,
chemicka odolnost a vysoka tvrdost (pro
narocné prostredi). Nevyhodou je tuzeni
(doba zpracovatelnosti)
dalsi

- chlorkaucukové, lihové, epoxyesterove,
epoxidové, silikatové, polymeratové
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Rozdéleni NH -
rozpoustedla

Rozpoustédlové

- redi se redidlem

Vodoureditelné

- fedi se vodou

Vodoureditelné barvy jsou drobné kapicky rozpoustédlovych
barev rozptylenych ve vodé.

Vodoureditelné barvy nejsou po zaschnuti ve vodé rozpustné.

liné

praskové, vytvrzované UV a dalsi
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Praskové NH

jsou tvoreny dukladné zhomogenizovanou smési pojiva, plniv a pigmentu
ktera je po homegenizaci rozemleta na prasek

pojivem jsou pryskyrice na bazi reaktoplastu - polyestery, polyuretany,
akrylaty, epoxypolyestery

Vyhody: Setri zivotni ptostredi (nemaji rozpostédla:
nevznika odpad (vyuzitelnost az 98%)
vySSi bezpecnost (zdravotni nezavadnost)
vysokda produktivita (potfebna vrstva se docili na jeden pruchod)

energetické Uuspory
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Rozdéleni NH - podle
pouzitf

Lazurovaci laky

- ochrana, zvyraznéni a barevna Uprava
dreva

Laky

- na drevo - ochrana proti povétrnosti,
mechanickéemu zatizeni

- ostatni specialni na kov, laky pro prestrik
apod.
Zakladni barvy
- na drevo (plnice poru)
- na kov (antikorozni, specialni zaklady na Cerstvy pozink
apod.)

16



Rozdéleni NH - podle pouziti

Vrchni barvy

uzaviraji systém, esteticky povrch
(hladky, leskly, pozadovany odstin, jiny

specialni efekt)
Jednovrstvé"

zaklad a vrch v jednom

(Poznamka : pro vnitrni prostredi nékdy staci jen jedna

N a7

vrstvy)

Tmely, redidla, tuzidla, odstranovace a
pomoché prostredky

Barvy ve sprejich
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ProC natéry ?

Ochranna funkce

(proti korozi, skidcum, chemikaliim, vodé, UV
zareni apod.)

Esteticka funkce

(odstin, lesk, specialni povrchy)
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Esteticky vzhled !
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Natérova hmota musi :

- dobre zatéct do vSech prohlubni (musi dokonale

kopirovat povrch)

tupky na povrchu)

7
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hmota (hizkd konzistence) :
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Malo naredéna (vysoka konzistence) natérova hmota :

v )

- sice po zaschnuti vytvori potrebnou tloust ku vrstvy
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Natérovy systém (NS)

- je souhrn vSech vrstev vytvarejicich ochranu podkladu.

- jednotlivymi vrstvami NS mohou byt :



Tloust ka natérového systému:

Doporucena tloust ka celého NS - sucha :

( standardni kvalita NH, ocekavana stredni zivotnost)

Celkova

fougtka Ng | 60— 80Hm | 110 —120 pm
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 MéFeni tloudt ky natéru

- mokra tloust ka - ihned po naneseni

- sucha tloust ka - po Uplném zaschnuti (vyzrani) natéru

Méreni mokré tloust ky :
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Méreni suché tloust ky :

sucha tloust ka - po proschnuti




o Stétcem nebo valeckem - 30 - 40
um (such.)
o vzduchové nizkotlaké strikani - 20 - 50
pm (such.)

o specialni primyslové aplikace (vysokotlaké

stfikani, elektrostatické strikani,

stfikani za horka, maceni, clonovani,

navalovani a dalsi) - 30 - 150 pm
(such.)

( natér v jedné vrstvé, tloust ka je zavisla na druhu natérové
hmoty, podminkach aplikace a dalsSich faktorech)
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- Strikanim

* nejrozsirenéjsi metoda, vhodna pro rychleschnouci celulozové a
syntetické NH
pro velké plochy
* rovnomernost nastriku
- ztraty rozstrikem
- zarizeni - strikaci pistole
kabiny - stolové, podlahové, tunelové

1 Stfikani ohratych NH

snizeni konzistence ohratim na 70 - 80°C - uspora redidel
hmota muze mit vice susSiny - silnéjsi vrstvy - mensi pocet nastriku
uspora ploch pro schnuti
moznost volit nizsi tlak vzduchu - Uspora, mensi prostrik
= edidla - lepsi hygiena prostredi
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1 Elektrostatické nanaseni NH

- zaloZzeno na vzajemné pritazlivosti dvou nesouhlasnych naboju
- strikaci pistoli s vnitfrnim rozprasovanim se vhani NH do vodivého pole,
tam se

nabije pohybuje se ve sméru elektrostatického pole az narazi na elektrodu

vyrobek na zavésu - opacné polarity
- Maceni

- nejstarsi zpusob - jednotlivé nebo na zavésech
- doplnkovy proces - elektrostatické odslzovani
vyrobky po vyjmuti z vany jdou nad sbérnou elektrodu
(minus pol) generatoru vysokého napéti (plus
pol je uzemen) Na spodni hrané vznikne korona a dojde k
pzpraseni zbylych kapicek
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) Elektroforézni nanaseni NH

- ponorny proces za soucasného pusobeni stejnosmérného proudu
- koloidni castice se vlivem el.pole nabiji a podle polarity se
pohybuji

dispergovadlem k prislusné elektrodé kde odevzdaji

naboj a vysrazi se.
- voda je odpuzena pres vylouceny film
- vysledkem je dehydrovany film
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> hospodarny a ekologicky zplisob lakovani patfici mezi nejmodernéjsi technologie PU
> pouziva se - k zakladovani
- v posledni dobé stale Castéji k tzv. jednovrstvému lakovani jako jediné a
tim padem i finalni povrchové Upravé

Typicky systém elektroforézy

do pece —»

#— z pfedipravy

\I\ dopraviik

- elektroforéznl
lakowvaci vana
zdroj ss napéti,
fidici a kontrolni panely

ultrafiltrace
vymeénik
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) zarizeni pro predupravu;

- vlastni kataforézni uzel (obr. 3);
) vypalovaci pec a usek chlazeni;
) zarizeni na cCiSténi vzduchu;

) dopravni a manipulacni zarizeni;
1 Fidici systém;

1 zarizeni pro pripravu vody;

1 Cistirna odpadnich vod.
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Kataforeznl uzel sestava z téchto hlavnich casti:
kataforézni vana;

cirkulace, michani a filtrace barvy;
anolytovy okruh;

chlazeni barvy;

zdroj a privod stejnosmérného proudu;
prito¢na automaticka COV pro odpadni vody pfevazné z preduiprav a KTL o vykonu
135 m3/h v kolinské automobilce
davkovani komponent barvy;

rezervni nadrz na barvu;

ultrafiltrace;

oplachovy systém:;

okruh ucpavkové kapaliny.

VVVVYYV

VVYYVYYV

2° oplach ultrafiltratem demioplach
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> pouzivaji se kationické ve vodé rozpustné natérové hmoty na bazi epoxidu popf.
akrylatt s velmi nizkym obsahem organickych rozpoustédel (okolo 2 %) obsahujici
castice laku ve formé polymernich kationtu.
» pri lakovani je vyrobek ponoren do lakovaci lazné a zapojen jako katoda.
» vlozenim stejnosmérného napéti mezi vyrobek a protielektrodu (anodu) se vytvori
elektrické pole, vlivem néhoz putuji polykationty ke katodé
» reakci s hydroxylovymi ionty vznikajicimi na katodé rozkladem vody ztraceji
rozpustnost a vylucuji se na povrchu dill
> s narustajici tloust kou povlaku roste odpor vrstvy a klesa rychlost vylucovani, které
pak prednostné probiha na mistech s jesté malou tloust kou, tedy mistech
stinénych,
v dutinach atp.
» dochazi k tvorbé velmi rovhomérného povlaku na celém povrchu vcetné tézko
pristupnych
mist, hran ¢i rohu
> po dosazeni urcité tloust ky povlaku na celém povrchu se dalsi vylu€ovani zastavi.
> tloust ka zavisi predevsim na velikosti pouzitého napéti, bézné se pohybuje mezi 15
a
30 pm, pri extrémnich pozadavcich az okolo 45 pm (tzv. silnovrstva kataforéza).
> elektricky vyloucena vrstva pevné Ine k podkladu, prebytecny lak se oplachne.
> ouceny povlakJe nutno vypalit pri teplotach okolo 160 az 180°C, kdy dochazi k
Tows povlak ziskava konecné vlastnosti.
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v mini ' velmi nizkému obsahu
evnych odpadu a

odpadnich vod;
v vysoka korozni odolnost povlaku (i pres 1000 hod v solné mlze) pri
relativné

malé tloust ce;
v rovhomérna tloust ka povlaku na celém povrchu vcetné tézko
pristupnych mist,

hran a rohl i u komplikovanych dilt, moznost fizeni tloust ky;
v vysoka prilnavost a mechanicka odolnost povlaku;
v vysoka hospodarnost - minimalni ztraty barvy diky prakticky
materialoveé

uzavrenému okruhu (prakticky 100% vytéznost barvy);
v snadna automatizace a kontrola procesu, nizka pracnost a nizké
naroky na

obsluzny personal;
v zadna tvorba kapek ¢i ,zavoju*“;
v moznost vrchniho lakovani ruznymi typy laku;
v bezpecnost - nejsou nutna opatreni proti pozaru Ci vybuchu ci zvlastni
opatreni
0ro bezpecnost prace;

Zaigeni pracovniho prostredi.
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v'pomeérné vysoka investicni narocnost zarizeni
v nesnadnost zmény odstinu.

» automobily (karosérie, odnimatelné dily);
» motocykly, bicykly;

» domaci spotrebice (pracky, lednicky);

» elektrické pristroje;

> radiatory;

> klimatizacni zarizeni, ventilatory;

» traktory, zemédeélské a stavebni stroje;

» kovovy nabytek (skladovaci police);

» stavebni elementy.
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1 elektrostatické nanaseni tzv. STATIKA (KORONA)

* naboj z generatoru VN (40-80kV)
* minus naboj — castice, plus - predmet
- praskové castice jsou "nabity" pomoci elektrody vysokého napéti,
umisténeé u

usti aplikacni pistole. Tento zpusob nabijeni je velmi rychli a Gcinny,
avsak neni

vhodny pro dilce s T

L

Model vzuchového proudu —_#

YVolnéionty . T

Elektroda- \

Menabité Castice

Mabité dastice -

o e .
2 | WysokonapSovy genertor

Uzerneny dilec ———
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- strikani v elektrickém poli vysokého napéti

- Castice sleduji silokrivky, které jsou v kazdém misté plochy kolmé
- |ze strikat castecné i odvracenou stranu
- potize v dutinach, stérbinach, koutech - el. neutralni mista - nutny
rucni

dostrik

7

1 fluidni nanaseni

- prasek rozviren tlakovym vzduchem - chova se jako kapalina
- do ni se ponori ohraty predmét a slinuje na povrchu
- vhodné pro vétsi tloust ky
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1 elektrokinetické nanaseni tzv. TRIBO

- zarizeni vyuziva k nabiti castic treni v trubici z vhodného izolantu (teflon)
- castice ziskaji kladny naboj a jsou pritahovany k uzemnénému predmeétu
* neni zadneé el.pole tedy ani el.neutralni mista - vyssi ucinnost

- zarizeni jednoduché a levné

- zpUsob nabijeni neni tak efektivni jako "KORONA", ale je vhodnéjsi pro
dilce se

zahlubnemi. Model vzduchového proudy — ————— o b

Menahité castice —

MNabite cashce

Uzerné&ny dilec — "=
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lakovana vrstva je odolna vuci narazum napft. stérku, kameni apod.
dobra odolnost proti poskrabani

vynikajici vnéjsi trvanlivost

vysoka chemicka odolnost

Setrnost vuci zivotnimu prostredi
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