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Osnova

1. Uvod. Vyznam, pfednosti a nevyhody specialnich metod svafovani.
Norma CSN9013

Svarovani a rezani plazmou a dalsi jeji technické aplikace
Svarovani svazkem elektron a dalsi technologické vyuziti
Zaklady prumyslovych laseru

Rezani a svafovani laserem

Hybridni svarovani laserem, laserové pajeni, laserové navarovani
Svarovani trenim, FSW, flow dril,

Difuzni svarovani, svarovani zastudena, svarovani ultrazvukem
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Vysokofrekvencni svarovani, svarovani elektrickym razem, stykovée
svarovani

10. Aluminoterie, svarovani vybuchem, elektrostruskové
11. Svarovani plastu
12. Lepeni
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Pozadavky na udéleni zapoctu

* Min. 80% ucast na prednaskach
* Min 80% ucast na exkurzich/praxi
e Zapisy z exkurzi.



CSN EN 1SO 9013

Tepelné déleni — klasifikace tepelnych rez(l - Geometrické pozadavky na vyrobky a uchylky jakosti
rezu

2 Oznaceni uchylky kolmosti nebo uhloveé uchylky, u
3 Oznaceni prumérné vysky prvku profilu, Rz5
4 Oznaceni tolerancni tridy pro rozmeroveé uchylky

150 9013- 2(3)4)




Tolerancni pole Uchylka kolmosti u [mm]
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Mezni uchylky jmenovitych rozméru
trida 1

Rozméry v mm
Jmenovité rozméry
Tioustka fezaného | >0<3 | 23<10 [>10<35| =235 >125 | 2315 | 21000 | >2000
materialu <125 <315 | <1000 | <2000 | <4000
Mezni Gchylky

< 1 +0,04 | +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +0,3
>1 < 315| +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +0,4 +0,4 +0,4
>315< 63 | 03 +0,3 +0,4 +0,4 +0,5 +0,5 +0,5 +0,6
>63 < 10 - +0,5 +0,6 +0,6 +0,7 +0,7 +0,7 +0,8
>10 < 50 - +0,6 +0,7 +0,7 +0,8 +1 +18 +25
>50 < 100 - - +1,3 +1,3 +1,4 +17 +272 +3,1
>100 < 150 - - +1,9 +2 +2,1 +23 +2,9 +38
>150 < 200 . - +26 +27 +27 +3 +36 +45
>200 < 250 - - - - - +37 +42 +52
>250 < 300 - - - - - +4.4 +4,9 +59




Mezni uchylky jmenovitych rozméru
trida 2

Tabulka 7 — Mezni Gchylky jmenovitych rozméru, toleranéni tfida 2

Rozméry v mm

Jmenovité rozméry

Tloustka fezaného | >0<3 | 23<10 | 210<35| =35 >125 | 2315 | 21000 | =2000
materialu <125 <315 | <1000 | <2000 | <4000
Mezni Gchylky

< 1 +0,1 +0, +0,4 +0,5 +0,7 +0,8 +0,9 +0,9
>1 < 315| +02 +0,4 +0,5 +0,7 +0,8 +0,9 +1 +1,1
>315< 63 | +05 +0, +0,8 +0,9 +1,1 +1,2 +1,3 +1,3
>83 < 10 - +1 +1,1 +1,3 +1,4 +1,5 +16 +1,7
>10 < 50 - +1,8 +1,8 +1,8 +1,9 +2,3 +3 +42
>50 < 100 - - +25 +2,5 +26 +3 +3 +49
>100 < 150 - - +32 +3,3 +3,4 +3,7 +4.4 +57
>150 < 200 - - +4 +4 +4,1 +45 +5 +6,4
>200 < 250 - - - - - +52 +7.2
>250 < 300 - - - - - +6 +6,7 +7.9




