Specidlni technologie tvareni

Vypoéet tvareci sily pri kovani v uzaviené zapustce Odbor technologie tvéfent
kovi a plasti
Cviceni €. Jméno/skupina

ZADANI:

Vykovky uvedenych tvart byly kovany za poloohfevu pii teplot¢ T=700°C. Pietvarny odpor
u vykovkd z oceli AISI 5210 dosahoval pfi dané teplot¢ hodnoty 420MPa. Vypocitejte velikost
potiebné kovaci sily pro jednotlivé vykovky.

Vztah pro vypocet tvareci sily pii kovani: F=k-o,S,
kde: op...... pretvarny odpor materidlu [MPa]

Sy ..... maximalni prufez vykovku [mm?]

k....... koeficient tvaru néstroje [-]
Poznamka:

s vz

Rovnice pro vypocet koeficientu ,,k* byly stanoveny dle toho, ktera ¢4st dutiny zapustky se zapliiuje
jako posledni.

VYPOCTOVA CAST:

A) Vykovek 1

Jako posledni se zapliiuje ndboj v dolni ¢asti dutiny zapustky

d: d(): d1:

Tvareci sila F:

kde: Sy =

Hodnoty A, B, m; a m, se stanovi z graft, kde :

d —d
AB=f(d/d,) WJ=4}3;¢J m,=f(d,/d,)
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B) Vykovek 2

Jako posledni se zaplituje ndboj v horni ¢asti dutiny zapustky.

d= do = d; =
h: h1:

Tvareci sila F:

kde: Sv=

Hodnoty A, B, m; a m; se stanovi z grafi, kde :

d —d
AB=f(d/d,) |m1|=f[#j m,=f(d,/d,)

C) Vykovek 3

Jako posledni se zapliiuje vénec v dolni ¢asti dutiny zapustky.

d= d2= d3
h: h2:

Tvareci sila F:

kde: Sy =
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Hodnoty A,, As, B,, B3 ay se stanovi z grafi, kde :
A,.B, = f(d/d,) A, B, = fld]d,) x=f(d,/h)

D) Vykovek 4

s~z

Jako posledni se zapliluje vénec v horni ¢ésti dutiny zépustky.

= d2 = dg =
= h, =
Tvareci sila F:
kde: Sy =
Hodnoty A,, Aj, B,, B3 ay se stanovi z grafi, kde :
A,.B, = f(d/d,) A, B, = fld/d,) x=f(d,/h)
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