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ZADÁNÍ: 

Proveďte: 

Na základě zadané součásti navrhněte postup její výroby v postupovém 

střihadle z tabule ocelového plechu 11 320 o rozměrech 2000 × 1000 mm, 

Rm = 400 MPa. 

 

Osnova: 1. Načrtněte tvar zadané součásti a okótujte ji. 

2. Navrhněte nejvhodnější uspořádání výstřižku na pásu plechu a nakreslete 

nástřihový plán. Stanovte velikost kroku, můstku a okraje pásu plechu. 

3. Vypočítejte potřebnou střižnou sílu pro vystřižení dané součásti. 

4. Vypočítejte střižnou vůli mezi střižníkem a střižnicí. 

5. Vypočítejte ekonomické využití výchozího materiálu: 

 výpočet šířky pásu plechu, 

 výpočet pásů z tabule, 

 výpočet kusů výstřižků z jednoho pásu a z jedné tabule plechu, 

 výpočet množství potřebného materiálu (tabulí) ke zhotovení požadované 

série výrobků, 

 procentuální využití tabule. 

6. Závěr 
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VYPRACOVÁNÍ: 

 

ad 1) Zadaná součást 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ad 2) Tvorba nástřihového plánu 
 

 Možná uspořádání výstřižku na pásu plechu: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Nástřihový plán: 
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ad 3) Výpočet střižné síly 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ad 4) Výpočet střižné vůle 

 

 

 

 

 

 

 

ad 5) Ekonomické využití výchozího materiálu 
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ad 6) ZÁVĚR 

 


