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OBJEMOVE TVAREN{
Vyroba soucasti protlacovanim

Zamefeni: B-STI Zaklady
strojniho inzenyrstvi; st.1/ro¢.3

Studijni skupina:

Pt{jmeni, jméno:

ZS, akad. rok 20 /20

ZADANI

Provedte:
Stanovte velikost tvareci sily potfebnou pro vyrobu soucasti technologii
zpétného protlacovani za studena.

Osnova: 1. Nakreslete a okotujte schéma zadané soucasti.

2. Navrhnéte vhodnou metodu pro zhotoveni vychoziho polotovaru.

3. Navrhnéte tvar a rozmeéry vychoziho polotovaru.

4. Stanovte velikost deformacniho odporu.

5. Vypocitejte potiebnou protlacovaci silu.

6. Zaver.
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VYPRACOVANI

ad 1) Schéma zadané soucasti

= Zadané hodnoty

D [mm]

d [mm]

H [mm]

h[mm]

material

vyrobni série [ks/rok]

ad 2) Navrh metody déleni polotovaru

- pozadovana délkova presnost:

ad 3) Stanoveni tvaru a rozméru vychoziho polotovaru

> Tvar polotovaru:
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= Objem zadané soucasti V,

= Objem ptidavku na zarovnani okraje soucasti V,

= Celkovy objem soucasti pred zarovnanim okraje Vg

» Volba pruméru polotovaru Dy’

= Vypocet vysky polotovaru H,’

» Volba skute¢né vysky polotovaru Hy " dle pozadované piesnosti

Diléi zavér:

ad 4) Stanoveni velikosti deformac¢niho odporu oy

= Vypocet logaritmického stupné pretvoreni ¢

= Velikost pfirozeného pretvarného odporu oy, (z grafu zavislosti 6, = f(¢) )
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Kitivka pretvarného odporu pro ocel 11 320.3
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= Cinna plocha nastroje S,

= Plidorysna plocha soucésti S,

» Vypocet deformac¢niho odporu o4
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ad 5) Stanoveni velikosti protlacovaci sily F

ad 6) ZAVER:




