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Piehled otazek k zapoltové pisemce z predmétu TECHNOLOGIE I1I - od r.2020

Vzijemny vztah mezi pevnosti a plastiCnosti materialu (R, R A), souvislost s velikosti zrna.
Deformacni zpeviiovani, starnuti a zpusoby jeho odstranéni.

Skute¢né napéti definované tahovou, resp. péchovaci zkouskou. Hollomonova aproximace, vyznam
exponentu deformacniho zpevnéni.

Lineéarni aproximace ptirozeného deformacniho napéti (PDN), definice (vysvétleni) — ptiklady uziti.
Materidlova podstata plastické deformace a jeji mechanismy.

Schémata pretvoteni, zdkon zachovani objemu, pomérna a logaritmickd deformace a jejich vzéjemny
vztah.

Typy deformaénich siti, jejich nanaSeni, vyuziti na vyliscich, stanoveni ¢ a .

—

Priklad vhodnych a méné pfiznivych technolog. procest z hlediska napét'ového a mezniho stavu.
Materidlové modely (alespon 2 pribéhy v ohnutém plechu).

Limitni diagramy (DMP, DMTT, procesni mapy).

Limitni diagramy (DMT K-G), stanoveni o.

*k*k*k*k

Rozdéleni valcovani, Fe;C diagram s pouzivanymi teplotami.
Druhy valcovacich stolic, vyhody, nevyhody.

Podminka zabéru a ustaleného zabéru pfi valcovani.

Pasma deformace pii valcovani plochého vyvalku véetné priubéhu rychlosti.
*hkkkk

Pfehled metod vyroby bezeSvych trubek s podrobnym rozborem valcovani Mannesmannem
a protlacovanim.

Dokoncovani trubek - podélné valcovani a poutnicka stolice.

Metody ohybani trubek (navijeni, nabalovani, beranem).

Defekty pii zpracovavani trubek ohybem s odvozenim pficin zplo§tovani — silovy rozbor.

Kritéria ohybu trubek, rozlozeni napéti a pietvoreni, moznosti potlac¢eni vzniku defekti.

*kkkk

Technologie protlacovani (druhy, vyhody, nevyhody, pouzitelnost, podminka konstantniho zpevnéni).

Ptiprava polotovaru pfed protlacovanim, vhodné materialy, TZP.

Uziti péchovani v procesech OTS (uzaviené), tvary dilcd, princip, limit pro jedno a vice operaéni
pechovani, pribéh sily.

*kkkk

Pfesné stiihani (druhy, pouzitelnost, vyhody, nevyhody).

Piesné stiihani s tlatnou hranou (princip, celkova tvafeci sila, vliv tlaéné hrany na proces stiihani,
stfizna vule).

*kkkk

Druhy zakruzovacek - schémata véetné rozlozeni ohybového momentu, vyhody, nevyhody.

Princip zakruzovani, uziti v praxi, schéma zakruzovani na symetrické tfivalcové zakruzovacce véetné
rozlozeni ohybového momentu.

Postup stanoveni ohybového momentu a sil pfi zakruzovani na t¥ivalcové symetrické zakruzovacce.
Zakruzovani kuzeli a profilt.

—
Uziti nepevného nastroje, rozdéleni, druhy elastomert, pribéh a vypocet sily.

Otevieny a uzavieny nastroj pii tvafeni elastomery, vyhody, nevyhody, vypocet sily.
Porovnani vyhod a nevyhod pfi taZeni elastomerem ¢i kapalinou oproti konvenénimu nastroji.
Metoda Guerin - stithani pomoci elastomeru.

Metoda Marform - taZzeni pomoci elastomeru.

Metoda Hydroform - taZzeni pomoci kapaliny.

Metoda ASEA.
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*hkkkk

Porovnani piisobicich napéti ve stén¢ valcového vytazku a vytazku Etvercového ¢i obdélnikového
prafezu. Dusledky kombinovaného rozlozeni napéti u nerotacnich vytazkd.

Zamezeni tvorby vln pfi tazeni slozitych tvart, uziti brzdnych zeber, vypocet tazné sily.

*kkkk

Vysvétlete pojem vyroba CAD/CAE/CAM, tj. znazornéte a popiste jednotlivé etapy vyvoje a vyroby
prototypul.

Popiste zakladni princip MKP (vetné grafického zndzornéni), v ¢em spociva zdkladni myslenka MKP?

Vyjmenujte a popiste tfi zakladni etapy prace se simulacnim softwarem.

*kkkk

Popiste metodu ohraniovani, vysvétlete princip a vyuziti, srovnejte s konvencni metodou ohybéni v
ohybacim nastroji.

Popiste moznosti upinani ohrafiovacich nastroji v ohraniovacim lise.

Popiste tii zakladni ohrafiovaci operace. Uved'te vyhody a nevyhody jednotlivych zptisobd.

*kkkk

Renovace - bude doplnéno.





