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Zadani:

Proved'te:

Pro vykovek ojnice z oceli 12 050 vypocitejte rozméry vychoziho polotovaru
a navrhnéte tvar idedlniho predkovku.
Urcete potfebnou energii uderu bucharu E pro vykovek ojnice.

Osnova:
1. Nacrtnout vyrobni vykres soucasti-OINICE
2. Zaradit vykovek ojnice dle slozZitosti tvaru - norma CSN 42 9002

3. Urcit technologické parametry - norma CSN 42 9030:
— kovarské (technologické) pridavky na obrabeéni
—  mezni uchylky rozmérii a tvarii
—  ukosy, zaobleni hran a prechodii
— tloustka blany

4. Nacrtnout vykres vykovku ojnice

5. Urcit tvar a rozmery vyronkové drazky

6. Sestrojit v meritku na milimetrovy papir prurezovy obrazec a tvar idedlniho predkovku

Obr.2 “
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7. Urcit vychozi rozméry polotovaru dle CSN 42 5510
8. Vypocitat potiebnou energii uderu bucharu a nasledné zvolit stroj
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