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Zadání: 
 

Proveďte:  

Pro výkovek ojnice z oceli 12 050 vypočítejte rozměry výchozího polotovaru 

a navrhněte tvar ideálního předkovku. 

Určete potřebnou energii úderu bucharu E pro výkovek ojnice. 

 

 

Osnova:  

1. Načrtnout výrobní výkres součásti-OJNICE 

2. Zařadit výkovek ojnice dle složitosti tvaru - norma ČSN 42 9002 

3. Určit technologické parametry - norma ČSN 42 9030:  

 kovářské (technologické) přídavky na obrábění  

 mezní úchylky rozměrů a tvarů  

 úkosy, zaoblení hran a přechodů  

 tloušťka blány  

4. Načrtnout výkres výkovku ojnice 

5. Určit tvar a rozměry výronkové drážky 

6. Sestrojit v měřítku na milimetrový papír průřezový obrazec a tvar ideálního předkovku 
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7. Určit  výchozí rozměry polotovaru dle ČSN 42 5510 

8. Vypočítat potřebnou energii úderu bucharu a následně zvolit stroj 
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