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Zadani:

Proved'te:

A. Na zaklad¢ zadané soucasti navrhnéte postup jeji vyroby pfesnym stiihanim
s tlacnou hranou ze svitku ocelového plechu 11 320, Rm =400 MPa o velikosti
vyrobni série 40000ks/rok.

B. Na zdklad¢ uvedenych hodnot stanovte velikost odpruzeni, maximalni a minimalni
polomér ohybu a rozvinutou délku polotovaru pro zadanou soucast.
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Osnova:
1. Nacrtneéte tvar zadané stithané soucdsti a okotujte ji

2. Navrhnéte nejvhodnéjsi usporadani vystrizku v pasu plechu a stanovte polohu
tlacné hrany, Sirku pasu plechu, velikost kroku, mustku a postranniho odpadu

3. Stanovte velikost strizné viile pro presné stiihani

4. Vypocitejte jednotlivé sily piisobici na nastroj (strizna sila, pritlacna sila,
vyhazovaci sila) a nasledné celkovou silu potrebnou k urceni typu stroje

5. Nakreslete princip ndstroje pro presné strihani

6. Stanovte velikost odpruzeni, maximalni a minimalni polomer ohybu

7. Nacrtnéte zadanou ohybanou soucast a urcete rozvinutou délku polotovaru
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