Otazky ke zkousce z predmétu Specialni technologie tvareni HST-K

(kombinované studium)
Plasticita a technologicka tvafitelnost

1. Vysvétleni pojm0 Plasticita a Technologicka tvatitelnost, oblasti zkoumani, ukazatelé
plasti¢nosti a tvafitelnosti.

2. Faktory plasti¢nosti a tvafitelnosti, Faktory technologické tvafitelnosti.
Mezni tvafitelnost v objemovém tvareni, volny a zatiZzeny povrch, limitni diagramy.

Tvafitelnost v ploSném tvareni

Rozdil mezi ploSnym a objemovym tvarenim, anizotropie, exponent deformacniho zpevnéni.
Defekty v ploSném tvareni.

Mezni tvafitelnost v ploSném tvareni — stanoveni, diagramy.

Vyuziti deformacni sité pro stanoveni slozek hlavnich deformaci, postup stanoveni poméru
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hlavnich napéti za predpokladu biaxidlni napjatosti.
Vypinani dilcti z plechu

1. Porovnani tvareni plech( ¢istym ohybem a metodou vypinani z hlediska plsobiciho napéti a
deformaci.
2. Princip metody vypinani plechd, tvarové dilce, hlavni metody — popis, upinani plech(.

Vypinani dilcti z profilti

1. Porovnani tvareni profilu metodou Cistého ohybu a metodou vypinani.
2. Problémy pfi tvarovani dilct z profild ¢istym ohybem z hlediska polohy prifezového tvaru.

Radialni vypinani

1. Princip radidlniho vypinani dilct, tvarové skupiny dilct, principidlni konstrukéni schéma
segmentového nastroje pro RV + popis funkce.

2. Radialni vypinani pevnym nastrojem, schémata nastrojli, uplatnéni, vyhody, nevyhody.
Radialni vypinani kapalinou, zplUsoby RV kapalinou, uplatnéni, vyhody, nevyhody, schémata
pripravka.

4. Radidlni vypinani elastomery, princip, vyhody nevyhody, RV dilct sférickych a kuzelovych
dilcd.

Technologie smykového tlaceni

Princip a uplatnéni smykového tlaceni dilct, zakladni déleni smykového tlaceni.
Smykové tlaceni kuzelovych a sférickych dilcd, sinusové pravidlo.
Smykové tlaceni trubek, metody, popis, vyhody, nevyhody.
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Cinitelé procesu smykového tlaceni, nastroje pro SMT.
Tvareni vysokou rychlosti deformace

1. Vysvétleni pojmu rychlost deformace, tvarové skupiny dilc(i, popis obr. 8.2.



Metoda tvareni vybuchem — zakladni déleni (schéma néstroje, princip, uziti, vyhody a
nevyhody u kazdé metody).

Elektrohydraulické impulsni tvareni — princip, schéma nastroje pro tazeni plechi a tvareni
trubky, zafizeni (oteviené, uzaviené), vyhody, nevyhody

Magnetickoimpulzni tvafeni — princip a schéma zafizeni, uplatnéni, provedeni nastroj,
vyhody a nevyhody.

Tvarovani trubek ohybem

1.
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Princip ohybu trubek — rozloZeni napéti a deformace po prirezu, zakladni metody ohybani
trubek — struény popis principu, schémata.

Parametry procesu ohybu, defekty pfi ohybu trubek.

MozZnosti eliminace vzniku defekt(.

Ohyb trubek navijenim, pod lisem, zakruZzovanim (schémata principu, popis, uplatnéni).
Ohyb trubek nabalovanim, navijenim s tlakovou silou, ohyb tlakem (schémata principu,
popis, uplatnéni).

Technologie lemovani v ploSném tvareni

1.

Rozdéleni lemu, dGvody uZiti lemu, pfipravky a nastroje.

Metody vyroby lemQ, principy.

Lemovani otvorl (rozloZeni napéti a deformace v ohnisku deformace, zvyseni deformacnich
parametr( procesu).

Pfesné kovani

Rozdil mezi konvenénim a pfesnym kovanim, technologicka vychodiska presného kovani.
Kovani v uzavieném nastroji — prlibéh kovaci sily, problémy, zptsoby kovani (uzaviena
zapustka, uzaviena délena zdpustka).

Pfesné kovani na lisu s horni kyvnou zapustkou — podstata procesu, zafizeni a technologické
moznosti, Cinitelé procesu).

Superplastické tvareni

1.

Co je to superplastické chovani materialu, podminky superplastického chovani, souvislost m
a n, vliv teploty a rychlosti deformace na chovani materialu, uplatnéni.

Metody zjistovani soudinitele rychlostni citlivosti deformace, rozdéleni superplastického
tvareni, vyhody a nevyhody superplastického tvareni.

Metody superplastického plosného tvareni (pracovni schémata, postup tvareni, problémy,
vstupni podminky).

Podstata izotermického kovani, prednosti.

Rozdéleni kovani za superplastickych podminek dle teploty nastroje a vykovku a doby styku
nastroje s vykovkem, ohfev nastroje (schéma ohfivacich jednotek, princip).

Tvareci stroj a nastroj pro kovani za superplastickych podminek.



