Specidlni technologie tvareni

MECHANICKE LISY VUT - FSL UST
Odbor technologie tvareni
kovi a plasti
Cviceni €. Jméno/skupina

Zadini 1 - KONTROLA VHODNOSTI MECHANICKEHO LISU

Pro taZeni védlcového vytazku byl zvolen vystiednikovy mechanicky lis............ . U daného
vytazku je nutné pii posunu beranu o hodnotu x; = ......... vyvinout silu F1 =........... .

a) Ovg¢ite, zda navrZeny lis

Zadané hodnoty:
Jmenovita sila stroje :
Celkovy zdvih beranu lisu:
Posun beranu:

Pottebnd sila pfi posunu x;:

Potieba zjistit:

............. je vhodny pro taZeni dané soucasti.

1. Hodnotu posuvu beranu x;, pii kterém se dosahne jmenovité sily F;.
2. Maximdalni Mg (Pozn.: U mechanickych lisu se uvazuje Mg = konst.).
3. Velikost sily Fy", kterou vyvine zvoleny lis pfi posuvu x; = 12 mm.

Zadani 2 - PARAMETRY PRO TAZENI VALCOVEHO VYTAZKU

Metodou taZeni byl v 1. operaci zhotoven vytazek o vnéjSim priméru D = ......... , vysce
........ a tloust’ce stény .......... . Mez pevnosti materidlu R, = ......... . K dispozici je mechanicky
klikovy lis ........... , ungjzZ je maximalni zdvih Z. =............ .

a) Vypocitejte kritickou silu na utrZzeni dna Fyay i a ovéite vhodnost pouZitého lisu.

b) Stanovte velikost zdvihu pro zhotoveni daného vytazku.

¢) Stanovte polohu kliky stroje pii maximalni sile v dané operaci.

Zadané hodnoty:

Vnéjsi pramér vytazku:
Vyska vytazku:
Tloustka stény vytazku:
Mez pevnosti materialu:
Jmenovit sila lisu:
Maximalni zdvih lisu:
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