Specidlni technologie tvareni

OHYB TRUBEK VUT - FSI, UST

Odbor technologie tvafeni

kovi a plasti
Cviceni €. Jméno/skupina

ZADANI:

Ohyb trubky je proveden metodou nabalovani pomoci pohyblivé rotacni kladky o priméru
.......... . Pfi vyrob¢ nebylo pouZito Zadné vyplné. Polotovarem je trubka z materidlu ...................
o pruméru ........... atloust’ce stény ................ . PoZzadovany polomér ohybu je ............... .

1. Ovéite vstupni podminky procesu dle zndmych parametrt procesu.

2. Vypocitejte velikost sil pisobicich na polotovar pii procesu ohybu F a F;. Stanovte velikost
ohybového momentu M,, za ptedpokladu, Ze se uvazuji nasledujici zjednodusent:
- prufez trubky v mist¢ maximdlniho ohybu zlstdva po tvafeni neménny, tzn.
kruhového tvaru,
- nedochdzi ke zmén¢ tloustky stény po obvodu trubky, s, = konst.,
- stfedni polomér ohybu Ry odpovida poloméru osy ohybané soucasti R,,.
3. Stanovte velikost ohybového momentu M,, pro piipad, kdy se pfipousti ovalita prifezu
a uvazuje se:
- neménna tloustka stény po obvodu trubky, sy = konst.,
- stfedni polomér ohybu R odpovidd poloméru osy ohybané soucasti R,
4. Vypocitejte skutecné hodnoty tloustek stény v kritickych mistech ohybu s; a s, a velikost
posunuti neutralni osy x pro elipticky tvar praiezu.

Zadané parametry:
Material:

Mez pevnosti v tahu:
Mez kluzu:

Exponent zpevnéni:
Materialova konstanta:
Polotovar:

~~
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Néstroj

Matrice ohybu: Dk =

Ohybaci kladka: Obr.1 Schéma prifezu polotovaru
Vzdalenost kladek: a =

Vzdalenost kontaktniho bodu: a=

PoZadovany polomér ohybu: R =

Obr.2 Princip ohybu nabalovdnim
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VYPOCTOVA CAST:

Ad 1) Ovéreni vstupnich podminek procesu

a) Urceni charakteru trubky dle relativni tloustky %’ :

b) Urceni charakteru ohybu

L
o

¢) Urceni stupné obtiZnosti ohybu:

d) Uziti vypln¢:
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e) Minimalni dovolena tloustka stény po ztenceni Sy

Ad 2) Vypocet sil a ohybového momentu pro pripad kruhového prurezu [ Skripta]
Plati rovnovdha momentti: Moypig = MOyngjs

=  (Ohybovy moment vnitinich sil:

modul zpevnéni D :

Obr.3 Kruhovy prifez
=  Ohybovy moment vnéjSich sil (viz obr. 2):

Ad 3) Vypocet ohybového momentu pro piipad eliptického priifezu dle [Tang]

=  (Ohybovy moment vnitinich sil:

Obr.4 Elipticky prifez
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Ad 4) Vypocet skuteénych tloust’ek a posunuti neutralni osy [Tang]

Obr.5 Zména vychoziho prifezu na elipticky

=  Vypocet skute¢né tloustky stény na tahové stran€ ohybu (bod 1 na obr.5):

Ukol: Srovnejte skute¢nou tloustku stény s; s minimalni dovolenou s,,;, a napiste zaver.

Zavér:

= Vypocet skute¢né tloust’ky stény na tlakové stran€ ohybu (bod 2 na obr.5):

=  Vypocet posunuti neutralni osy:
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