Specidlni technologie tvareni

PRESNE KOVANI

Kompenzator; Nastroj s protitlakem; Kyvna zapustka

VUT - FSI, UST
Odbor technologie tvafeni

Cviceni €.

Jméno/skupina

kovi a plasti

Zadani 1 - VYPOCET ROZMERU KOMPENZATORU

Vypocitejte zdkladni parametry kompenzitoru pro vykovek tvdfeny metodou izotermického
kovani za poloohtevu (T = 700°C). Vykovek je z oceli AISI 5210 a pti dané kovaci teploté pretvarny

odpor dosahoval hodnoty 420 MPa.

Zadané hodnoty:
Prumér polotovaru:

do:

Délka vystupku vytvotreného ve stadiu vytlacovani z otevieného néastroje Iy =

Primér vykovku v 1.stupni:

Priimér vykovku ve 2.stupni:

Vyska vykovku v 1.stupni:

Vyska vystupku ve 2.stupni:

Vyska vystupku v kompenzatoru:
Polomér hrany vykovku v 1.stupni:
Polomér hrany vykovku ve 2.stupni:

D, =

d, =

h=

151 =

152 = lk = 777 mm
=

I, =

Obr.1 Zadana soucast

Zadani 2 - NASTROJ S PROTITLAKEM

Vypocitejte velikost sily F), potiebné pro zaplnéni hran na vykovku.

Zadané hodnoty:

Pfetvarny odpor:

Priimér polotovaru:

Pramér vykovku v hornf ¢ésti:
Pramér vykovku v dolni ¢asti:
Vyska horni ¢asti vykovku :
Vyska dolni ¢asti vykovku :
Polomér hrany vykovku :
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Obr.2 Zadana soudast

Zadani 3 - KOVANI S HORNI KYVNOU ZAPUSTKOU

Stanovte zdkladni parametry procesu kovéni s horni kyvnou zapustkou pro dany vykovek.

Zadané hodnoty:

Kyvny tdhel: o=
Vyska: h=
Polomér vykovku: =
Pocet otdcek: n=

Obr.3 Zadana soucast
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VYPOCTOVA CAST:

Ad 1) Vypocet rozmériu kompenzatoru

Rozméry kompenzétoru Ize stanovit ndsledujicim postupem:

= Stanoveni hodnoty zateceni kovu l,; do rohu vykovku v okamZiku zaplnéni dolniho stupné
v délce Lg;:

= Stanoveni zbyvajici hodnoty pro zate¢eni kovu do rohu l;:

= Urceni potiebné délky kompenzatoru li:

Ad 2) Nastroj s protitlakem

Velikost protitlaku p a sily F, potiebné pro zaplnéni hran na vykovku lze vypocitat na zakladé
stanoveni velikosti pomérného napéti m; pisobiciho na ploSe S, elementu nastroje vyvozujiciho
protitlak, viz obr.4:

Sila potiebna pro zaplnéni hran na vykovku F,:
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.. kde:

Obr. 4 Schéma néstroje
!!! Poznamka:
Je-li hodnota m; < 0, pak tplné vyplnéni hran na vykovku je moZné i bez pouZiti protitlaku a dalsi

vypocet sily F,, uz neni tieba.

Zaveér:

Ad 3) Kovani s horni kyvnou zapustkou

Zékladni parametry procesu kovani s horni kyvnou zipustkou:

a) parametr A:

b) parametr B:

¢) velikost tibéru na jednu otacku u:

d) rychlost posuvu v :

e) velikost stykové plochy vykovku s lisovnikem Sy:
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