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Zadání 1 – VÝPO�ET ROZM�R� KOMPENZÁTORU 
 

Vypo�ítejte základní parametry kompenzátoru pro výkovek tvá�ený metodou izotermického 
kování za polooh�evu (T = 700°C). Výkovek je z oceli AISI 5210 a p�i dané kovací teplot� p�etvárný 
odpor dosahoval hodnoty 420 MPa.  
 
Zadané hodnoty: 
Pr�m�r polotovaru:    d0 =  
Délka výstupku vytvo�eného ve stadiu vytla�ování z otev�eného nástroje l0 =  
Pr�m�r výkovku v 1.stupni:   Dn =  
Pr�m�r výkovku ve 2.stupni:   dn =  
Výška výkovku v 1.stupni:   h =  
Výška výstupku ve 2.stupni:     ls1 =   
Výška výstupku v kompenzátoru:  ls2 = lk =  ??? mm  
Polom�r hrany výkovku v 1.stupni:  r1 =  
Polom�r hrany výkovku ve 2.stupni:  r2 =  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Obr.1  Zadaná sou�ást 
 
 
Zadání 2 – NÁSTROJ S PROTITLAKEM 
 
Vypo�ítejte velikost síly Fp pot�ebné pro zapln�ní hran na výkovku.  
 
Zadané hodnoty: 
P�etvárný odpor:        �p =  
Pr�m�r polotovaru:        d0 =  
Pr�m�r výkovku v horní �ásti:   Dn =  
Pr�m�r výkovku v dolní �ásti:   dn =  
Výška horní �ásti výkovku :      h =  
Výška dolní �ásti výkovku :      lx =  
Polom�r hrany výkovku :      r =  
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Obr.2  Zadaná sou�ást 

 
 
 
Zadání 3 – KOVÁNÍ S HORNÍ KYVNOU ZÁPUSTKOU 
 

Stanovte základní parametry procesu kování s horní kyvnou zápustkou pro daný výkovek. 
 
Zadané hodnoty: 
Kyvný úhel:  � =  
Výška:    h =  
Polom�r výkovku: R =  
Po�et otá�ek:  n =  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Obr.3  Zadaná sou�ást 
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VÝPO�TOVÁ �ÁST: 
 
Ad 1)  Výpo�et rozm�r� kompenzátoru 
 
Rozm�ry kompenzátoru lze stanovit následujícím postupem: 
 
� Stanovení hodnoty zate�ení kovu lu1 do rohu výkovku v okamžiku zapln�ní dolního stupn� 

v délce ls1: 

 

 

 

 

 

 

 

 

� Stanovení zbývající hodnoty pro zate�ení kovu do rohu lu2: 

 

 

 

 
� Ur�ení pot�ebné délky kompenzátoru lk: 

 

 

 

 

 

Ad 2)  Nástroj s protitlakem 

Velikost protitlaku p a síly Fp pot�ebné pro zapln�ní hran na výkovku lze vypo�ítat na základ� 
stanovení velikosti pom�rného nap�tí m1 p�sobícího na ploše Sp elementu nástroje vyvozujícího 
protitlak, viz obr.4: 
 
Síla pot�ebná pro zapln�ní hran na výkovku  Fp: 
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… kde: 
         

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

!!! Poznámka: 
Je-li hodnota m1 � 0, pak úplné vypln�ní hran na výkovku je možné i bez použití protitlaku a další 
výpo�et síly Fp už není t�eba. 
 
Záv�r: 
 
 
 
 
 
Ad 3)  Kování s horní kyvnou zápustkou 
 
Základní parametry procesu kování s horní kyvnou zápustkou: 
 
a) parametr �: 

 
  

 
b) parametr B: 

 
 

 
c) velikost úb�ru na jednu otá�ku u: 

 
 

 
d) rychlost posuvu  v : 
  
    
 
e) velikost stykové plochy výkovku s lisovníkem Sk: 
 

     
  

Obr. 4  Schéma nástroje 

 


