Specidlni technologie tvareni

SMYKOVE TLACENI TVAROVE SOUCASTI VUT - FSL, UST

Odbor technologie tvafeni

kovi a plasti

Cviceni €. Jméno/skupina

ZADANI:

1. KuZelova soucast
a) Pro kuzelovou soucast vyrabénou technologii smykového tlaceni se zménou tloustky stény
zjistéte hodnotu skutecné tloustky stény pro 1. a 2. operaci a dosaZitelny stupen deformace
pro prvni operaci.
b) Vypocitejte velikosti sil ptisobicich na vytlacek a nastroj béhem procesu tlaceni kuzelové
soucasti s redukef stény.

2. Polokulova souéast
a) Pro polokulovy vytlacek stanovte velikost tloustky stény vychoziho polotovaru, kdyz
pozadujeme, aby hotova soucdst méla konstantni tloustku stény 3 mm. Vypoctéte hodnoty
tloustky stény polotovaru se spojit€ proménnym prufezem v bodech, jejichZ poloha je ddna
poloméry r; a uhly o .

Materidl:

Ad 1) Kuzelovy vytlacek

Tloustka polotovaru Sp =
Polovi¢ni vrcholovy dhel pro 1. operaci o =
Polovi¢ni vrcholovy dhel pro 2. operaci o, =
Ptirozeny ptetvarny odpor Gp =
Ucinnost =
Pramér kladky Dk =

Vnéjsi pramér soucasti =
Posuv materidlu =

Uhel redukéni ¢asti kladky o =
Uhel vychyleni kladky =
Absolutni dbér tloustky stény As =

Ad 2) Polokulovy vytlacek

Tloustka stény hotové soucasti s=

Polomér polotovaru R=
Uhel fezu 1 o =
Uhel fezu 2 o =
Uhel fezu 3 o =
Uhel fezu 4 o =
Uhel fezu 5 o =
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VYPOCTOVA CAST:

Ad 1) KuZelovy vytlacek

a) Vypocet tloust’)ky stény a stupné deformace

Skutecna tloust’ka vytlacku s;:

Dosazitelny stupen deformace e:
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Obr.1 Rota¢ni tlaceni kuzela

b) Vypocet pusobicich sil

Obecnd sila R se rozklada na slozky s ohledem na deformacni proces tlaceni.

Obr.2 Rozklad sil

Axidlni sila F,:

Radidln{ sila F;:

Vyslednice sil R:
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Tangencidlni sila F;:

Normdlnd sila F,;:

Ad 2) Polokulovy vytlacek

a) Vypocet tloust’ky stény polotovaru a hotové soucasti

U sférickych vytlackli musi mit polotovar spojit¢ proménny priiez, ktery je mozno vypocitat
a sestrojit pro libovolny pocet bod.

Obr.3 Parametry vypoctu polotovaru pro polokulovy vytlacek

Vzhledem k maximalnimu dosazitelnému stupni deformace pro sférické dilce €,.x = 50 % se

velikost tloustky stény vychoziho polotovaru vypocita:

Poloha sledovanych prifezl (boda):

Tloustka stény ve sledovanych bodech:
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