Specidlni technologie tvareni

TVARENI VYSOKOU RYCHLOSTI DEFORMACE VUT - FSL, UST

Odbor technologie tvafeni

Cviceni €. Jméno/skupina

kovi a plasti

Obecny tvod (postup):

Explosivni energie A, kterou absorbuje plech (energie dopadajici rdzové viny) je pfemeénéna
nejprve v kinetickou a posléze v napétovou energii plastické deformace (deformacni praci) Ap.

V idedlnim ptipade€ je A = Ap.

Pro vypocet potiebné hmotnosti ndlozZe se nejprve vypocte Ap a s uvazenim rovnosti A, = Ap se
ze vztahu pro A. vyjadii hmotnost ndloze m.

ZADANI:

Vypocitejte potfebné mnoZzstvi trhaviny pro zhotoveni dilce parabolického tvaru pomoci
technologie explozivniho tvafeni pod vodou.

Polotovar:

Material:

Exponent zpevnéni:
Materialova konstanta:

Parabolicky dilec (viz.obr.1)
Maximalni primeér paraboly:
Hloubka prolisu:
Tloustka plechu:

Trhavina:
Material:
Vybuchové teplo:

Vzdalenost nédloZe od plechu:

D=

Obr.1 Princip tvateni explozi
pod vodou
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Specidlni technologie tvaieni

TVARENI VYSOKOU RYCHLOSTI DEFORMACE

VUT - FSL, UST
Odbor technologie tvdieni
kovt a plasti

VYPOCTOVA CAST:

1) Vypocet deformacni prace ,,Ap*

2) Vypocet hmotnosti naloze ,,m*
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