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Obecný úvod (postup): 
Explosivní energie Aex, kterou absorbuje plech (energie dopadající rázové vlny) je p�em�n�na 

nejprve v kinetickou a posléze v nap��ovou energii plastické deformace (deforma�ní práci) AD. 
V ideálním p�ípad� je Aex = AD.  

Pro výpo�et pot�ebné hmotnosti nálože se nejprve vypo�te AD a s uvážením rovnosti Aex = AD se 
ze vztahu pro Aex vyjád�í hmotnost nálože m.  
 
 
ZADÁNÍ: 

Vypo�ítejte pot�ebné množství trhaviny pro zhotovení dílce parabolického tvaru pomocí 
technologie explozivního tvá�ení pod vodou.   
 
Polotovar: 
Materiál:    
Exponent zpevn�ní:  n =  
Materiálová konstanta:  K =  
 
Parabolický dílec  (viz.obr.1) 
Maximální pr�m�r paraboly:  D =  
Hloubka prolisu:   h =  
Tlouš�ka plechu:   s =  
 
Trhavina: 
Materiál:    
Výbuchové teplo:  Q =  
Vzdálenost nálože od plechu:  R =  
 
 

Obr.1 Princip tvá�ení explozí 
pod vodou 
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VÝPO�TOVÁ �ÁST: 
 

1) Výpo�et deforma�ní práce „AD“ 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2) Výpo�et hmotnosti nálože „m“ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 


