Okruh otazek ke zkousce z predmétu Specidlni technologie tvareni - HST

1. Vysvétleni pojm0 "plasticita" a "technologicka tvafitelnost", rozdil, ukazatelé.

Procesni a materialové faktory plasticity a tvafitelnosti.

3. Vysvétleni pojmu mezni tvafitelnost, experimentdlni vyhodnoceni mezni tvafitelnosti,
vysledek tohoto vyhodnocovani.

4. Vyuziti deformacnich siti pro stanoveni slozek hlavnich deformaci, postup stanoveni poméru
hlavnich napéti za predpokladu biaxidlni napjatosti.

5. Faktory tvafitelnosti v ploSném tvareni, limitni diagramy v ploSném tvareni.

6. Diagram mezni tvafitelnosti Keller-Goodwinova typu, popis diagramu, tvorba meznich kfivek,
vliv druhu materialu na polohu kfivek.

7. Linearni a exponencidlni aproximace skute¢ného napéti, materidlové modely, jednopfimkova
a dvou pfimkova aproximace.

8. Podstata vypinani dilcG z plechu, tvarové skupiny dilcli, srovnani s Cistym ohybem plechd,
metody.

9. RozloZeni napéti a deformace pfi ¢istém ohybu plechu, pfi ohybu s malou tahovou silou a pfi
ohybu s extrémné velkou tahovou silou.

10. Stanoveni vysledné sily tazniku u prostého pretahovani panelu z plechu, vliv tfeni atd.

11. Moment vnitfnich sil a moment vnéjsich sil pfi ohybu plechu s tahovou silou.

12. Schéma zafizeni pro vypinani panell s aktivni tahovou silou.

13. Problémy pfi tvarovani dilcd z profild Cistym ohybem, zhodnoceni z hlediska polohy
prarezového tvaru.

14. Schéma zafizeni pro ohyb profild s tahovou silou, nabalovani, navijeni.

15. Princip radialniho vypinani dilcl, tvarové skupiny dilcd, zakladni metody RV.

16. Stanoveni tvareci sily segmentového nastroje.

17. Radialni vypindni kapalinou, pfipravky, vyhody, nevyhody, problémy.

18. Radialni vypindni elastomerem, pfipravky, vyhody, nevyhody, problémy.

19. Technologie smykového tlaceni, princip, nastroje, stroje, smykové tlaceni valcového dilce.

20. Smykové tlaceni kuzelovych dilcl, sinusové pravidlo, smykové tlaceni sférickych a
parabolickych dilct s konstantni a proménlivou tloustkou stény.

21. Smykové tlaceni trubek, metody, vyhody a nevyhody.

22. Tvareni vybusninami - princip, Cinitelé procesu.

23. Tvafeni vybusninami - tvarové dilce, zadkladni déleni - struény popis principu jednotlivych
metod véetné prikladu vybraného nastroje.

24. Princip tvareni strelivinami + schéma, porovndni s tvarenim trhavinami a plynem (tvary dilc(,
razance, prabéh tlaku ...).

25. Princip elektrohydraulického impulsniho tvareni, Cinitelé procesu, zatizeni.

26. Princip magneticko impulsniho tvareni, Cinitelé procesu.

27. Nastroje pro magneticko impulsni tvafeni, moznosti vyuziti MIT v praxi, vyhody, nevyhody.

28. Zakladni metody ohybani trubek (navijeni, nabalovani, zakruZovani, ohyb na lise,
protlacovani) - schémata, princip.

29. Obecny popis principu ohybu trubek - parametry procesu.

30. Defekty pti ohybu trubek + jejich eliminace.

31. Rozsifovani koncl trubek - plochd pfiruba (schéma pfiruby, pribéh plsobicich napéti,
rozlozeni tloustky, popis tvorby pfiruby, stanoveni potfebné sily).

32. Rozsifovani koncll trubek - kuZelové zakonceni (schéma pfiruby, pribéh plsobicich napéti,
rozlozeni tloustky, popis tvorby pfiruby, stanoveni potfebné sily).

33. Technologické limity pfi rozsifovani konct trubek, ptipravky a zafizeni.

34, Zuzovani koncl trubek - kuZelové zakonceni (schéma pfiruby, prabéh pusobicich napéti,
rozlozeni tloustky, popis tvorby pfiruby, stanoveni potfebné sily).

35. Ptipravky a zafizeni pro zuzovani koncl trubek, pfipadné redukci priméru.
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Lemovani - metody, princip, pripravky a nastroje.

Problémy pfi tvarovani otevienych a uzavienych lem, zakladni tvary lem( u otvord.

Popis napétovo-deformacniho stavu pfi lemovani otvor(.

Pfesné kovani versus konvencni kovani, technologicka vychodiska presného kovani.

Pfesné kovani v uzavieném nastroji - pribéh kovaci sily, problémy, zplsoby kovani (uzaviena
zapustka, uzaviend délend zapustka.

Pfesné kovani s horni kyvnou zdpustkou - podstata procesu, zafizeni a technologické
moznosti, Cinitelé procesu.

Co je to superplastické chovani materialu, podminky superplastického chovani, souvislost m
a n, vliv teploty a rychlosti deformace na chovani materialu, uplatnéni.

Metody zjistovani soucinitele rychlostni citlivosti deformace, rozdéleni superplastického
tvareni, vyhody a nevyhody superplastického tvareni.

Metody superplastického plosného tvareni (pracovni schémata, postup tvareni, problémy,
vstupni podminky).

Podstata izotermického kovani, prednosti.

Rozdéleni kovani za superplastickych podminek dle teploty nastroje a vykovku a doby styku
nastroje s vykovkem, ohrev nastroje (schéma ohftivacich jednotek, princip).

Tvareci stroj a nastroj pro kovani za superplastickych podminek.



