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P�edm�t:  Technologické projekty a manipulace – 3. ro�ník, bakalá�ský 
                  Technologické projekty – 4. ro�ník, magisterský  
 
1] KAPACITNÍ PROPO�ET GENERELU STROJÍRENSKÉHO PODNIKU 
 
Zadání: Zpracujte  kapacitní  rozvahu pot�ebných dílenských ploch,  d�lník� a také                  

investic strojírenského podniku na základ� ukazatel� z obdobné výroby.  
Strojírenský podnik se zabývá výrobou t�žkých tvá�ecích lis�. 
Jednotlivé položky zadání �íslo 1 až 10 vyjad�ují:    
– HHV………. hrubá hodnota výroby v mil. K�.rok-1 [mil. K�.rok-1]; 
– QHHV………. objem výroby v tunách [t.rok-1];  
– i……………. po�et vyráb�ných kus� v ks.rok-1 [ks.rok-1] 

 
 

Zadání HHV  [mil. K�.rok-1] QHHV  [t.rok-1] i  [ks.rok-1] 
1. vzor 2 000 18 625 149 

2. 2 680 19 430 120 
3. 1 315 17 640 107 
4. 2 520 21 130 186 
5. 2 070 18 920 103 
6. 2 030 18 110 115 
7. 2 517 17 640 180 
8. 1 580 17 210 160 
9. 2 630 18 500 110 
10. 2 310 18 900 135 

 
 
Výpo�et dílenské plochy zpracujte: 
 

a) ze zadaných hodnot pracnosti; 
b) výpo�tem z procenta mezd z HHV; 
c) z hlavního ukazatele HHV [v K�.m-2]; 
d) z hlavního ukazatele HHV [v t.stroj-1.sm�nu-1]; 
e) z hlavního ukazatele HHV [v K�.výrobního d�lníka-1] 
 
 
Ukazatele z obdobných výrob: 
 

u = 124 [OH.t-1];                                   pracnost – odpracované hodiny.t-1; 
x = 7,8 [%];                                           procento mezd z HHV v K�; 
η = 0,7 [-];                                             výrobní d�lníci z d�lník� celkem;                
ε = 0,85 [-];                                           využití stroj�; 
m = 50 [K�.hod-1];                                pr�m�rná hodinová mzda výrobního d�lníka; 
h = 2 000 [OH.rok-1];                                                        fond výrobního d�lníka za rok; 
q = 28 [m2];                                                                       dílenská plocha / 1d�lníka;  
r = 52 [m2];                                                                       dílenská plocha / 1 stroj;  
p1 = 40 000 [K�.m-2];                                                         HHV / m2 dílenské plochy / rok;   
p4 = 26 [ t.sm�na-1.stroj-1];                                               HHV / sm�na / rok; 
p5 = 1,50 × 106 [K�.výrobního d�lníka-1.rok-1];            HHV / výrobní d�lník / rok;   
a = 80 [%];                                             procento výrobních stroj� z celkového po�tu stroj�        
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Výpo�et (pro zadání �.1) 
 
1) Stanovení pot�ebné dílenské plochy: 
 
a) výpo�et ze zadaných hodnot pracnosti: 
T (celkový po�et OH.rok-1): T = u × QHHV = 124 × 18 625 = 2 309 500 OH.rok-1; 
Dj (po�et výrobních d�lník�): Dj  =  T / h = 2 309 500 / 2 000 = 1 154,75  ≅     
                                                   ≅  1 155 výrobních d�lník�;  
DC (celkový po�et d�lník�): DC = Dj  / η = 1 155 / 0,7 = 1 650 d�lník�; 
Na 1. sm�nu volíme minimáln� 50 % d�lník� (DC1a), potom DC1a ≥ 1 650 / 2 ≅              
≅ 1 000 d�lník�; 
Dílenská plocha: Fa = DC1a × q = 1000 × 28 = 28 000 m2          
 
b) výpo�et z procenta mezd z HHV: 
M (jednicové mzdy d�lník�): M  =  HHV × (x / 100) = (2 × 109) × (7,8 / 100) =                       
                                                   =  156 000 000 K�; 
Dj (po�et výrobních d�lník�): Dj  =  M / (m × h) = 156 000 000 / (50 × 2 000) =      
                               =  1 560 výrobních d�lník�; 
DC (celkový po�et d�lník�): DC   =  Dj  / η = 1 560 / 0,7 = 2 228,57 ≅ 2 229 d�lník�; 
Na 1. sm�nu op�t volíme minimáln� 50 % d�lník� (DC1b), potom DC1b ≥ 2 229 / 2 ≅              
≅ 1 150 d�lník�; 
Dílenská plocha: Fb = DC1b × q = 1 150 × 28 = 32 200 m2          
 
c) p�ímý výpo�et z hlavního ukazatele HHV v K�.m2 pomocí ukazatele p1: 
Dílenská plocha: Fc = HHV / p1 = (2× 109) / 40 000 = 50 000 m2   
 
d) výpo�et z hlavního ukazatele HHV (QHHV) pomocí ukazatele p4: 
n (po�et výrobních stroj� – jednicových), s – sm�nnost (volíme s = 2) 
n = QHHV / (p4 × s × ε) = 18 625 / (26 × 2 × 0,85) = 421,38 ≅ 422 stroj�; 
N (celkový po�et stroj�): N = (n / a) × 100 = (422 / 80) × 100 = 527,5 ≅ 528 stroj�;   
Dílenská plocha: Fd = N × r = 528 × 52 = 27 456 m2  
 
e) výpo�et z hlavního ukazatele HHV pomocí ukazatele p5: 
Dj (po�et výrobních d�lník�): Dj  =  HHV / p5 = (2 × 109) / (1,5 × 106) =                                        
                                                   = 1 333,33  ≅ 1 334 výrobních d�lník�;                               
DC (celkový po�et d�lník�): DC = Dj  / η = 1 334 / 0,7 = 1 905,71 ≅ 1 906 d�lník�; 
Na 1. sm�nu op�t volíme minimáln� 50 % d�lník� (DC1e), potom DC1e ≥ 1 906 / 2 ≅              
≅ 1 000 d�lník�; 
Dílenská plocha: Fe = DC1e × q = 1 000 × 28 = 28 000 m2 
 

Dílenskou plochu FD pro daný strojírenský podnik následn� optimalizujeme 
porovnáním všech ploch podle jednotlivých výpo�t�. Obvykle se stanoví váženým 
pr�m�rem ze získaných hodnot. Pro náš p�ípad posta�í pr�m�r aritmetický, tedy: 
 
FD ≅ Fa ≅ Fb ≅ Fc ≅ Fd ≅ Fe 
FD ≅ 28 000 ≅ 32 200 ≅ 50 000 ≅ 27 456 ≅ 28 000  
FD ≅ 33 131,2 m2 ≅ 33 132 m2   
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2) Celková plocha Fc pro technologický generel: 
se stanoví na základ� zjišt�né dílenské plochy FD a dané struktury strojírenského 
podniku, kde je: 
Fz – celková zastav�ná plocha; 
Fp – pomocná plocha, plynoucí ze struktury podniku, Fp = (0,6 ÷1) × FD; 
Fvz – výhledov� zastav�ná plocha (sféra zájmu); 
z – sou�initel zastav�ní (pro nový závod z = 0,2 až 0,3; volíme z = 0,2); 
Fc – celková plocha pro technologický generel; 
Fv – plocha pro výhledové rozší�ení podniku 
 
Fp  (pomocná plocha): Fp = 0,8 × 33 132 = 26 505,6 ≅ 26 506 m2;     
Fz  (celková zastav�ná plocha): Fz = FD + Fp = 33 132 + 26 506 = 59 638 m2;     
Fvz (plocha pro výhledové rozší�ení): Fvz = 0,8 × Fz = 0,8 × 59 638 = 47 710,4 ≅ 
                                                                 ≅ 47 711 m2;                               
Fv   (plocha pro výhledové rozší�ení): Fv = Fz + Fvz  = 59 638 + 47 711 = 107 349 m2; 
Fc  (celková plocha): Fc = Fv / z = 107 349 / 0,2 = 536 745 m2 = 0,537 km2           
 

Rozm�r pozemku je vhodné volit tak, aby byl obdélníkového tvaru s pom�rem 
stran 2:3. Vzhledem k terénu se pozemek a zástavba nej�ast�ji umís�uje svou delší 
stranou rovnob�žn� s vrstevnicemi. 
 
3) Propo�et investi�ních náklad�: 
P�edb�žný propo�et investi�ních náklad� se provádí na základ� stanovených 
ukazatel� investic: 
 

α – stavební náklady na m2 dílenské plochy (charakter stavby železobetonová hala); 
β – nestavební náklady na m2 dílenské plochy (stroje a za�ízení); 

 

α : β = 40 : 60 
α = 15 000 K�.m-2; 
β = 22 500 K�.m-2; 
 

γ – stavební náklady na m2 pomocné a obslužné plochy; 
δ – nestavební náklady na m2 pomocné a obslužné plochy; 

 

γ : δ = 7 : 3 
γ = 7 000 K�. m-2; 
δ = 3 000 K�. m-2; (n�kdy jsou udány jako K�. m-3 – 3D model) 
 

Investi�ní náklady stavební na dílenský objekt: 
Isd = FD × α = 33 132 × 15 000 = 496,9 mil. K�; 
Investi�ní náklady nestavební na dílenský objekt: 
Ind = FD × β = 33 132 × 22 500 = 745,5 mil. K�; 
Investi�ní náklady stavební na pomocné plochy: 
Isp = Fp × γ = 26 506 × 7000 = 185,5 mil. K�; 
Investi�ní náklady nestavební na pomocné plochy: 
Inp = Fp × δ = 26 506 × 3 000 = 79,5 mil. K� 
 
Investi�ní náklady bez náklad� na komunikace, terénní úpravy apod.: 
IP = Isd + Ind + Isp + Inp = 496,9 + 745,5 + 185,5 + 79,5 = 1,507 mld.K�; 
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Investi�ní náklady na úpravu terénu a komunikace tvo�í asi 30 % z celkových 
investi�ních náklad�, tedy investi�ní náklady se zahrnutím terénních úprav                           
a komunikací:                  
        
Ic30% = IP / 0,7 =  1,507 / 0,7 = 2,153 mld.K�; 
 
Na nep�edvídané investice musíme v celkovém rozpo�tu vytvo�it navíc rezervu 10 %. 
Pak celkové investice IC  = 1,1 × 2,153  ≅ 2,368 mld.K�; 
 
Celková výše investic pro daný strojírenský podnik je tedy 2,368 mld. K�.       
 
 
Záv�rem propo�tu ješt� provedeme kontrolu efektivnosti stavby a kontrolu pr�m�rné 
ceny stroje z nestavebních náklad� (tj. technologických – vybavení provozu). Pro 
výstavbu nového závodu je ukazatel ε = IC  / HHV obvykle v rozmezí (0,7 ÷ 1,5), pro 
rekonstrukci je ε = (0,3 ÷ 0,7). 
 
V našem p�ípad� je HHV rovna 2 000 mil. K�, tedy: 
ε = IC  / HHV = 2,368 / 2 = 1,184  ≅ 1,2; 
 
Pro nový podnik, který uvažujeme, tedy efektivnost stavby εεεε = 1,2 pln� vyhovuje. 
 
 
Pr�m�rná cena stroje (technologického vybavení) C se kontroluje vztahem: 
 
C = Ind / N 
 
kde N je celkový po�et stroj� (viz. výpo�et ploch – zp�sob d), kde N = 528 stroj�); 
 
C = 745,5 / 528 = 1,412 mil.K�;  
 
Vypo�tená hodnota odpovídá sou�asnému cenovému pr�m�ru konven�ního stroje.   
   
   
 
 
 
 
 
 
 


