Pripravek a metodika pro nanaseni deformacni sité na trubky

Pripravek je uren pro trubky o priméru 20 mm s tloustkou stény 1 mm a Erichsenovu metodu
nanaSeni deformacnich siti. Skldd4 se z rdmu, upinacitho mechanismu trubky a konektoru pro zapojeni
stejnosmérného proudu.

Metodika zahrnuje volbu stiidavého nebo stejnosmérného proudu, umisténi + a - pélu a vhodny druh
elektrolytu pro idedlni Citelnost deformacni sité na trubkach.

K zafizeni ndleZi Sablona s pfipravenou kresbou kruznicové sité daného parametru. Sablona propousti
elektrolyt pouze v mistech, kde je vykreslena deformacni sit’. Je upnuta do kovového ramu a ptiloZzena
na pripraveny vzorek (pfistfih). Vzorek je pfipojen na zdroj stejnosmérného nebo stfidavého
elektrického proudu a tvoii jeden po6l. Druhy pdl tvoii vélec, ktery se odvaluje po textilni podlozce
poloZené na horni ploSe Sablony. Textilie je navlh¢ena specidlnim elektrolytem (Y1, Y9) . Zdrojem je
agregdt pro stejnosmérny a stiidavy proud s moZnosti regulace (20V,20A). Princip je zndzornén na
obr.1. Na vilec, ktery se odvaluje konstantni rychlosti po Sablon¢, je vyvijen tlak. Vlivem tohoto tlaku
dochazi k protlaceni elektrolytu skrze Sablonu, a to pouze v mistech deformacni sité.
Elektrochemickou reakci elektrolytu s povrchem vzorku dochazi k vyleptdni deformacni sité kruznic
na povrch piistiihu. Princip nandSeni deformacni sit€¢ na povrch trubky je obdobny. Rozdil spociva
pouze v tom, Ze sestava piipravku je posklddana opacné a misto valecku se po Sabloné odvaluje trubka
upnuta ve specidlnim ndstroji (obr.2).

Obr.1 Pracovisté elektrolytického leptdni Obr.2 Pipravek pro nanasSeni sité na trubky
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