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Osnova predmétu

Kombinované studium , ’
bakalatského studijniho programu "STROJIRENSTVI

Konzultaéni sttediska ZDAR nad Sazavou a Uhersky Brod

Nézev predmétu: Zavéreény projekt fzr
Garant ptredmétu (zpracovatel): Prof.Ing.Milan Forejt, CSc.
Charakter predmétu: povinny predmét
Hodinovy rozsah (dotace) : 40 (4h 10 tydnt)

- z toho lab. cviceni: 0
Vymezeni druhu vyuky:

- teoreticka cast:
- prakticka (laboratorni ) ¢ast:  konzultace ke zpracovavanému projektu

Forma ukonceni predmétu: klasifikovany zapocet

Stru¢na anotace predmétu (cile a obsahové zaméieni):

Zavéredny projekt je soudasti zavrSeni bakalafského studijniho programu STROJIRENSTVI se
zamérenim na strojirenskou technologii. Student tvaréim zplsobem aplikuje studiem ziskané znalosti
z okruhu strojirenskych technologii se specializaci dle vybéru obora: obrabéni, jakosti a metrologie,
tvareni, svafovani a povrchovych uprav, se zaméfenim na technologii vyroby a konstrukci nastroja
(nafadi). Pod odbornym vedenim uréeného vedouciho konzultanta hodnoti stavajici feSeni s vyuZzitim
literarnich podkladt z odbornych databazi, které byly vytvofeny pfi specializaci a na zakladé studiem
ziskanych védomosti a zkuSenosti.

This project is the culmination of bachelor studies and focused on engineering technology. The student
creatively applies the Knowledge obtained in the area of engineering technologies specializing in machining,
metal forming, welding or surface treatment. The project is elaborated under the guidance of e supervisor and, if
necessary, consultation with specialist iin the given field are provided. Naturally, the results of the final project
link up with the bachelor thesis.

Cilem zavére¢ného projektu je prokazat schopnost samostatného feSeni zadaného technologického
ukolu-projektu a provést komplexni aplikaci zakladnich védomosti ze studia. Budouci absolvent
bakalarského studia si ovéfi schopnost samostatné tviréi prace na bazi odbornych podklad,
platnych norem a literatury. ZavéreCny projekt je ukonCen technickou zpravou s pfedepsanou
vykresovou dokumentaci. Mira spInéni zadanych ukoll a kvalita vypracovani technické zpravy je pfi
zapoctu hodnocena klasifikanim stupném.

Seznam odborné literatury a podkladu:

1. BARES, K. a kol.: LISOVANI; SNTL Praha, 1971, 543 s. (Obsahuje i pfehled norem CSN )

2. LANGE Kurt:; Handbook of metal forming; London, Hamburg, 1985

3. CABELKA, J. a kol.: Mechanické technologia. 1.vyd. Bratislava, Vydavatelstvo SAV , 1967,1034 s.

4. VLACH,B.: Technologie obrabéni a montazi, SNTL Praha 1992

5. KOCMAN,K.-PROKOP,J.: Technologie obrabéni. Akademické nakladatelstvi CERM s.r.0.2001, s 270.
ISBN 80-214-1996-2

6. NOVOTNY K.: Zavére¢ny projekt. Plosné a objemové tvareni. ES VUT Brno, 1987

~

. Kol. autort.; Technologie I; VUT Brno, PC DIR, 1995, skripta

. FOREJT,M.: Sylabus k metodice a obsahové naplni zavérecného projektu ( poskytne prednasejici)

oo
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Rozsah a obsahové zaméfeni individualnich praci:

ONOO OB WN -

9.

. Obecné zasady zpracovani technickych a organiza¢nich projektd.

. Zadani a definovani formalniho rozsahu a Upravy zavére¢ného projektu.
. Spole€né konzultace k osnové zpracovani projektu.

. Metodika reSerSe a analyzy literarnich a firemnich podkladu.

. Prace s odbornou literaturou.

. Hodnoceni sou¢asného stavu feSeni zadaného problému.

. Formalni a graficka uprava projektu.

. Uprava a zpracovani vykresové dokumentace-na podkladé norem

CSN, EU pfipadné ON.

Individualni konzultace v priibéhu FeSeni a vypracovani projektu pod odbornym vedenim.

10.0devzdani projektd, jejich hodnoceni vedoucimi-konzultanty a

seznameni s jejich pfipominkami.

11.Udéleni klasifikovaného zapodtu.
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Karta predmétu

Vypis kursu VUT v Brné

Obsah: Anotace kursu, Doporucena literatura, Zajisténi vyuky kursu, Rozsah a hodnoceni kursu.
Fakulta : Fakulta strojniho inZzenyrstvi

Ko6d kursu : fzr
Nazevkursu * Zavéreény projekt (Final project)
Datum posledni upravy karty kursu fzr :  26/09/2002

Anotace kursu

Skolni rok : 2002/2003
Datum anotace : 26/09/02
Prerekvizity:
Fakulta kursu Zkratka kursu Nazev kursu
FSI Cvt Vyrobni technologie 11
FSI Ctv Technologie vyroby |
FSI Dr2 Ro¢nikovy projekt I-tvafeni,svafovani
FSI Dr3 Roc¢nikovy projekt II-obrabéni
FSI Esv Specialni technologie vyroby
Navazujici kursy:
Fakulta kursu Zkratka kursu Nazev kursu
FSI Fvz Vyrobni stroje a zatizeni
FSI Fpn Ptipravky a nastroje

Anotace kursu:

Zavérecny projekt je soucldsti zavrsSeni bakaldrského studijniho
programu STROJIRENSTVI se zamérenim na strojirenskou technologii.
Student tviurcéim zpusobem aplikuje studiem ziskané znalosti z okruhu
strojirenskych technologii se specializaci dle vybéru obori:

obrabéni, jakosti a metrologie, tvareni, svarovani a povrchovych
uprav, se zamérenim na technologii vyroby a konstrukci ndstroju
(ndradi). Pod odbornym vedenim urceného vedouciho konzultanta

hodnoti stdvajici reSeni s vyuZitim literdrnich podkladi z odbornych

databdzi, které byly vytvoreny pri specializaci a na zakladé studiem

ziskanych védomosti a zkuSenosti.

Garanti predmétu: Prof.Ing.Milan Forejt,CSc., za odbor tvareni
Doc.Ing.Jiri Pernikdr,CSc., za odbor obrabéni

This project is the culmination of bachelor studies and focused on engineering technology.The student

creatively applies the knowledge obtained in the area of engineering technologies specializing in

machining,metal forming, welding or surface treatment. The project is elaborated under the guidance of e

supervisor and, if necessary , consultation with specialist iin the given field are provided. Naturally, the results

of the final project link up with the bachelor thesis.

Cile a ukoly kursu:

Cilem zavérecného projektu je prokdazat schopnost samostatného reseni
zadaného technologického ukolu-projektu a provést komplexni aplikaci
zakladnich védomosti ze studia.
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Ziskané znalosti a dovednosti:

Budouci absolvent bakaldrského studia si ovéri schopnost samostatné

tvirci prdce na bdzi odbornych podkladi, platnych norem a
literatury.

Literatura, na niZ je predmét vystavén:

Maximalné tfi knihy ( alespoii jedna zahrani¢ni kniha, nikoli nase skripta) obecné akceptované a uzivané na zahrani¢nich a
nasich universitach, obsahujici podstatnou ¢ast predmétu. Tyto prameny nemusi byt k dispozici studentim.

Autor Nazev Vydavatel
HvLach, B. Technologie obrabéni a SNTL Praha, 1992
. montazi
2 ISQBELKA’ @ Mechanicka technologia SAV Bratislava, 1967
3 LANGE, K. Handbook of Metal Forming McGraw-Hill Book Comp.New York, London,
. Hamburg, 1985

Literatura doporucena studentiim:

Literatura studentim k dispozici (napf. materialy vydané fakultou).

Autor Nazev Vydavatel
1 |RICKA,J.- S .
_|BULLAV.: Technologie obrabéni a montaze VUT Brno, 1990
2 NOVOTNY K.: Zavérecny projekt. Plosné a objemové tvareni. ES VUT Brno, 1987
3 Kol. autoru. Technologie I VUT Brno, PC DIR, 1995

Zajisténi vyuky kursu:

Vyuku zajistuje : USTAV STOJIRENSKE TECHNOLOGIE( kéd tstavu - 3310 ), Fakulta
strojniho inZenyrstvi

Garant kursu : Prof. Ing. Milan Forejt CSc. ,
Tel.: : 54114 2623
E-mail: * forejt@ust.fme.vutbr.cz

Rozsah a hodnoceni kursu:

Zpusob ukonceni : klasifikovany zapocet
Pocet kreditt : 4

Semestr : Letni

Hodnoceni:

( pozadavky pro zapocet a zkousku, zplisoby a terminy pribézné kontroly vyuky, zplisob vysledného hodnoceni
predmétu, vymezeni povinné vyuky. )

ZavérecCny projekt je ukonlen technickou zpravou s predepsanou

vykresovou dokumentaci. Na zdkladé pisemného hodnoceni vedoucim
konzultantem je udélen klasifikovany zdpocet.
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Rozvrhové jednotky:

Typ vyuky Casova jednotka | Pocet hodin za &as.jednotku Celkovy pocet hodin za semestr

Projekty a atel. tyden 4 40

Osnova rozvrhovych jednotek:

Projekty a atel.:

1. Obecné zdsady zpracovani technickych a organizacnich projekti.

2. Zadani a definovani formdlniho rozsahu a Upravy zavérecného
projektu.

3. Spolecné konzultace k osnové zpracovani projektu.

4. Metodika reserse a analyzy literdrnich a firemnich podklads.

5. Prdce s odbornou literaturou.

6. Hodnoceni soucdasného stavu reseni zadaného problému.

7. Formdlni a grafickd uprava projektu.

8. Uprava a zpracovani vykresové dokumentace-na podkladé norem
v EU.

9. Individudlni konzultace v prubéhu reSeni a vypracovdni pod
odbornym vedenim.

10.0devzdani projektd, jejich hodnoceni vedoucimi-konzultanty a
seznameni s jejich pripominkami.

11.0Udéleni klasifikovaného zdpocltu.
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Néktera pravidla a formalni zasady vypracovani
zavéreéného projektu (bakalarské prace)
(karta predmétu fzr)

Zaveérecny projekt je soucasti zavrSeni bakalafského studia se zaméfenim na strojirenskou technologii.
Student tvir¢im zplGsobem aplikuje ziskané znalosti z okruhu strojirenskych technologii se specializaci na
tvareni nebo svafovani a povrchové Upravy. Prace je vypracovana pod odbornym vedenim vedouciho a
konzultovana dle potieb se specialisty v oboru. Na vysledky zavére¢ného projektu logicky navazuje bakalaiska
prace studenta.

Cilem je prokézat schopnost samostatné¢ho feSeni zadaného technologického ukolu-projektu. Provést
komplexni aplikaci védomosti ze studia a na zadané téma pod odbornym vedenim vypracovat technické feseni.

Student si ovéti schopnosti samostatné tvarci prace a analytického mys$lenkového postupu pii sbéru
zpracovani a hodnoceni technickych informaci. Osvoji si metodu pfistupu ke zpracovani technologického
projektu.

Zasady:

1. Provedeni resSerSe k problematice zadani s vyuzitim databazovych systému
(vedle klasické knizni literatury, literarni podklady z poslednich péti az deseti let)

2. Vypracovani stru¢né studie k problémiim zadani na zékladé resSerSni literatury a zhodnoceni
soucasného stavu feSeni vyroby soucdsti v odpovidajici technické praxi.

3. Navrh vhodné technologie vyroby soucasti, vybér optimalni varianty a vypracovani uceleného
postupu vyroby, (provedeni potiebnych technologickych a kontrolnich vypocti, ndvrh - volba a
zdivodnéni stroje a strojniho zafizeni).

4. Navrh sestavy nastroje a dilenské vykresy zadaného dilce 1 nastroje.

. Zavéry-zhodnoceni navrzené technologie, posouzeni technické a ekonomické, vyhodnosti.

9]

Poznamky:
1) dodrzet zasady strojnického kresleni  2) text ZP (DP) psat na stroji nebo na PC v nékterém textovém
editoru, (nejlépe WORD 97)
3) je vhodné ZP vypracovat s jednou kopii pro autora a jeho dalsi studijni potfeby,
4) k ¢lenéni kapitol pouzivat desetinné déleni, napf-.:
"2.0 HLAVNII KAPITOLA"
"2.1 Podkapitola"
"2.1.1 Dil¢i podkapitola "
dale jen nazvy, piipadn¢ podtrzené,
5) ZP (DP)musi obsahovat: ~ -Titulni stranu
- - Zadani (oficialni)- Anotaci (max. 15 fadkd s uplnym literarnim dkazem)
- - Obsah
- - Seznam pouzité literatury (miize byt na konci )
-1.0 UVOD
.az
-7.0 ZAVERY
- - Seznam pouzitych oznaceni
- - Prilohalaz .........
6) mén¢ podstatné, ale k dolozeni prace potfebné podklady tadit do piiloh (napft.i kopie originali)
7) odvolavky na literarni podklady v textu vzdy v hranaté zavorce, napt. [2], [6], atd.,
8) znacCeni rovnic a matem. vztahd na pravém okraji, bud’ prabézné, napt. (1) (25), nebo podle hlavnich
kapitol napft. (2.3.),
9) ¢islovani stran od ¢isla 2 nahote nebo dole,
10) oznaceni obrazkt napt. Obr.3 (v textu obr.3), popis obrazkli v Cestin€¢ nebo zdvojenym textem
(Cestina- -anglictina, ¢eStina-némcina atd.). Obrazky lze vlepit.
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Bibliografické citace podle CSN ISO 690

Citace jednosvazkového dila - KNIHY:

[1] MIELNIK, Edw.M.: Metalworking Science and Engineering. 1% ed. New York, Hamburg,
London, Mc Graw-Hill, 1991. 976 p. Edit.B.J.Clark, J.M.Morriss. ISBN 0-07-041904-3.

Clenéni:
MIELNIK,Edw.M.: - Autor (pfijmeni a jm.autora (@) dle udajt na titulnim listu
Metalworking Science and Engineering - Nazev publikace
- Podnazev
1% ed. - Potadi vydani
New York, Hamburg, London - Misto vydéni
Mc Graw-Hill - Nakladatel
1991 - Rok vydani
976 p - Pocet stran, rozsah
Edit.B.J.Clark, J.M.Morriss - Edice
ISBN 0-07-041904-3 - ISBN

Prispévek ve sborniku:

[4] CERMAK J.: Pfesné zapustkové kovani. Near net-shape closed-die forging. In. FORM 2000.
M.Forejt. Proccedings of the 5™ International Conference. 1™ ed. Brno, Brno University of
Technology 2000, volume 1, p.43-48. ISBN 80-214-1661-0.

Clenéni:

CERMAK J.: - Autor (pfipadné jména vSech autor():
Ptesné zapustkové kovani. - Nazev:

Near net-shape closed-die forging. - Podnazev:
FORM 2000 -In

M.Forejt - Jméno editora:
Proccedings of the 5th International Conference - Nazev:

1™ ed. - Pofadi vydani:
Brno - Misto vydani:
Brno University of Technology - Nakladatel:
2000, - Rok vydani:
volume 1, - Cislo svazku:
p.43-48 - Rozsah stran:
ISBN 80-214-1661-0. - ISBN

Clanek v periodiku - ¢asopise

[7] KUZMAN,K, PFEIFER.E., BAY ,N., HUNDING,J.: Control of material flow in a combined
backward can-forward rod extrusion. J. of Materials processing Technology. 1996, volume 60, no.
5, p. 141-147. ISSN 0924 0136

Clenéni:
KUZMAN,K, PFEIFER,E., BAY,N., HUNDING,J.: - Autor (pfip. jména vSech autori):
Control of material flow in a combined backward
can-forward rod extrusion. - Nazev
- Podnazev:
J. of Materials processing Technology. - Nazev ¢asopisu (pouZivat bézny zkraceny nazev):
1996, - Rok:
volume 60, - Ro¢nik:
- Cislo:
p. 141-147. - Rozsah stran:
ISSN 0924 0136 -ISSN
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Citace periodika jako celku:

[3] Praktische Metallographie-Practical Metallography, 32. Miinchen, Carl Hanser Verlag 1995. -
12 x, ISSN 0032 678

Clenéni

Praktische Metallographie-Practical Metallography , - nazev periodika
32. - ro¢nik(y)
Miinchen, - misto vydéni
Carl Hanser Verlag - vydavatel
1995. - rok vydani

12 x - periodicita
ISSN 0032 678 -ISSN

PhD Thesis:

BAILY, G. Talking Machines. Theory, Models and Design. PhD Thesis. Technical University,
Amsterdam, 1998. 320 p.

Clenéni:

Autor:

Nazev:

Podnazev:

Za podnazvem uvést PhD Thesis
Univerzita:

Sidlo univerzity :

Rok vydani:

Rozsah:

Patenty:
TECHNICAL UNIVERSITY. Talking Machines. Deviser: BAILY, G. Int. C13:GO2B 27/14. Patent
Office in Amsterdam, 102 315, 1998-01-15.

€lenéni:

Ptihlasovatel:

Nazev patentu:

Objevitel (Deviser):
Identifikéator dokumentu:
Zemé nebo vydavajici urad:
Cislo patentu:

Datum vydani:
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Ostatni literatura doporuc¢ena k projektovani

[1] MARCINIAK,Z.: Teorie tvafeni plechti. SNTL Praha, 1964
[2] ROMANOVSKIJ,V.P.: Ptirucka pro lisovani za studena. 2.vyd., Praha, SNTL, 1959, 537 s.

[3] LANGE,K.: Lehrbuch der Umformtechnik. Band 1.,2. a 3., Berlin-New York, 1972,1974,1975

[4] Metals Handbook Ninth Edition. Forming and Forging. 1.ed. 7. Metals Park Ohio USA, ASM
International Handbook Committee 1988. 978p. Edit.S.L.Semiatin. ISBN 0-87170-007-

[5] HYSEK, R.: Tvafeci stroje. SNTL Praha, 1980

[6] NOVOTNY,J.-LANGER,Z.: Stifhani a dalsi zptisoby déleni kovovych materiald.1.vyd., Praha,
SNTL,1980, 215 s.

[7] MACHEK,V.-VESELY,L.-VESELY, M.-VISNAK, J.: Zpracovani tenkych plechti. 1.vyd., Praha,
SNTL, 1982, 266 s.
[8] BENES,M. a kol.: Poradenska piirucka /33.Kiivky pretvarnych odport oceli, dil 1., 1.vyd. Praha, TEVUH,
1982. 362 s.

[9] LANGE K.: Umformtechnik. Handbuch fur Industrie und Wissenschaft. Band 1:
Grundlagen. Springer-Verlag Berlin-Heidelberg-New York-Tokyo, 1984, 535s. ISBN 3-540-13249-X

[10] PFROGNER,F. a kol.: Konstrukce néstrojii pro tvafeni. 1.vyd. Plzei. ES VSSE, 1984. 146 s.

[11] LANGE,K.: Handbook of Metal Forming. 1* ed. New York, London, Hamburg, McGraw-Hill Book
Comp. 1985. 1236 p. Edit.Kurt Lange. ISBN 0-07 036285-8

[12] LANGE, K.: Umformtechnik. Handbuch fiir Industrie und Wissenschaft. Band 2, Massivumformung. 2.
Auflage. Berlin, Heidelberg, New York, London, Paris Tokyo. Springer-Verlag 1988. 679 s. ISBN 3-540-
17709-4.

[13] NOVOTNY.,K-DVORAKOVA,J.-HENCL,V.: Plo§né a objemové tvaieni-vicejazy&né nazvoslovi.
ES VUT Brno, 1990

[14] FOREJT,M.: Teorie tvareni a nastroje. Uéebni texty FS VUT Brno. 1.vyd. Nakladatelstvi VUT. Srpen
1991, s 187. ISBN 80-214-0294-6.

[15] MIELNIK,E.M.: Metalworking Science and Engineering. McGraw-Hill,Inc. New York,
London, Hamburg 1991, pp 976, ISBN 0-07-041904-3

[16] HRIVNAK,A.-PODOLSKY ,M.-DOMAZETOVIC,V.: Teéria tvarnenia a nastroje. ALFA Bratislava
1992, s 338. ISBN 80-05-01032-X
[17] KOTOUC, J.-SANOVEC, J.-CERMAK, J.-MADLE, L.: Tvafeci nastroje. Vydavatelstvi CVUT, Zikova 4,
Praha.1993, s 349. ISBN 80-01-01003-1
[18] FREMUNT,P.-KREJCIK,J.-PODRABSKY,T.: Néstrojové oceli. Diim techniky Brno.1994, s 229

[19] FREMUNT,P.-PODRABSKY,T.: Konstrukéni oceli. Akademické nakladatelstvi CERM s.1.0.1996, s 267.
ISBN 80-85867-95-8

[20] DVORAK,M.-GAJDOS,F.-NOVOTNY, K.: Technologie tvafeni. Plo§né a objemové tvateni. ES VUT v
Brng, 1996

[21] CSN EN: Technické normy CSN. UNM, Praha
[22].PROGRAMY: Pocitacova podpora tvaieni na siti FORM. Technické 2, Brno, u¢ebna A1/1632
[23] Databaze COMPENDEX, CURRENT CONTENT, METADEX a pod. Studovna FSI VUT v Brn¢

a dalsi vyhledana pfi reSersi.
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Priloha 1
VZOR

Vysoké uceni technické v Brné, Fakulta strojniho inZenyrstvi

Ustav strojirenské technologie Akademicky rok: 2002/2003

ZADANiI ZAVERECNEHO PROJEKTU

Kombinované studium bakalaiského studijniho programu STROJIRENSTVI
pro: Josefa BENDU.

obor 23-07 strojirenska technologie

Vedouci odboru technologie tvafeni kovt a plastd Vam v souladu se Studijnim a zkusebnim fadem FSI VUT v Brné urcuje
nasledujici téma zavéreéného projektu:

Nazev tématu: ... Zapustkové kovani vlozeného kola.......

Obsah zadani:

1. Zpracovani literarni reSerSe
2. Zhodnoceni stavajici technologie vyroby

3. Navrh nov¢é technologie vyroby

sksksk

Vedouci zavére&ného projektu: Doc.Ing.FrantiSek Gajdos$, CSc.
(vedouci bakalatské prace)

Datum zadani ZP:
Termin odevzdani ZP:

V Brnédne ......

Doc. Ing. Pavel RumiSek, CSc.
vedouci odboru technologie tvafeni
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] Priloha 2
VZOR TITULNI STRANY

FAKULTA STROJNIHO INZENYRSTVi VUT V BRNE
USTAV STROJIRENSKE TECHNOLOGIE
ODBOR TVARENi KOVU A PLASTU
Technicka 2, 616 69 Brno

ZAPUSTKOVE KOVANI VLOZENEHO KOLA

Zavérecny projekt , ,
Kombinované studium bakalarského studijniho programu STROJIRENSTVI
3.rocC.

Autor: Josef BENDA

Vedouci zavére¢ného projektu: Doc. Ing. FrantiSek Gajdos, CSc.

Brno, duben 2002
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Priloha 3
VZOR

Anotace

Pavel BARTOS: Technologie vyroby dutého &epu. Zavéreény projekt. Kombinované studium
bakalafského studijniho programu STROJIRENSTVI, Obor Strojirenska technologie.3.ro¢.
LS, akad.rok.2001/2002. FSI VUT v Brné&, UST odbor tvafeni kovd a plastd, kvéten 2002, str.
57, 21 obr., 9 tab., 15 pfiloh.

V projektu je predlozen navrh technologie vyroby dutého €epu z cementacni oceli 14
220.3. Literarni studie shrnuje poznatky z objemového tvareni kovl a slitin za studena.
Vzhledem k pfedpokladané vyrobni sérii 180tis. ks za rok, jsou posouzeny celkem 3 varianty
technologickych postupl objemového tvareni za studena s kombinaci protlacovani a
péchovani. Pro vybranou variantu jsou provedeny technologické a pevnostni vypocty s
vyuzitim podpory software PROTLAC.exe a OPTIM97.exe. Pro navrzenou technologii byl
vybran vice-operaéni automat TPZK 25 vyrobce SMERAL Brno. Pritlaéniky a pé&chovniky
jsou vyrobeny z rychlofezné vykonné NO 19 830, pro pratlacnice byl vybran slinuty karbid
S 65 a pro objimky NO 19740.
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Ustiedni knihovna VUT v Brné

http://www.fme.vutbr.cz/knihovna/databaze.htm

Ustfedni knihovna VUT v Brné

Aktuality
Knihowvny
Casopisy
CPVS

Databaze
CD-ROM

Odkazy
Yirtualni
knihovna

Informacni
vyuka

Seznam databazi na CD-ROM v UK - pfiklady
o BOOEFIND { knthowmcka databéze - pfehled kmh v anglickém jazyce )
o« BOOESHELF 95 ( faktograficka databaze )
o COMWMPENDE ( technické obory )
o COMPTTEER SELECT ( wwpofetnd technilea - plné Elanky 1)
« CORDIZ
o CUEEENT CONTEITS { obchod a management )
« CESEA NARODNI BIBLIOGRAFIE
o DIZSEETATION ABSTEACT OMWDISC { evidence disertatnich praci)
o WMETADEX /MATERTALS COLLECTION { materidly )
o PCTRANELATOER { anghcko - Cesky oboustranny, verze 2000 )

COMPENDEX

Chor: technika, strojnd infenyrstwl, stavebnictvl, elektrotechnika, chemie

Mejdilesté d databize w oblast infengrskych oborll Foskytue celoswétow) pehled =
oblasti :stavebni, energetické, geologické a biclogické nFenyrstvi, eleltronika,
elektrotechnika, Hzend, chemické a diilnd indenrstvl, kovy a paliva, mechanicke,
automobdove, jaderné a letecké mPergrstvl, politate, robotika. Sledui se Elanky =
tasopis (coa 4500 i), technické studie, shomiky = konferenci, publikace inFemyrskich
spolefnost]. Kafdy dekument obzahuje bibliografickou referenci a abstralt. Foénd pfimstek
& okole 220 000 dolumentt.

Databéze je nyni pistupna z Internety, wiz nabidka Virtualni
knihowvna>Informacéni databaze>Compendex, Metadex, Inspec, Iconda

CORDIS - Commumity Research and Development Information Service
Databare, kterd poskyhye informace o akbwitach Evropske ume v oblast wizkumu a
technologického rozvoije. Obsahuje soubor 9 bazl programy, projelty, publikace,

vysledly, COM dokumenty, akronymy, partnedi a kontakty.

¥V UK je tento CD-ROM za rok 1995.

Poloyny Obsah

CURRENT CONTENTS

Obsahuje nejierstvéjil bibliografické informace o obsahu pfednich tasopisil, vieing adres
wydavateld a autorll a v vEtéiny zdznamil i abstrakt.

Fada Engineering, Technology and Applied Sciences wybeér je provadeén z vice nez
1030 titull Fasopistl. Odr. 1996 obsahuje vitéina zaznamil abstrakta

Eada Physical, Chemical & Earth Sciences se vémye pfirodnim védam. Kafdy zamam
ohzalye abstrakt. Vibeér je provadén z wice nef 925 titulll Basopisi.

Datahaze je od r.1994 do konce roku 2000. MNahrazje ji databaze Web of Science,
ktera je pistupna z Internet, wiz nabidka Virtualni knihovna=Informacni
databaze>Web of Science

Folyny Obsah

CESKA NARODNI BIBLIOGRAFIE

Chor: knthy, tasopisy, dizertace, penodika, bohemikoa, jmenné autority.

Cbsahuje nasledwjici databaze:

CESKE KNIHY - obsahuje bibliografické zaznamy produkce vydavané na tzerd Ceské
republiky od poatlon 20, stoletl, (Meni zabwnuta firemni Iteratura, regronalnd hteratura
olerajoveho charalteru, drobné tisky a publikace dorufené do NE wice nef dva roky po
wydani.)

CLANKY V CESKYCH PERIODIKACH A SBORNICICH- Zaranmu £lénkt a stati
obsafenych pfedeviim v periodicky vydavanych dokumentech na Nzemi R od rokn 1991,
se zvladtnim zfetelem na oblast humanitnich, socalnich a pfirodnich véd. Vybirané lanky
j50u orentovany na $rdt odbornou vefenost, poskytuict mformace o védeckém, poliickem
a kulturnim déni, zpravy, biografické Elanky, iterarmi texty a recenze, reportaZe, akee,
rozhovory apod.

PERIODIKA VYDAVANA NA UZEMI CR - obsahuie noviny a tasopisy vydané na
vzemi CR od 11/89
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SEZNAM TECHNICKYCH NOREM- TVARECI NASTROJE
dle NORMY .BIZ (http://.www.normy.biz)

Trida 22

CSN 22 6001 (226001)

Nazvoslovi technologie tvareni kovii

Katalogové ¢islo: 1531

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 01.2000

CSN 22 6002 (226002)

Tvéreci stroje. Nastroje pro plosné tvareni. VSeobecné bezpecnostni pozadavky
Katalogové ¢islo: 25704

Schvilena: 1986-08-11 Utinnost: 1987-07-01

Zmény a opravy: a 12.89t

CSN 22 6004 (226004)

Lisovaci nastroje. Lisovaci nastroje pro plosné tvareni. VSeobecné technické pozadavky
Katalogové ¢islo: 25705

Schvalena: 1982-03-29 Utinnost: 1983-07-01

Zmény a opravy: a 10.84

CSN 22 6015 (226015)

Lisovaci stroje. Strihadla a stfizné viile. Smérnice pro vypocet a konstrukci
Katalogové ¢islo: 1532

Schvalena: 1975-11-14 Utinnost: 1977-12-01

CSN 22 6016 (226016)

Tvareci nastroje. Stiiznice. Geometrie funkénich otvoria
Katalogové ¢islo: 25706

Schvalena: 1989-02-16 Utinnost: 1989-12-01

CSN 22 6060 (226060)

Lisovaci nastroje. Dorazy

Katalogové ¢islo: 1534

Schvilena: 1974-11-27 Utinnost: 1976-07-01

CSN 22 6101 (226101)

Nuzky na plech. Zakladni ustanoveni

Katalogové ¢islo: 25707

Schvalena: 1986-09-29 Utinnost: 1988-02-01

CSN ISO 11415 (226201)

Tvareci nastroje - Vodici stojanky

Katalogové ¢islo: 56669

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01

CSN 22 6207 (226207)

Lisovaci nastroje. Stfizné skiin€ a hlavice. Zakladni ustanoveni
Katalogové ¢islo: 1535

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 1970-04-01

CSN 22 6208 (226208)

Lisovaci nastroje. Pfifazeni hlavic ke stfiznym skiinim
Katalogové ¢islo: 1536
Schvalena: 1999-12-31 Ucinnost: 1970-04-01

CSN ISO 6753-1 (226221)

Tvafeci nastroje a formy-Obrobené desky-Cast 1: Obrobené desky pro tvateci nastroje, vodici a upinaci piipravky

Katalogové ¢islo: 56668 .
Pievzata: vyhlasenim ve Véstniku ~ Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01
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CSN ISO 9183-1 (226222)

Tvaieci nastroje - Kluzné desky pro tvafeci nastroje - Cast 1: Typ A
Katalogové cislo: 56667

Pfevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9183-2 (226222)

Tvafeci nastroje - Kluzné desky pro tvafeci nastroje - Cast 2: Typ B
Katalogové ¢islo: 56666

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9182-1 (226260)

Tvaieci nastroje - Vodici sloupky - Cast 1: Typy
Katalogové ¢islo: 56665

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9182-2 (226260)

Tvafeci nastroje - Vodici sloupky - Cast 2: Typ A, hladké sloupky
Katalogové ¢islo: 56664

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9182-3 (226260)

Tvateci nastroje - Vodici sloupky - Cést 3: Typ B, sloupky k zalisovéni
Katalogové ¢islo: 56663

Pfevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9182-4 (226260)

Tvaieci nastroje - Vodici sloupky - Cast 4: Typ C, sloupky s kuzelovym vedenim a pouzdrem
Katalogové ¢islo: 56662

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9182-5 (226260)

Tvateci nastroje - Vodici sloupky - Cést 5: Typ D, sloupky k zalisovani s nakruzkem
Katalogové ¢islo: 56661

Pievzata: vyhlasenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-1 (226262)

Tvaieci nastroje - Vodici pouzdra - Cést 1: Tvary
Katalogové ¢islo: 56651

Pievzata: vyhlasenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-10 (226262)

Tvafeci nastroje - Vodici pouzdra - Cast 10: Tvar E, kluzna pouzdra s nakruzkem, typ 2
Katalogové Cislo: 56642

Pievzata: vyhlasenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-11 (226262)

Tvafeci nastroje - Vodici pouzdra - Cést 11: Tvar F, pouzdra s ndkruzkem pro valiva vedent, typ 2
Katalogové ¢islo: 56634

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01
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CSN ISO 9448-2 (226262)
Tvafeci nastroje - Vodici pouzdra - Cést 2: Tvar A, kluzna hladka pouzdra, typ 1
Katalogové ¢islo: 56650
Pfevzata: vyhlaSenim ve Véstniku
Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-3 (226262)

Tvaieci nastroje - Vodici pouzdra - Cést 3: Tvar B, hladk4 pouzdra pro valiva vedent, typ 1
Katalogové ¢islo: 56649

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-4 (226262)

Tvafeci nastroje - Vodici pouzdra - Cést 4: Tvar C, kluzna pouzdra s piirubou, typ 1
Katalogové ¢islo: 56648

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-5 (226262)

Tvaieci nastroje - Vodici pouzdra - Cést 5: Tvar D, pouzdra s p¥irubou pro valiva vedeni, typ 1
Katalogové ¢islo: 56647

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-6 (226262)

Tvafeci nastroje - Vodici pouzdra - Cést 6: Tvar E, kluzna pouzdra s ndkruzkem, typ 1
Katalogové cislo: 56646

Pfevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-7 (226262)

Tvaieci nastroje - Vodici pouzdra - Céast 7: Tvar F, pouzdra s nakruzkem pro valiva vedeni, typ 1
Katalogové ¢islo: 56645

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-8 (226262)

Tvafeci nastroje - Vodici pouzdra - Cést 8: Tvar G, kluzka osazena pouzdra, typ 1
Katalogové Cislo: 56644

Pfevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9448-9 (226262)

Tvafeci nastroje - Vodici pouzdra - Céast 9: Tvar B, hladka pouzdra pro valiva vedent, typ 2
Katalogové ¢islo: 56643

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 10242-1 (226264)

Tvateci néstroje - Stopky - Cast 1: Typ A

Katalogové ¢islo: 56633

Pievzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-11-01 Uinnost: 2000-02-01
CSN ISO 10242-2 (226264)

Tvafeci néastroje - Stopky - Cast 2: Typ C

Katalogové ¢islo: 56631

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-11-01 U¢innost: 2000-02-01
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CSN ISO 10242-3 (226264)

Tvafeci nastroje - Stopky - Cast 3: Typ D

Katalogové ¢islo: 56630

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-11-01 Utinnost: 2000-02-01

CSN 22 6272 (226272)

Lisovaci nastroje. Stfizné skfin¢

Katalogové ¢islo: 1549

Schvalena: 1999-12-31 U¢innost: 1970-04-01

CSN 22 6273 (226273)

Lisovaci nastroje. Stfizné skiiné zesilené provedeni
Katalogové ¢islo: 1550

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 1970-04-01

CSN ISO 11903 (226275)

Tvareci nastroje - Priruby vodicich sloupkt

Katalogové ¢islo: 56629

Pievzata: vyhlasenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 U¢innost: 2000-01-01

CSN 22 6284 (226284)

Lisovaci nastroje. Hlavice pravouhlé s horni deskou
Katalogové Cislo: 1552

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 1970-04-01

CSN 22 6285 (226285)

Lisovaci nastroje. Hlavice pravouhlé k vodicim stojanktim
Katalogové ¢islo: 1553

Schvalena: 1999-12-31 Ucinnost: 1970-04-01

CSN 22 6305 (226305)

Tvéareci nastroje. Stirace. VSeobecné pozadavky na konstrukci
Katalogové ¢islo: 25721

Schvalena: 1989-09-13 Utinnost: 1990-08-01

CSN 22 6307 (226307)

Tvareci nastroje. Vodici listy. VSeobecné pozadavky na konstrukci
Katalogové cislo: 25722

Schvalena: 1989-09-13 Utinnost: 1990-08-01

CSN ISO 11901-1 (226321)

Tvafeci nastroje - Plynové pruziny - Cast 1: Vieobecné specifikace
Katalogové ¢islo: 56628

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 11901-2 (226321)

Tvafeci nastroje - Plynové pruziny - Cast 2: Specifikace pfisluienstvi
Katalogové cislo: 56627

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uinnost: 2000-01-01

CSN ISO 10069-1 (226322)

Tvafeci nastroje - Elastomerové tlaéné pruziny - Cast 1: Vieobecné specifikace
Katalogové ¢islo: 56626

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 U¢innost: 2000-01-01
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CSN ISO 10069-2 (226322)

Tvéafeci nastroje - Elastomerové tlaéné pruziny - Cast 2: Specifikace piislusenstvi
Katalogové cislo: 56625

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 10243 (226323)

Tvareci nastroje - Tla¢né pruziny obdélnikového prifezu - Zastavovaci rozmeéry a barevné kédovani
Katalogové ¢islo: 56937

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 U¢innost: 2000-01-01

CSN ISO 8695 (226330)

Tvareci nastroje - Stfizniky - Pfehled a terminologie
Katalogové Cislo: 56622

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN 22 6337 (226337)

Lisovaci nastroje. Hledacky bezhlavé. Priméry od 3 do 12,16 mm
Katalogové ¢islo: 1562

Schvalena: 1973-02-09 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6338 (226338)

Lisovaci nastroje. Hledacky bezhlavé - polotovary. Priméry od 4,06 do 12,16 mm
Katalogové cislo: 1563

Schvalena: 1973-02-09 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6343 (226343)

Lisovaci nastroje. Hledacky se zavitem. Priméry od 9 do 20,16 mm
Katalogové ¢islo: 1568

Schvalena: 1973-02-09 U¢innost: 1974-01-01

CSN 22 6344 (226344)

Lisovaci nastroje. Hledacky se zavitem - polotovary. Priméry od 12,5 do 20,5 mm
Katalogové ¢islo: 1569

Schvalena: 1973-02-09 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6345 (226345)

Lisovaci nastroje. Stfizniky s kruhovym prufezem bezhlavé. Praméry od 0,8 do 16,2 mm
Katalogové ¢islo: 1570

Schvalena: 1973-02-09 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6346 (226346)

Lisovaci nastroje. Stfizniky s kruhovym prafezem bezhlavé - polotovary. Priméry od 1,6 do 16,2 mm
Katalogové ¢islo: 1571

Schvalena: 1973-02-09 Utinnost: 1974-01-01

CSN ISO 6752 (226347)

Tvareci nastroje - Kruhové stfizniky s kuzelovou hlavou 60° a hladkym diikem
Katalogové Cislo: 56621

Pievzata: vyhlasenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01

CSN ISO 9181 (226348)

Tvéreci nastroje - Kruhové stiizniky s kuzelovou hlavou 60° a osazenym diikem
Katalogové ¢islo: 56620

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01
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CSN ISO 8021 (226349)

Tvareci nastroje - Kruhové stfizniky s valcovou hlavou a hladkym dfikem
Katalogové ¢islo: 56619

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN ISO 8020 (226350)

Tvareci nastroje - Stfizniky s valcovou hlavou a osazenym diikem
Katalogové ¢islo: 56618

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01

CSN ISO 8978 (226351)

Tvafreci nastroje - Vedeni pro kruhové stfizniky
Katalogové ¢islo: 56604

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN 22 6352 (226352)

Lisovaci nastroje. Tvarové stfizniky ¢tvercové bezhlavé a s hlavou
Katalogové ¢islo: 1577

Schvalena: 1973-03-28 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6353 (226353)

Lisovaci nastroje. Tvarové stfizniky ¢tvercové s kruhovym vedenim, bezhlavé a s hlavou
Katalogové Cislo: 1578

Schvalena: 1973-03-28 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6354 (226354)

Lisovaci nastroje. Tvarové stfizniky obdélnikové, bezhlavé a s hlavou
Katalogové ¢islo: 1579

Schvalena: 1973-03-28 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6355 (226355)

Lisovaci nastroje. Tvarové stfizniky Sestihranné s kruhovym vedenim, bezhlavé a s hlavou
Katalogové ¢islo: 1580

Schvalena: 1973-03-28 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6356 (226356)

Lisovaci nastroje. Tvarové stfizniky pruha

Katalogové ¢islo: 1581

Schvilena: 1973-03-28 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6357 (226357)

Lisovaci nastroje. Tvarové stfizniky otvord pro zavésy
Katalogové ¢islo: 1582

Schvalena: 1973-03-28 Utinnost: 1974-01-01

CSN 22 6358 (226358)

Lisovaci nastroje. Tvarové stfizniky ovalné

Katalogové cislo: 1583

Schvalena: 1973-03-28 Utinnost: 1974-01-01

CSN ISO 10071 (226359)

Tvareci nastroje - Stfizniky jisténé kulickou

Katalogové ¢islo: 56603

Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku

Schvalena: 1999-10-01 Uéinnost: 2000-01-01
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CSN ISO 11900-1 (226360)
Tvafeci nastroje - Drzaky stiiznikd jisténych kulickou - Cést 1: Typy A a B, obdélnikové a étvercové pro
lehké typy
Katalogové cislo: 56602
Prevzata: vyhlaSenim ve Véstniku
Schvalena: 1999-10-01 Utinnost: 2000-01-01

CSN 22 6367 (226367)

Tvareci nastroje. Dé€lené stfiznice. Technické pozadavky na konstrukei
Katalogové ¢islo: 25723

Schvalena: 1989-02-16 U¢innost: 1989-12-01

CSN 22 6368 (226368)

Tvareci nastroje. Vlozkované stfiznice. Technické pozadavky na konstrukci
Katalogové Cislo: 25724

Schvalena: 1989-02-16 Utinnost: 1989-12-01

CSN 22 6385 (226385)

Lisovaci nastroje. Protahovani otvorti do plechu. Otvory pro metricky zavit
Katalogové ¢islo: 1587

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 01.2000

CSN 22 6386 (226386)

Lisovaci nastroje. Prutazniky pro protahovani otvort do plechu s preddérovanim
Katalogové ¢islo: 1588

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 01.2000

CSN 22 6387 (226387)

Lisovaci nastroje. Prutazniky pro protahovani otvorti do plechu bez preddérovani
Katalogové ¢islo: 1589

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 01.2000

CSN 22 7005 (227005)

Tvéareci nastroje. Protlacovani oceli za studena. VSeobecné pozadavky na konstrukci a vypocet
Katalogové ¢islo: 25727

Schvalena: 1992-05-01 Utinnost: 1992-06-01

CSN 22 7110 (227110)
Razidla do kovu s pismeny a ¢islicemi

Schvalena: 1970-04-08 Utinnost: 1971-03-01
Zmény a opravy: a 9.84,b 7.86

CSN 22 7301 (227301)

Lisovaci nastroje. Tazeni dutych valcovych vytazkti. Smérnice pro konstrukei
Katalogové ¢islo: 1593

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 01.2000

Zmény a opravy: a 6.78,b 1.91

CSN 22 7303 (227303)

Lisovaci nastroje. Tazeni dutych ¢tyrhrannych vytazkii. Smérnice pro konstrukei
Katalogové cislo: 1594

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 01.2000

CSN 22 7309 (227309)

Tvéreci nastroje. Tazidla bez ptidrzovace. Rozméry
Katalogové ¢islo: 25728

Schvalena: 1990-11-20 Utinnost: 1991-09-01
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CSN 22 7340 (227340)

Tvareci nastroje. Ohybadla. VSeobecné pozadavky na konstrukei a vypocet

Katalogové ¢islo: 25729 )
Schvalena: 1990-11-16 Udinnost: 1991-11-01

CSN 22 8306 (228306)

Tvareci nastroje. Zapustky pro svislé kovaci lisy. Technické pozadavky na konstrukci

Katalogové ¢islo: 25730 )
Schvalena: 1990-11-26 Uc¢innost: 1991-12-01

CSN 22 8307 (228307)

Zapustky pro vodorovné kovaci lisy. Smérnice pro konstrukci
Katalogové ¢islo: 1619

Schvalena: 1970-05-07 Utinnost: 1971-10-01
Zmény a opravy: a 6.78

CSN 22 8308 (228308)
Zapustky pro buchary. Smérnice pro konstrukci

Katalogové ¢islo: 1620 Cenova skupina: 411 (12,- K¢)

Schvalena: 1970-05-07 Utinnost: 1971-07-01
Zmény a opravy: a 1.79

CSN 22 8309 (228309)

Zapustky pro vietenove lisy. Smernice pro konstrukci
Katalogové ¢islo: 1621

Schvalena: 1970-05-07 Utinnost: 1971-10-01
Zmény a opravy: a 6.78

CSN 22 8600 (228600)

Formy tlakové lici. Technické podminky

Katalogové ¢islo: 25731

Schvilena: 1981-12-23 Utinnost: 1982-07-01

CSN 22 8601 (228601)

Formy tlakové lici. Zasady pro navrhovani

Katalogové ¢islo: 25732

Schvalena: 1984-01-26 Utinnost: 1985-07-01

CSN 22 8603 (228603)

Formy tlakové lici. Smérnice pro vypocty

Katalogové ¢islo: 25733

Schvalena: 1983-05-03 Utinnost: 1984-07-01

CSN 22 8604 (228604)

Formy tlakové lici. Zakladni fada licich forem. Rozméry
Katalogové ¢islo: 25734

Schvalena: 1984-10-24 Utinnost: 1986-01-01

CSN 22 8608 (228608)

Formy tlakové lici. Desky hlavnich dilii. Rozméry
Katalogové cislo: 25735

Schvalena: 1983-04-09 Utinnost: 1984-01-01

CSN 22 8609 (228609)

Tlakové lici formy. Upinky

Katalogové ¢islo: 1622

Schvalena: 1977-05-12 Utinnost: 1978-04-01

CSN 22 8640 (228640)

Formy tlakové lici. Stolicky

Katalogové cislo: 25736

Schvalena: 1983-05-03 Utinnost: 1984-04-01
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CSN 22 8831 (228831)

Lisovaci formy pro plastické hmoty. Ramy lisovacich forem. Zakladni rozméry a provedeni
Katalogové cislo: 1625

Schvalena: 1999-12-31 Utinnost: 01.2000

CSN 22 9001 (229001)

Formy pro plasty. Stavebnicové ramy forem na vstiikovani plasti. Obvodové rozméry rama
Katalogové ¢islo: 25737

Schvalena: 1983-06-24 Utinnost: 1984-08-01

CSN 22 7533 (227533)

Pravlaky ze slinutych karbidii k tazeni plochych ty¢i z oceli tfid 11 a 12. Rozméry
Katalogové ¢islo: 1606

Schvélena: 1975-05-28 Ukinnost: 1978-01-01

CSN 22 7542 (227542)

Pravlaky ze slinutych karbidii k tazeni kruhovych ty¢i z médi a slitin médi. Rozméry
Katalogové ¢islo: 1607

Schvalena: 1975-05-28 Utinnost: 1978-01-01

CSN 22 7543 (227543)

Pravlaky ze slinutych karbidii k tazeni ¢tvercovych ty¢i z médi a slitin médi. Rozméry
Katalogové ¢islo: 1608

Schvélena: 1975-05-28 Ukinnost: 1978-01-01

CSN 22 7544 (227544)

Pravlaky ze slinutych karbidt k tazeni kruhovych trubek z médi a slitin médi. Rozméry
Katalogové ¢islo: 1609

Schvalena: 1975-05-28 Utinnost: 1978-01-01

CSN 22 7545 (227545)

Prtvlaky ze slinutych karbidt k tazeni Sestihrannych ty¢i z médi a slitin médi. Rozméry
Katalogové ¢islo: 1610

Schvélena: 1975-05-28 Utinnost: 1978-01-01

CSN 22 7546 (227546)

Pravlaky ze slinutych karbidt k taZeni plochych ty¢i z médi a slitin médi. Rozmeéry
Katalogové ¢islo: 1611

Schvalena: 1975-05-28 Utinnost: 1978-01-01

CSN 22 7570 (227570)

Prtvlaky ze slinutych karbidt k tazeni kruhovych ty¢i z hliniku a slitin hliniku. Rozméry
Katalogové ¢islo: 1612

Schvalena: 1975-05-28 Utinnost: 1978-01-01

CSN 22 7572 (227572)

Pravlaky ze slinutych karbidii k tazeni ¢tvercovych ty¢i z hliniku a slitin hliniku. Rozméry
Katalogové ¢islo: 1613

Schvalena: 1975-05-28 Utinnost: 1978-01-01

CSN 22 7574 (227574)

Pravlaky ze slinutych karbidii k tazeni Sestihrannych ty¢i z hliniku a slitin hliniku. Rozméry
Katalogové ¢islo: 1614

Schvalena: 1975-05-28 Utinnost: 1978-01-01

CSN 22 7575 (227575)

Pravlaky ze slinutych karbidii k tazeni plochych ty¢i z hliniku a slitin hliniku. Rozméry
Katalogové ¢islo: 1615

Schvalena: 1975-05-28 Utinnost: 1978-01-01
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CSN 22 7590 (227590)

Slinuté karbidy. Tazné trny

Katalogové ¢islo: 1616

Schvalena: 1975-03-25 Utinnost: 1977-01-01
Zmény a opravy: a 6.89

CSN 22 8600 (228600)

Formy tlakové lici. Technické podminky

Katalogové ¢islo: 25731

Schvalena: 1981-12-23 Utinnost: 1982-07-01

CSN 22 8601 (228601)
Formy tlakové lici. Zasady pro navrhovani

Katalogové ¢islo: 25732 )
Schvalena: 1984-01-26 Ucdinnost: 1985-07-01
CSN 22 8603 (228603)

Formy tlakové lici. Smérnice pro vypocty
Katalogové ¢islo: 25733 ]
Schvalena: 1983-05-03 U¢innost: 1984-07-01

CSN 22 8604 (228604)

Formy tlakové lici. Zakladni fada licich forem. Rozmeéry
Katalogové ¢islo: 25734

Schvélena: 1984-10-24

CSN 22 8608 (228608)

Formy tlakové lici. Desky hlavnich dilti. Rozméry
Katalogové ¢islo: 25735

Schvalena: 1983-04-09 Utinnost: 1984-01-01

CSN 22 8609 (228609)

Tlakové lici formy. Upinky

Katalogové ¢islo: 1622

Schvalena: 1977-05-12 Ucinnost: 1978-04-01

CSN 22 8640 (228640)

Formy tlakové lici. Stolicky

Katalogové ¢islo: 25736

Schvalena: 1983-05-03 Utinnost: 1984-04-01

CSN 22 8831 (228831)

Lisovaci formy pro plastické hmoty. Ramy lisovacich forem. Zékladni rozméry a provedeni
Katalogové ¢islo: 1625

Schvalena: 1999-12-31 Uéinnost: 01.2000

CSN 22 9001 (229001)

Formy pro plasty. Stavebnicové ramy forem na vsttikovani plasti. Obvodové rozméry ramt
Katalogové ¢islo: 25737

Schvalena: 1983-06-24 Utinnost: 1984-08-01
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SEZNAM TECHNICKYCH NOREM- TVARECI STROJE

dle NORMY .BIZ (http://.www.normy.biz)

Trida 21

CSN 21 0001 (210001)

Tvareci stroje. VSeobecné technické pozadavky
Katalogové ¢islo: 20351

Schvalena: 1996-11-01 Utinnost: 1996-12-01

CSN 21 0200 (210200)

Tvareci stroje. Nazvoslovi tvafecich stroji

Katalogové ¢islo: 25436

Schvalena: 1991-05-10 Ukinnost: 1992-06-01

CSN ISO 8540 (210201)

Mechanické lisy s vyloZzenim. Terminologie

Katalogové ¢islo: 19553

Schvalena: 1996-06-01 Ukinnost: 1996-07-01
Zmény a opravy: 1 6.97t

CSN 21 0302 (210302)

Tvareci stroje. Klikové lisy jednobodové jedno¢inné. Geometricka presnost
Katalogové ¢islo: 25437

Schvalena: 1984-06-29 Utinnost: 1985-07-01

CSN 21 0303 (210303)

Tvéreci stroje. Vietenové lisy. Geometricka piesnost
Katalogové Cislo: 25438

Schvalena: 1985-08-21 Ukinnost: 1987-01-01

CSN 21 0304 (210304)

Tvareci stroje. Vodorovné kovaci lisy se svislou délici plochou zépustek. Geometricka presnost
Katalogové cislo: 25439

Schvilena: 1989-04-14 Utinnost: 1990-01-01

CSN 21 0305 (210305)

Tvéareci stroje. Geometrickd presnost vodorovnych kovacich listi s vodorovnou délici rovinou zapustek
Katalogové ¢islo: 1142

Schvalena: 1970-11-14 Utinnost: 1971-10-01

Zmény a opravy: a 6.78

CSN ISO 6899 (210306)

Piejimaci podminky mechanickych list s vylozenim. Zkousky presnosti
Katalogové cislo: 25440

Schvalena: 1992-10-01 Uéinnost: 1992-11-01

Zmény a opravy: Opr. 7.93

CSN 21 0307 (210307)

Tvéreci stroje. Klikové lisy jednobodové dvojcinné. Geometricka presnost
Katalogové ¢islo: 25441

Schvalena: 1984-06-29 Ukinnost: 1985-07-01

CSN 21 0308 (210308)
Tvareci stroje. Kolenové razici lisy. Geometricka presnost
Katalogové Cislo: 1143
Schvalena: 1981-03-17 Utinnost: 1982-01-01
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CSN 21 0309 (210309)

Tvareci stroje. Ohranovaci lisy. Geometricka piesnost
Katalogové ¢islo: 1144

Schvalena: 1981-03-17 Utinnost: 1982-01-01

CSN 21 0310 (210310)

Tvareci stroje. Klikové kovaci lisy. Geometricka presnost
Katalogové ¢islo: 25442

Schvalena: 1988-04-25 Ukinnost: 1989-01-01

CSN 21 0311 (210311)

Tvareci stroje. Tabulové ntizky. Geometricka piesnost
Katalogové Cislo: 1145 )

Schvalena: 1981-03-17 Ukinnost: 1982-01-01

CSN 21 0313 (210313)

Tvareci stroje. Automaty pro objemové tvafeni za studena. Geometricka presnost
Katalogové Cislo: 1146

Schvilena: 1981-06-29 Utinnost: 1982-01-01

CSN 21 0314 (210314)

Tvéreci stroje. Geometricka presnost hydraulickych list na reaktoplasty
Katalogové ¢islo: 1147

Schvalena: 1975-01-25 Ukinnost: 1976-07-01

CSN 21 0315 (210315)

Tvarniace stroje. Vstrekovacie stroje. Geometricka presnost’
Katalogové Cislo: 25443

Schvalena: 1989-03-11 Utinnost: 1990-07-01
Zmény a opravy: a 8.90

CSN 21 0316 (210316)

Tvéreci stroje. Tti a Ctyfvalcové zakruzovacky. Geometricka presnost
Katalogové ¢islo: 25444

Schvalena: 1984-05-21 Utinnost: 1985-07-01

Zmény a opravy: a 6.86

CSN 21 0317 (210317)

Tvafeci stroje. Postupové automaty pro plosné tvareni. Geometricka piesnost
Katalogové cislo: 25445

Schvalena: 1981-09-25 Ukinnost: 1983-01-01

Zmény a opravy: Opr. 7.93

CSN 21 0318 (210318)

Tvéareci stroje. Vystiihovaci automaty se spodnim pohonem. Geometricka presnost
Katalogové ¢islo: 25446

Schvalena: 1985-08-21 Utinnost: 1987-01-01

CSN 21 0319 (210319)

Tvareci stroje. Hydraulické montazni lisy s vylozenim. Geometricka pfesnost
Katalogové cislo: 25447

Schvalena: 1988-04-25 Utinnost: 1989-01-01

Zmény a opravy: a 12.90

CSN 21 0320 (210320)

Tvéreci stroje. Klikové lisy dvoubodové s vylozenim. Geometricka presnost
Katalogové ¢islo: 25448

Schvalena: 1984-06-29 Ukinnost: 1985-07-01

CSN 21 0321 (210321)
Tvareci stroje. Klikové lisy dvoubodové jednocinné. Geometricka presnost

Katalogové ¢islo: 25449 Schvalena: 1984-06-29 Utinnost: 1985-07-01
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CSN 21 0322 (210322)

Tvareci stroje. Klikové lisy dvoubodové dvojéinné. Geometricka presnost
Katalogové cislo: 25450

Schvalena: 1984-06-29 Utinnost: 1985-07-01

CSN 21 0323 (210323)

Tvareci stroje. Portalové a mostové dvojcinné parovzdusné buchary pro volné kovani. Geometricka
presnost

Katalogové ¢islo: 25451

Schvalena: 1990-05-14 Uéinnost: 1991-01-01

CSN 21 0324 (210324)

Tvareci stroje. Dvoj¢inné parovzdusné buchary pro zapustkové kovani. Geometricka piesnost
Katalogové Cislo: 25452

Schvalena: 1990-05-14 Utinnost: 1991-01-01

CSN 21 0325 (210325)

Tvareci stroje. Pneumaticko-hydraulické protibézné buchary. Geometricka ptesnost
Katalogové ¢islo: 25453

Schvalena: 1990-08-29 Ukinnost: 1991-07-01

CSN 21 0380 (210380)

Tvafteci stroje. Metody zkousek listi klikovych dvoj¢innych, kolenovych razicich a ohrafiovacich
Katalogové Cislo: 1148

Schvalena: 1974-03-07 Utinnost: 1975-07-01

Zmény a opravy: a 11.88

CSN 21 0384 (210384)

Tvareci stroje. Metody zkousek vietenovych list
Katalogové ¢islo: 1149

Schvalena: 1974-08-01 Ukinnost: 1976-02-01
Zmény a opravy: a 11.88

CSN 21 0385 (210385)

Tvafreci stroje. Trivalcové a Ctyfvalcové zakruzovacky plechu. Metody zkousek
Katalogové Cislo: 25454

Schvalena: 1986-12-08 Ukinnost: 1988-01-01

Zmény a opravy: a 11.88

CSN 21 0386 (210386)

Tvareci stroje. Metody zkousek péchovacich automatil a valcovacek zaviti bez ohfevu
Katalogové ¢islo: 1150

Schvalena: 1974-08-01 Uéinnost: 1975-11-01

Zmény a opravy: a 11.88
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KATALOG OBRABECICH A TVARECICH STROJU

dle http://beta.gratex.cz/katalog

Svaz vyrobcii a dodavateli strojirenskeé techniky

Zamove sdruZeni, 113 42 PRAHA 1, Politickych v&zid 11

. Copyright @1998 infedia® Inc. All rights resened.
« Clenské organizace
« Obrabéci stroje

« Tvareci stroje Kataloq tvarecich stroju
Mazev |

Vyrohce |\ichniwyrohci =]

Skupina |V§echnytechnnlugické skupiny j

B.0.S spol. s ro.
B3H Haolice a.s.

CETOS, as.
CED BLAMNSED, . 5. e
ERWWIN JUNKER, Grinding Technology Mélnik a.s.

ERWIN JUNKER, Tool and Cutter Grinders Stfedoklulky a.s.
E=FE. a.s.

HELTOS, a. s. RS T i
INTOS, spol. s . o. VystreFinlvae Ilsy? .

KOWOSVIT Holoubkov, . s. g'”ﬁ'jl‘:"eka RD"?{.‘D‘“’E lisy

KOVOSVlT — WIsie Kowacl |5'_‘5-"

Frneumaticko-tydraulicke buchary
Stroje pro pficné klinowe valcowvani -
Hydraulické kowvaci lisy

Hydraulické univerzalni lisy, Hydraulicke lisy na Zeleznicni dwojkoli
Automaticke transferove lisy, Vietenowe lisy

Mdzky na kowvowy odpad, Hydraulicke nuZky na kowvowy odpad

IWMETALPRES s.r.o.

Obrabéci stroje Olomouc spol. st 0.
SLOVWTOS, spol.sr o

STROJTOS LIPNiK, a.5.

SKODA MACHINE TOOL, s.ro.

Smeral Brmo a.s. S A =
TO.5 GALANTA . 5. ) Palflatu\:fam lisv, F"akfetuvam a sffihaci lisy J
TOMA -ing. Stefan Tomasik TVE"E?' autc_nm{aty a_lmk;ﬂ: . o N
TOS CELAKOVICE as Kowvaci rqul|j1l mampulgtury K9vam kolejowve manipulatory
TOSKURIM- 0, 5.1 0. Lagulu‘i{ekn'uzl;y, E"ravmg?le nizky
TOS PAKOVNIK, o, ydraulicke ohranovad lisy

Ohybacky plechu
TOSYARMSDORF, a.s. A

Ohybacky trubek
TOSHULIM, a.s. = v )

Zakruiowvacky plechd, Zakruiovacky profild
TREME, a. = e . - . . .
UNIC? s, Dell_cky tyquvehu materialu za studgna: Kah_burvam a rowvnaci lisy
57 UNICORN TORNALA, spal. s r.o. Vstrlkmfaq'stm]g na plasty Tlakowe lici stroje

Tlakowe lici stroje
ZPS, a. 8.
ZP3-2V A s,
ZDAS, as.
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OZNACOVANI OCELI PODLE EVROPSKYCH NOREM
Rozdéleni oceli CSN EN 10020 (42 0002)

Oceli ke tvareni jsou oceli, jejichz hmotnostni podil Zeleza je vétsi nez kteréhokoliv jiného prvku a které vSeobecné
vykazuji méné nez 2% C a obsahuji jiné prvky. Hodnota 2% C je obecné povazovana za mezni hodnotu pro rozlieni mezi
oceli a litinou.

Rozdéleni podle chemického sloZeni

Nelegované oceli - urcujici obsahy jednotlivych prvkd v Zzadném ptipad€é nedosahuji meznich obsaht, viz tabulka .
Legované oceli - urCujici obsahy jednotlivych prvki v minimalné v jednom ptipadé piesahuji obsahy, viz tabulka.

Prvek Mezni obsah Prvek Mezni obsah
[hmotnostni podil %] [hmotnostni podil %]
Al hlinik 0.10 B boér 0.0008
Bi bismut 0.10 Co kobalt 0.10
Cr_chrom" 0.3 Cu med”" 0.40
La lanthanidy 0.05 Mn mangan 1.657
Mo molybden” 0.08 Nb niob” 0.06
Ni_ nikl" 0.30 Pb olovo 0.40
Se selen 0.10 Si kiemik 0.50
Te telur 0.10 Ti titan” 0.05
V  vanad? 0.10 W wolfram 0.10
Zr zirkonium? 0.05 ostatni (s vyjimkou uhliku, 0.05
fosforu, siry, dusiku) vzdy

Y Pokud jsou pro ocel predepsany dva tfi nebo Gtyfi prvky oznagené touto poznamkou a jejich uréujici obsahy jsou mensi
nez mezni obsahy uvedené v tabulce, pak je pro rozdéleni nutné vzit v ivahu dodatecné mezni obsah, ktery ¢ini 70% souctu
meznich obsahti téchto dvou, tii nebo ¢tyt prvki

Jpozn. 1 plati i pro prvky ozna¢ené pozn.

% Pokud je pro obsah Mn udana pouze nejvysii hodnota, pak plati jako mezni obsah 1.8 hm %

Rozdéleni oceli podle hlavnich skupin jakosti

Nelegované oceli

*oceli obvyklych jakosti (B). Nejsou urceny pro tepelné zpracovani , a nejsou pro n¢€ predepsany zadné zvlastni
kvalitativni charakteristiky. Pouze existuje omezeni - maximalni hodnoty meze pevnosti R, <690 MPa, taznosti A <26%
a nérazové prace KV <27 ]

*nelegované jakostni oceli (Q). Neni predepsadna rovnomérna reakce na tepelné zpracovani. Mohou byt na n¢ kladeny
dodate¢né pozadavky napf. na zvySenou hodnotu KV, velikost zrna a pod.

*nelegované uslechtilé oceli (S). Jsou urceny pro tepelné zpracovani . Je stanoveno chemické slozeni, podminky vyroby a
zkouseni.

Legované oceli
*legované jakostni oceli. Jsou uréeny pro zuSlechtovani nebo povrchové zpracovani. Patii sem — svatitelné jemnozrnné
oceli s R, <380 MPa a obsahem legur pod normou stanovenou mezi, - oceli s poZadovanymi magnetickymi vlastnostmi,

Mo

*legované uslechtilé oceli. Pozadovanych vlastnosti je dosahovano tepelnym zpracovanim a zarucené piesnym dodrzenim
chemického slozeni, vyrobnich podminek a zkouseni. Patfi sem oceli pro ocelové konstrukce a na stavbu stroji,
nerezavéjici oceli, zaruvzdorné a zaropevné oceli, nastrojové oceli, oceli se zvlastnimi fyzikalnimi vlastnostmi a dalsi.

Pro kazdy jednotlivy typ oceli je CSN stanoveno konkrétni ozna¢eni Piistoupeni k systému evropskych norem
(EURONORMY - EN), znamena v podstaté troji zpiisob oznacovani oceli:

a) oznaceni materialovym ¢islem podle EN

b) symbolické (zkracené) oznacéeni podle uzitnych vlastnosti dle EN

¢) ptivodni &iselné oznaceni podle CSN (jak zname z nauky

Systém ¢&iselného oznacovani oceli CSN EN 10 027-2 (42 0012)

1. X X XX(XX)
| Potadové &islo
Cislo skupiny oceli

Cislo hlavni skupiny materialu 1 = ocel
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QOceli nelegované

Oceli obvyklych Oceli jakostni Oceli uslechtilé
jakosti
00 90 10 oceli se zvlastnimi fyzikalnimi vlastnostmi
oceli obvyklych |01  konstrukéni oceli pro vieobecné 91 11 konstrukéni oceli
Jjakosti pouZiti s R,;<500MPa na strojni souéasti s < 0,50%C
S185(10 000, 10 004) 12 050
S§235(11373, 11375) S§235J0(11 378), S275J2(11 448)
E295 (11500) |02 ostatni konstrukéni oceli neuréené 92 12 oceli na strojni souéasti s > 0,5 %C
E335(11 600) pro tepelné zpracovani s R,,<500MPa (12 060

E360(11 700

03  oceli s primémym % C <0,12 93

nebo R,,<400MPa

P235GH(11 368)

13 konstrukéni oceli, oceli na strojni soucasti,
tlakové nadoby a oceli se zvlastnimi pozadavky

04 oceli s primérnym % C>0.12<0.25 94 14
nebo R,,>400 < 500 MPa
S275N,, P265GH(11 418), P295GH(13 030)
05 oceli s pramérnym % C >0.25<0.5595 (15
nebo R,,> 500 < 700 MPa oceli nastrojové
8§355J0(11 523), §355J2(11 503), S355N (NL)
06 oceli s primérnym % C 20.55 96 16
nebo R,,> 700 MPa oceli nastrojové
07 97 17 oceli nastrojove
oceli s vy$§im obsahem P nebo S CSN 19 083
18 oceli nastrojové
19
19
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Oceli legované

. Oceli . Oceli uslechtilé
jakostni
nastrojové | rizné oceli |chemicky konstrukéni oceli, oceli na strojni soucasti a na
oceli odolné oceli tlakové nadoby
20 30 40 50 60 70 80
Cr nerezavéjici Mn, Si, Cu  [Cr-Ni Cr-Si-Mn
oceli s méné 13 141 s obsahem Cr od Cr-Si-Mn-Mo
nez 2,5% Ni 2,0 do 3% Cr-Si-Mo-V
bez Mo, Nb, Ti Cr-Si-Mn-Mo-V
21 31 41 51 61 71 81
Cr-Si nerezavejici Mn-Si Cr-Si Cr-Si-V
Cr-Mn oceli s méné Mn-Cr Cr-Mn Cr-Mn-V
Cr-Mn-Si nez 2,5% Ni 13 240 Cr-Mn-B Cr-Si-Mn-V
s Mo, bez Nb Cr-Si-Mn
aTi
22 32 42 52 62 72 82
Cr-V rychlofezné Mn-Cu Ni-Si Cr-Mo Cr-Mo-W
Cr-V-Si oceli s Co Mn-V Ni-Mn s méné nez Cr-Mo-V-W
Cr-V-Mn Si-V Ni-Cu 0,35% Mo
Cr-V-Mn-Si Mn-Si-V Cr-Mo-B
23 33 43 53 63 73 83
Cr-Mo rychlofezné nerezavéjici Mn - Ti Ni-Mo Cr-Mo
Cr-Mo-V oceli ocelis>2,5% |Si-Ti Ni-Mo-Mn $>0,35 % Mo
Mo-V bez Co Ni bez Mo, Nb, Ni-Mo-Cu (15121)
Ti Ni-Mo-V (15313)
(15260) Ni-Mn-V
24 34 44 54 64 74 84
w nerezavéjici Mo, Nb, Ti, Cr-Si-Ti
Cr-W ocelis>2,5% [V, W Cr-Mn-Ti
Ni s Mo, bez Nb [(15 020) Cr-Si- Mn-Ti
aTi
25 35 45 55 65 75 85
W-Vv oceli na valiva |nerezavéjici B Cr-Ni-Mo Cr-V oceli k
Cr-W-V loziska oceli se Mn-B s<4% Mo+ [s<2,0%Cr nitridovani
zvlastnimi $<1,65 Mn |<2,0Ni
ptisadami
26 36 46 56 66 76 86
W materidly se chemicky Ni Cr-Ni-Mo Cr-V
kromé tiid zvlastnimi odolné a §<0,4% Mo + [s>2,0% Cr
24,25a27 magnetickymi |zaropevné >2,0<3,5%Ni
vlastnostmi bez |slitiny Ni
Co
27 37 47 57 67 77 87
s Ni materialy se zaruvzdorné Cr-Ni Cr-Ni-Mo Cr-Mo-V oceli neurcené
zvlastnimi ocelis<2,5% [s<1,0%Cr [s<0,4% Mo + pro tepelné
magnetickymi  |Ni >3,5<5%Ni zpracovani u
vlastnostmi s Co nebo > 0<4 % odbératele
Mo
08 28 38 48 58 68 78 88
98 ostatni materialy se zaruvzdorné Cr-Ni Cr-Ni-V vysocepevné
oceli se zvlastnimi ocelis>2,5% |[s>1,0<1,5 |Cr-Ni-W svafitelné oceli
zvlastnimi fyzikalnimi Ni %Cr Cr-Ni-V-W
fyzikalnimi vlastnostmi bez
vlastnostmi Ni
09 29 39 49 59 69 79 89
99 materidly se vysocepevné Cr-Ni Cr-Ni Cr-Mn-Mo vysocepevné
oceli pro zvlastnimi zaropevné s>1,5<2 kromg tiid Cr-Mn-Mo-V  |svafitelné oceli
riizné oblasti fyzikalnimi materialy %Cr 57 az 68
pouziti vlastnostmi s Ni

32
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- Mold steel

TETLOPTUISE

Klasifikace nastrojovych oceli dle AISI

- High speed tool steel,.... W-Mo-V
- High speed tool steel,
- Hot work tool steel

- Cold work tool steel
- Cold work tool steel, medium alloy, air hardening steel
- Oil hardening, higher S content is allowed
- Shock resisting tool steel

W-V

- Special purpose, low alloy
- Special purpose, C, W

W - Water hardening tool steel

33

Table 1 The name of selection tool steels
Country Czech Czech Republic Euronorm USA Great Brit. BRD BRD
Republic
Standard CSN POLDI EN 96-79 AISI/SAE B.S.4659 | [DIN] 17350
Cr steel (D) 19436 2002 X 210Cr 12 D3 BD3 1.2080 X210Crl2
Cr-Mo-V steel (H) 19541 LN 30CrMoV12 11 H10 BHI10 1.2365 X32CrMoV3 3
Cr-Mo-V steel (H) 19552 TLH X37CrMoV5-1 HI11 BH 11 1.2343 X38CrMoV5-1
Cr-Mo-V steel (D) 19572 2002 R D2 1.2601 X165CrMoV12
Ni-Cr-Mo-V steel 19663 TBM Extra 1 35CrMo8 1.2714 56NiCrMoV7
W-Mo-V steel (M) 19820 Maximum MO HS 3-2-2 - - 1.3333 S-3-3-2
W-V steel (T) 19824 | Maximum.specia HS 18-0-1 T1 BT 1 1.3355 S 18-0-1
W-Mo-V steel (M) 19830 Max.spec.MO5 HS 6-5-2 M2 BM 2 1.3343 S 6-5-2
W-Mo-V-Co steel (M) 19852 | Max.spec.75MO HS 6-5-2-5 M35 BM 35 1.3243 S 6-5-2-5
Table 2 Direction of chemical composition of tool steels
CZ. stand. Euronorm Steel Direction of chemical composition
CSN EN 96-79 C W | Mo | Cr | V| Co| Mn Si Ni
Low alloy steel
19191 C steel EZH) 1 - - - - 0,35 0,3
19452 Cr-Si 0,5 - - 1 - 1 2
19733 W-Cr-Si (S) 0,6 2 - 1 - - 0,4 1
19740 W-Cr-Si-V 0,3 4 1 | 02 - 0,5 1
Medium alloy steel
19541 30CtMoV12 11 | Cr-Mo-V (H) 0,4 - 3 3| 07| - 0,5 0,7 0,8
19552 X37CrMoV5-1 Cr-Mo-Si-V_ (H) - - 1 5 0,5 - 0,5 1 -
19663 35CrMo8 Ni-Cr-Mo-V 0,5 - 0,5 1 0,2 - 0,8 0,6 2
High alloy steel
19436 X 210Cr 12 Cr steel (D) 2 - - 12 - - 0,45 0,45 <0,5
19437 Cr-W-V 2 1 - 12 0,3 - 0,45 0,45 <0,5
19572 Cr -Mo-V (D) 1,5 - 0,6 12 0,3 - 0,45 0,45
High speed steel
19820 HS 3-2-2 W-Mo-V (M) 1 3 3 4 2 - <0,45 < 0,45
19824 HS 18-0-1 W-V (T) 1 18 - 4 1 - <0,45 <0,45
19830 HS 6-5-2 W-Mo-V (M) 1 6 5 4 2 - <045 | <045
19852 HS 6-5-2-5 W-Mo-V-Co (M) 1 6 5 4 2 5 <0,45 | <045

Forejt2002




Priklad reSeni technologie na viceopera¢nim automatu

»1echnologicky postup vyroby hfridele nahonu
objemovym tvarenim za studena“
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Prvni operace:
Dopredné protlacovani
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Tieti operace
Zpétné a dopredné protlacovani

=1

[l

#35,5

| 13

N
=
=
o0 w
S =
I
o =
. =X
© =
gz
1
=
Z >
VCLM
&
>
=

el

B[

@19, 3
I
T
|
|
3
i
|
4
|
i
|
|
|
.
i
|

Fi~]

/

/;Lm

7

\\\\\§V\\

\A\,\\\\\\\\A\\\\\\\\\\\\\\\\\ .
»

i

Forejt2002



37

Vyrobena hridel na viceoperacnim automatu BKA 3
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Nékteré priklady konstrukcnich reSeni nastroju
pro zakladni technologie

PECHOVAN/

UZAVEBENE

PECHOVNIKY
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110

Forejt2002



39

/

¢ ¢ > f [v “ 4 o
SCHEMATICKE ZNAZORNENI PECHOVACICH AUTOMATU

A JEDNORAZ B DVOURAZ C TRIRAZ
1- PECHOVNICE  2-VYHAZOVAC 3= PECHOVNIK
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DOPREDNE PROTLACOVANI
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Jednoopera€ni protlacdovaci nastroj
se sloupkovym stojankem
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ZPETNE PROTLACOVAN/
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UNIVERSALNI TVARECI NASTROJ SE DVEMA VODICIM

SLOUPKY URCENY PRO JEDNU TVAREC/ OPERACI
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Postupovy nastroj s horizontalnim usporadanim
matri¢ni desky ( vedle sebe)
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Vertikalni uspofadani postupového nastroje
pro kombinovane¢ objemové tvareni
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TVARECI NASTROJ PRO POSTUPOVY TVARECI
AUTOMAT TPD 630

1- PROTLACNICE  2-OBJMKA 3:-VYHAZOVAC 4.-VYHAZOVAC KOLIK
5-PODLOZKA  6:PROSTRIZNICE  7-UPEVNOVACI MATICE 8-PRUTLACNIK
9. PRUSTRIZNIK 10-VYHAZOVACI KOLIK  11-SROUB PRO FIXACI POLOHY
12- PECHOVNIK 13 -PLECHOVNICE
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Postupovy nastroj se svislym uspoifadanim
matri¢ni desky ( nad sebou)
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