Pi‘ehled otazek ke zkouSce z predmétu ,, Technologie tvareni ( HH2-k)"
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Oblast | - Plosné tvaieni
1. "Volné" stiihani (sklonéné noze + prubéh sily, kotoucové ntizky, déleni profili a trubek).
"Uzaviené" stfihani (stfizna plocha, vile, sila + prub¢h).
Konstrukéni schéma sttihadla (dorazy, vedeni, stopka...).
Princip postupového stiihadla, zajisténi ,.kroku‘, ekonomické vyuziti materialu.
Ptesné stfihani (druhy, pouZzitelnost, vyhody).
Piesné stfihani s tla¢nou hranou, stfizna vule.

Ostry a volny ohyb - rozloZeni napéti a deformace, posunuti neutralni osy, prub¢h sily.
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Priibéh ohybového napéti za predpokladu ,,tuho-plastického materialu®. Cinitelé ostrého
ohybu ( Rmin, Rmax, odpruzeni, posunuti neutralni osy)

9. Konstrukéni schéma ohybadla.

10. Uziti ohranovaciho lisu, ptiklad postupu vyroby profilu.

11. Metody ohybani trubek (navijeni, nabalovani, beranem).

12. Defekty pii zpracovavani trubek ohybem s odvozenim piicin zplostovani — silovy rozbor.
13. Kritéria ohybu trubek, moznosti potlaéeni vzniku defekta.

14. Pribéh ohybového napéti pti volném ohybu za predpokladu ,,pruzné-plastického materialu®,
porovnani s ohybem ostrym.

15. Druhy zakruzovacek, vyhody, nevyhody, materidlovy model.

16. Princip tazeni osoveé-symetrickych dilcti, schéma, hlavni Cinitelé.

17. Cinitelé procesu taZeni, jejich vliv na prabéh a velikost tazné sily.

18. Popis viceoperacniho tazeni, vliv zpevilovani materidlu, tvar ptidrzovace atd.

19. Konstrukéni schéma tazidla, moznosti ovladani ptidrzovace.

20. TazZeni dilct tvaru krabic, problém vychoziho tvaru polotovaru, divod uziti brzdnych Zeber.

21. Princip kovotlaceni.

Oblast I - Objemové tvareni
22. Rozdéleni objemoveho tvafeni, Fe3C diagram s teplotami.
23. Mechanismus vzniku vlaken v oceli a jejich vyznam v praxi.
24. Volné péchovani, feSeni dle Siebela a Unksova, soudeckovitost, stanoveni @, prib¢h sily.

25. Uziti péchovani v procesech OTS (uzaviené), tvary dilct, princip, limit pro jedno a vice
operacni péchovani.

26. Nerovnomérnost rozlozeni zpevnéni pii vyrobé dilce typu hlava — diik, moznosti feSeni
problému, stanoveni ¢.

27. Technologie protla¢ovani (druhy, vyhody, nevyhody, pouZitelnost).
28. Priprava polotovaru pied protlaovanim, vhodné materialy, TZP.

29. Uziti a parametry dopfedného protlacovani, prabéh sily.



30.
3L
32.
33.

34.

35.
36.
37.
38.
39.

Technologie kovani, ovlivnéni mikro a makrostruktury, opal.
Charakteristika volného kovani a kovani s vyronkem. Vyronek, jeho tvar a funkce.
Vyroba symetrického rota¢niho vykovku.

Celkovy postup kovani, pfiprava (déleni mat.,ohfev...) dokoncovaci operace (ostfizeni
vyronku...).

Vliv polohy délici roviny (kovani otvort, prubéh vlaken, ostfihovani vyronku, technologické
ptidavky atd.).

Viceoperacni kovani, typy kovacich dutin, uplatnéni idealniho ptedkovku pro volbu dutin.
Kovéani nerota¢nich vykovki, idealni ptedkovek, prufezovy obrazec, PKV.

Porovnani zapustkového kovani na bucharech a lisech (rozdily, nastroje).

Moznosti kovani na bucharech, charakteristika, koncepce néstroje.

Moznosti kovani na lisech (klikové, hydraulické), charakteristika, koncepce néstroje.
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