Lisovaci ptipravek na prolis plechu za studena

Novy piipravek umoZni zhotoveni soustifedného tvarového prolisu za studena. V piipadé prolisu tvaru
kuzelu nebo polokoule je to prvni operace k uspéSnému kovotlaceni ostrych kuzelti se zaoblenou
Spickou za studena i z hlfe tvafitelnych oceli. Vyvoj a experimentdlné oveéfeno bylo smykovym
tlacenim nasypky tvaru ostrého kuZelu na vybrané austenitické oceli z plechu o priméru 40 mm a
tloustky 3 mm.Bez nového piipravku tvafeci technologie tlaceni (kovotlaceni) kuzelovych tvarti do
findlni podoby za studena zv1asté u hire tvafitelnych materidlt je neuskutecnitelnd klasickymi postupy
na kovotlacditelskych soustruzich.

Ptipravek rota¢niho tvaru byl vyroben z konstrukéni uhlikové oceli .Byl navrzen pro prolisy velmi
tenkych plechii tlousték do 1,5 mm.Pfipravek byl zhotoven obrdbénim a brousenim a sklada se ze 3
casti. Lisovnice je feSena oboustran¢ pro rizné hloubky rotacnich prolist.
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Obr. 1 Schema lisovaciho ptipravku Obr. 2 Foto lisovaciho piipravku
na prolis plechu za studena
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Legenda: 1 —lisovnik
2- pouzdro
3 — lisovnice

Lisovaci ptipravek na prolis plechu za studena je mozné fyzicky nalézt na:

FSI VUT v BRNE, Ustav strojirenské technologie
Odbor technologie tvareni kovti a plastl
Technicka 2896/2, Brno 616 69

Laboratof tvareni A1/1631



