
Lisovací p�ípravek na prolis plechu za studena 
 
Nový p�ípravek umožní zhotovení soust�edného tvarového prolisu za studena. V p�ípad� prolisu tvaru 
kuželu nebo polokoule je to první operace k úsp�šnému kovotla�ení ostrých kužel� se zaoblenou 
špi�kou za studena i z h��e tva�itelných ocelí. Vývoj a experimentáln� ov��eno bylo  smykovým 
tla�ením násypky tvaru ostrého kuželu  na vybrané austenitické oceli z plechu o pr�m�ru 40 mm a 
tlouš�ky 3 mm.Bez nového p�ípravku tvá�ecí technologie tla�ení (kovotla�ení) kuželových tvar� do 
finální podoby za studena zvlášt� u h��e tva�itelných materiál� je neuskute�nitelná klasickými postupy 
na kovotla�itelských soustruzích. 
 
P�ípravek rota�ního tvaru byl vyroben z konstruk�ní uhlíkové oceli .Byl navržen pro prolisy velmi 
tenkých plech� tloušt�k do 1,5 mm.P�ípravek byl zhotoven obráb�ním a broušením a skládá se ze 3 
�ástí. Lisovnice je �ešena oboustran� pro r�zné hloubky rota�ních prolis�.                                                                     

  
 
Obr. 1 Schema lisovacího p�ípravku               Obr. 2 Foto lisovacího p�ípravku 
                  na prolis plechu za studena   
 
Legenda:  1 – lisovník 
                    2-  pouzdro 
                   3 – lisovnice 
 
 
Lisovací p�ípravek na prolis plechu za studena je možné fyzicky nalézt na: 

FSI VUT v BRN�, Ústav strojírenské technologie 
Odbor technologie tvá�ení kov� a plast� 
Technická 2896/2, Brno 616 69 
Laborato� tvá�ení A1/1631 

 
 
 


