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Popis: 

V rámci výzkumného projektu TA04010113 byla navržena a ověřena technologie výroby 
korozivzdorné austenitické oceli A351CF3M. Pro tuto jakost oceli byl vypracován postup 
svařování (WPQR – Welding procedure qualification record). Svařovací postup byl 
certifikován dle obvyklých standardů pro tloušťku stěny odlitku až 50 mm. 

Technické parametry: 

Svařovací postup byl certifikován dle obvyklých standardů pro tloušťku stěny odlitku až 55 
mm u TÜV SÜD Czech, s.r.o. Svařovací postup je popsán v protokolu čísla certifikátu 
10.732.785. Svařovací postup byl certifikován pro svařování elektrickým obloukem s aktivní 
atmosférou.  

Smlouva o využití výsledků projektu bude uzavřená mezi smluvními stranami: ŽĎAS a.s. a 
Vysokým učením technickým v Brně 

Ekonomické parametry: 

Svařovací postup zajišťuje opravitelnost odlitků dle technických parametrů. Z ekonomického 
hlediska opravný postup zamezí úplnému vyřazení odlitku z neshodné výroby. 

  



 


