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Popis:

V ramci vyzkumného projektu TA 03011098 byla navrzena a ovéfena a ovérena technologie
vyroby korozivzdorné martenzitické oceli GX4CrNi 13-4 (1.4317). Pro tuto jakost oceli byl
vypracovan postup svafovani (WPQR — Welding procedure qualification record) vychazejici z
materidlu zpracovaného dle tepelného zpracovani QT1. Svatovaci postup byl certifikovan dle
obvyklych standarda pro tloustku stény odlitku az 90 mm a hloubku zévaru 50 mm.

Technické parametry:

Svatovaci postup byl certifikovan dle obvyklych standardl pro tloustku stény odlitku az 90
mm a hloubku zdvaru 50 mm u TUV NORD Czech, s.r.o. Svafovaci postup je popsan v
protokolu TNCZ-30-VP 024/13. Svatrovaci postup byl certifikovan pro svafovani elektrickym
obloukem v ochranné atmosféie (Ar+CO2) elektrodou — dratem CN 13/4-MC o priméru 1,2
mm.

Ekonomické parametry:

Svatovaci postup zajistuje opravitelnost odlitki dle technickych parametrt. Z ekonomického
hlediska opravny postup zamezi uplné vyrazeni odlitku z neshodné vyroby.






