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Pouziti  technologie:  Technologie odlévani  duplexnich  austeniticko-feritickych
korozivzdornych oceli ASTM A995 Gr4A

Vyroba forem a tekutého kovu: Obecné podminky vyroby odlitk z korozivzdornych oceli,
tzn. standardni proces vyroby ocelovych odlitkli, se fidi interni smérnici OS 75 42 MVO
,,Priabeh vyroby odlitkti*

Formovani: Technologie nalitkovani a vtokovani, vyroba forem a jader se fidi standardné
podle interni pfirucky technologa OTV15. Pro odlitky z korozivzdornych austeniticko-
feritickych oceli neni potfebné vyuzivat jiné — zvlastni formovaci materialy a postupy vyroby
forem a jader. Jadrova a modelovd smés bude chromitovad (pojeno alkydovou pryskyfici)
vyplnova smés kiemennym ostfivem (pojeno alkydovou pryskyftici).

Filtrace oceli: Pro dané duplexni korozivzdorné oceli bude odlévani odlitku probihat ptes
filtra¢ni rost nebo filtra¢ni karusel (podle hmotnosti odlitku). Filtracni rost je mozné pouzit
pouze v piipad€, Ze mnozstvi filtrovaného kovu nebude vétsi nez 2 tuny. V piipadé vétsich
odlitkti (o vys$i hmotnosti) bude nutné pouzit vice filtracnich rost nebo filtracni karusely. Pii
volb¢ typu filtru bude vzdy zohlednéna 1 velikost formovaciho ramu a mnozstvi pouzité
formovaci smési pro dany zplisob filtrace pro optimalizaci vyrobnich nakladu.

Obr. 1 filtra¢ni rost (vlevo), filtra¢ni karusel (vpravo)

Volba nalitkii: Nalitkovani bude provedeno pouze slepymi — uzavienymi nalitky. Nalitky
mensiho objemu (do priméru 300 mm) budou pouzivany z exotermickych materidlii a pro
nalitky véSich primérti budou pouzivany izolacni nalitky. Dimenze, tj. objem nalitku bude
stanoven na zéklad¢ vysledkli numerické simulace chladnuti a tuhnuti. Posouzeni mikro
porovitosti a vyskytu fedin bude provedeno na zakladé hodnoty Nyiamova kritéria. Do dutiny
formy bude ptidan EPS v objemu cca. 5% objemu dutiny formy.

Stanoveni doby vyjmuti odlitku z formy: Do mist odlitku s menSim a vétSim prifezem
budou zaformovany kontrolni termoclanky pro uréeni vhodné doby k uvolnéni odlitku
z formy a pievezeni surového odlitku na fizené dochlazeni v peci.
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Vyroba oceli:

o Priprava ocelové vsazky - Ocelova vsazka je tvofena vybérovym kusovym vratnym
odpadem a ocelovym Srotem kvalitativni urovné garantujici splnéni narokiti na
chemické slozeni zakladni taveniny dle pozadavkl technologie vyroby s ohledem na
vyuziti kone¢ného vyrobku v oblasti tepelné energetiky, chemického primyslu apod.
(obsah stopovych a doprovodnych prvki)

o EOP - Na EOP je provadéno roztaveni zakladni ocelové vsazky a struskotvornych
ptisad. Je provedeno odfosfofeni a nasledné legovani nékterych legujicich prvki dle
predpisu chemického slozeni. Ohfev na odpichovou teplotu a odliti oceli do rafina¢ni
panve.

o LF - Zpracovani na LF zahrnuje optimalizaci teploty a chemického slozeni taveniny
jako vstupnich parametri procesu VOD.

o VOD proces - V pribéhu zpracovani taveniny procesem VOD se provadi dmychani
plynného kysliku ultrasonickou tryskou na hladinu taveniny za snizen¢ho tlaku pfti
soucasném promichavani taveniny specifickym mnozstvi inertniho plynu vnaseného
do kovu pfes pidni dmySnu umisténou ve dné rafinacni panve. Cilem vakuové-
oxida¢niho zpracovani je sniZzeni obsahu uhliku na pozadovanou troven.

o VCD proces - Po ukonceni proces VOD nasleduje proces vakuové uhlikové
dezoxidace. Dezoxidace taveniny uhlikem za snizeného tlaku az hlubokém vakuu.

o Dezoxidace — Redukce oxidacéni strusky, dezoxidace a tvorba nové strusky se provadi
po ukonceni procesu VCD s vyuzitim béznych metalurgickych piisad (vapno,
synteticka hlinitanova struska, hlinikové housky a Al krupice, FeSi). Po vsazeni
dezoxidacnich a struskotvornych ptisad nésleduje vakuova rafinace za zvySeného
pritoku inertniho plynu

o Dolegovani taveniny - Dolegovani provadéné podle chemického sloZeni taveniny po
dezoxidaci zajistuje dosaZeni pozadované koncentrace legujicich prvki dle interniho —
zuzeného vyrobniho predpisu chemického slozeni.

o Dohotoveni - Ocel svyhovujicim chemickym sloZzenim je rafinovana vapnikem
davkovanym ve formé plnéného profilu. Nasledné cisténi oceli inertnim plynem se
provadi do okamziku dosazeni lici teploty.

o Odlévani — se provadi pies Soupatkovy uzavér rafinaéni panve s vyuzitim ochrany

liciho proudu inertnim plynem.
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PoZadované chemickeé sloZeni:

Znacka dle JI5 : A995GR4A Znac. dle normy ; 4A

Prvek [%,H ppm] min NOBMA max NORMA min LF VMOD max LF VOD
m 0.0300 0.0100 0.0200
] ™n 1.5000 0.6000 0.9000
(]| s 1.0000 0.2000 0.3500
] = 0.0400 0.0200
] s 0.0050 0.0030
| er 21.0000 23.5000 22.4000 22.7000
[] nmi 4.5000 6.5000 5.5000 5.7000
] cu 1.0000 0.5000
O Mo 2.5000 3.5000 3.0000 3.2000
1w 0.0300
[1 & 0.0050 0.0100
] Ti 0.0050
[] | me 0.0200 0.0300
[l B 0.0020 0.0030
[l = 2.5000
O = 0.1400 0.2000 0.1650 0.1800
[0 | cr+3.3*Mo+16%H 35.0000 35.0000

Tepelné zpracovani a vybrané Cistirenské operace:
e Uvolnéni odlitkil z formy
e Upalit nalitky, vtoky, pera.

e Rozpousteci zihani (diagram ¢. 904)

Opravné svarovani véetné Zihdni na sniZeni pnuti:
Pro material ASTM A995 Gr4A bez rozpoustéciho zihani (minor defects) dle WPQR 238-2
Pro material ASTM A995 Gr4A s rozpoustécim zihanim (major defects) dle WPQR 240-2

Zpracoval: Ing. Jan Cech Ph.D.
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