
Odlévání do kovových forem 
(kokila)

Odlévání:

• gravitační

• tlakové lití (studená, teplá komora)

• odstředivé

Specifika

• forma negativ odlitku zvětšená o smrštění odlitku

• kovová forma – zhotovena obráběním

• vysoká rozměrová a tvarová přesnost

• velké série (velkosériová, hromadná) – náklady

• mazání forem



Gravitační odlévání do kokil

• dvoudílná forma – pevná pohyblivá část, jádra kovová (i netrvalá 
např. solná)

• odlévání ruční, licí stroj

























PŘESNOST LITÍ DO KOVOVÝCH FOREM

- Srovnatelná s litím do skořepinových nebo sádrových forem

- Vyšší přesnost není kvůli:

- Tepelné roztažnosti kokil

- Nepřesnostem při uzavírání kokil

- Běžně se dosahuje +- 0,3mm pro jm.rozměr 20-50mm

VLASTNOSTI ODLITKŮ LITÝCH DO KOKIL

Rychlejší odvod tepla – jemnozrnnější struktura,

nižší sklon k mikro a makro-staženinám,

lepší mechanické vlastnosti

POZOR: u šedé litiny sklon k tvorbě zákalky!


