
Odl®v§n² 



hŘƭŞǾłƴƝ ƪƻǾǻ ŀ ǎƭƛǘƛƴ

ƭƛǘƝ ǎǇƻŘŜƳ

ƭƛǘƝ ƘƻǊŜƳ ςǇǌŜǎ 
Ƙǳōƛőƪǳ





Litiny a neģelezn® kovyOceli

Lic² p§nve pro gravitaļn² odl®v§n²



½ŀōƝƘŀǾƻǎǘ ƪƻǾǻ ŀ ǎƭƛǘƛƴ

½łōƝƘŀǾƻǎǘ ƧŜ ǎŎƘƻǇƴƻǎǘ ƪƻǾǳ ǾȅǇƭƴƛǘ Řǳǘƛƴǳ ŦƻǊƳȅΦ WŜ ŦǳƴƪŎƝΥ

Åkovu ςŘǊǳƘ ǎƭƛǘƛƴȅΣ őƛǎǘƻǘŀ ǎƭƛǘƛƴȅΣ ǾƛǎƪƻȊƛǘŀΣ ƭƛŎƝ ǘŜǇƭƻǘŀ

Åformy ςǘŜǇŜƭƴł ǾƻŘƛǾƻǎǘΣ ŘǊǎƴƻǎǘΣ ŀǘŘΦ

Åkonstrukce odlitku ςǘƭƻǳǑǙƪŀ ǎǘŠƴȅΣ ǘǾŀǊ ƻŘƭƛǘƪǳ ŀǘŘΦ

ÅǇƻŘƳƝƴŜƪ ƻŘƭŞǾłƴƝ ςǊȅŎƘƭƻǎǘ ƭƛǘƝΣ ƭƛŎƝ ǾȇǑƪŀΣ ǘƭŀƪ Ǉƭȅƴǻ ǾŜ ŦƻǊƳŠ 
atd.

½ŀōƝƘŀǾƻǎǘ ǎƴƛȌǳƧƝ

Åviskozita

ÅǇƻǾǊŎƘƻǾŞ ƴŀǇŠǘƝ ƪƻǾǳ

ÅƪŀǇƛƭłǊƴƝ ǘƭŀƪ ŀ ǘƭŀƪȅ Ǉƭȅƴǻ ǾŜ ŦƻǊƳŠ 

Åatd...



½ŀōƝƘŀǾƻǎǘ ƪƻǾǻ ŀ ǎƭƛǘƛƴ

½łōƝƘŀǾƻǎǘ ƧŜ ǎŎƘƻǇƴƻǎǘ ƪƻǾǳ ǾȅǇƭƴƛǘ Řǳǘƛƴǳ ŦƻǊƳȅΦ WŜ 
ŦǳƴƪŎƝΥ

Åkovu ςŘǊǳƘ ǎƭƛǘƛƴȅΣ őƛǎǘƻǘŀ ǎƭƛǘƛƴȅΣ ǾƛǎƪƻȊƛǘŀΣ ƭƛŎƝ ǘŜǇƭƻǘŀ

Åformy ςǘŜǇŜƭƴł ǾƻŘƛǾƻǎǘΣ ŘǊǎƴƻǎǘΣ ŀǘŘΦ

Åkonstrukce odlitku ςǘƭƻǳǑǙƪŀ ǎǘŠƴȅΣ ǘǾŀǊ ƻŘƭƛǘƪǳ ŀǘŘΦ

ÅǇƻŘƳƝƴŜƪ ƻŘƭŞǾłƴƝ ςǊȅŎƘƭƻǎǘ ƭƛǘƝΣ ƭƛŎƝ ǾȇǑƪŀΣ ǘƭŀƪ Ǉƭȅƴǻ 
ǾŜ ŦƻǊƳŠ ŀǘŘΦ

½ŀōƝƘŀǾƻǎǘ ǎƴƛȌǳƧƝ

ÅViskozita kovu

ÅǇƻǾǊŎƘƻǾŞ ƴŀǇŠǘƝ ƪƻǾǳ

ÅƪŀǇƛƭłǊƴƝ ǘƭŀƪ ŀ ǘƭŀƪȅ Ǉƭȅƴǻ ǾŜ ŦƻǊƳŠ 

Åatd...



Odl®vac² automat



YƻƴǎǘǊǳƪŎŜ ǾǘƻƪƻǾŞ ǎƻǳǎǘŀǾȅ



a) rovnomŊrnĨ a st§lĨ rozvod tekut®ho kovu do poģadovanĨch m²st 

formy, bez turbulenc² a nas§v§n² vzduchu

b) zachycen² strusky a neļistot

c) regulaci teplotn²ho pole odlitek-forma

d) dosazovat tekutĨ kov bŊhem tuhnut² odlitku

Vtokov§ soustava odlitku mus² zajistit:

Åkonstrukce formy co nej¼spornŊjġ² 

Åhmotnost vtokov® soustavy a jej² velikost urļuje

stupeŔvyuģit² tekut®ho kovu a formy

Nespr§vnŊ navrģen§ vtokov§ soustava je pŚ²ļinou mnoha sl®v§renskĨch vad !





Z§kladn² typy vtokovĨch soustav:

1/ PŚetlakov§ : Sk : Srk : Sz = 1,4 : 1,2 : 1,0

(Ś²d²c²/min prŢŚez: z§Śezy)

2/ TlakovŊ kombinovan§ : ..  = 1   : 4    : 4

(Ś²d²c²/min prŢŚez: vtokovĨ kan§l)

Sk

Srk

Sz

Litiny a neģelezn® kovyOceli





VĨpoļet vtokov® soustavy



±ǘƻƪƻǾł ƧŀƳƪŀ

Klasick§ jamka - m§ hruĢkovitī tvar, skl§d§ se z hrubĢ² ľasti, do 

kter® se vl®v§ kov z p§nve 

KuĤelov§ jamka 



±ǘƻƪƻǾȇ ƪǻƭ

ÅȊ ƘƭŜŘƛǎŀ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎŜ ǊƻȊŘŠƭǳƧŜƳŜ ǾǘƻƪƻǾŞ ƪǻƭȅ 
ïǎ ǊƻȊǑƝǌŜƴƝƳ ǎƳŠǊŜƳ Řƻƭǻ ςǎ ƴŜƎŀǘƛǾƴƝƳ ǵƪƻǎŜƳ ό!ύ

ïǎ ǵȌŜƴƝƳ ǎƳŠǊŜƳ Řƻƭǻ ςǎ ǇƻȊƛǘƛǾƴƝƳ ǵƪƻǎŜƳ ό.ύ

A B



5ƻǇŀŘƻǾł ƧŀƳƪŀ

ÅǘǾƻǌƝ ǇǊƻǎǘƻǊ ǇǊƻ ǳƪƭƛŘƴŠƴƝ ƪƻǾǳ

ÅǎǇƻŘƴƝ őłǎǘ ƳǳǎƝ ōȇǘ ǇƻŘ ǵǊƻǾƴƝ ǇǌŜŎƘƻŘǳ Řƻ ǎǘǊǳǎƪƻǾłƪǳ



±ƭƛǾ ǘǾŀǊǳ ȊŀƪƻƴőŜƴƝ ǎǘǊǳǎƪƻǾłƪǳ
ÅǇƻƪǳŘ ƧŜ ǎǘǊǳǎƪƻǾłƪ ȊŀƪƻƴőŜƴ ǎǘǊƳŠ ŘƻŎƘłȊƝ ƪ ƴłǊŀȊǳ ŀ 
ǾŜƭƪŞƳǳ ǾƝǌŜƴƝ ƪƻǾǳ



½łǌŜȊȅ

ÅǇǌƛ ƴłǾǊƘǳ ȊŀǵǎǘŠƴƝ ƧŜ ǇƻǘǌŜōŀ ŘƻŘǊȌŜǘ ǘȅǘƻ ƘƭŜŘƛǎƪŀΥ
ïȊŀōƝƘŀǾƻǎǘ ǎƭƛǘƛƴȅ

ïƪƭƛŘƴŞ ǇƭƴŠƴƝ ŦƻǊƳȅ ōŜȊ ǾƝǌŜƴƝ ŀ ǊƻȊǎǘǌƛƪǳ ƪƻǾǳ

ïǊƻȊƭƻȌŜƴƝ ǘŜǇƭƻǘ Ǉƻ ƻŘƭƛǘƝ Ȋ ƘƭŜŘƛǎƪŀ ǾȊƴƛƪǳ ƴŀǇŠǘƝ ŀ ŘŜŦƻǊƳŀŎŜ

ïƛ Ǉǌƛ ƻŘƭŞǾłƴƝ ƻŘƭƛǘƪǳ Řƻ ŘǌƝǾŜ ǇƻǳȌƛǘŞ ŦƻǊƳȅ ǎŜ ƳǳǎƝ ƻŘƭƝǘ Ȋŀ 
ǎǘŜƧƴȇ őŀǎ



±ƭƛǾ ǾȅǵǎǘŠƴƝ ȊłǌŜȊǻ ƴŀ ǇǊƻǳŘŠƴƝ ƪƻǾǳ

rozstŔikov§n² kovu pŔi 

nar§Ĥen² na stņnu formy

klidn® plnņn² formy



±ƭƛǾ ǾȅǵǎǘŠƴƝ ȊłǌŜȊǻ ƴŀ ǇǊǻōŠƘ ǇƭƴŠƴƝ 
odlitku

nevhodnī potup plnņn² 

odlitku

postupn® plnņn² 

odlitku



ÅǘƪŀƴƛƴƻǾŞ

ÅƭƛǎƻǾŀƴŞ

ÅŜȄǘǊǳŘƻǾŀƴŞ

ÅǇŠƴƻǾŞ

Filtry



hŘƭŞǾłƴƝ Řƻ ƪƻǾƻǾȇŎƘ ŦƻǊŜƳ 
(kokila)

hŘƭŞǾłƴƝΥ

ÅƎǊŀǾƛǘŀőƴƝ

ÅǘƭŀƪƻǾŞ ƭƛǘƝ όǎǘǳŘŜƴłΣ ǘŜǇƭł ƪƻƳƻǊŀύ

ÅƻŘǎǘǌŜŘƛǾŞ

Specifika

ÅŦƻǊƳŀ ƴŜƎŀǘƛǾ ƻŘƭƛǘƪǳ ȊǾŠǘǑŜƴł ƻ ǎƳǊǑǘŠƴƝ ƻŘƭƛǘƪǳ

ÅƪƻǾƻǾł ŦƻǊƳŀ ςȊƘƻǘƻǾŜƴŀ ƻōǊłōŠƴƝƳ

ÅǾȅǎƻƪł ǊƻȊƳŠǊƻǾł ŀ ǘǾŀǊƻǾł ǇǌŜǎƴƻǎǘ

ÅǾŜƭƪŞ ǎŞǊƛŜ όǾŜƭƪƻǎŞǊƛƻǾłΣ ƘǊƻƳŀŘƴłύ ςƴłƪƭŀŘȅ

ÅƳŀȊłƴƝ ŦƻǊŜƳ



Shrnut² zpŢsobŢ odl®v§n²
Å Gravitaļn² lit² ïna vzduchu, ve vakuu

Å Lit² za zvĨġenĨch sil ïn²zkotlak®, vysokotlak®, odstŚediv® ...

Princip vysokotlak®ho lit²n²zkotlak® lit²



DǊŀǾƛǘŀőƴƝ ƻŘƭŞǾłƴƝ Řƻ ƪƻƪƛƭ

ÅŘǾƻǳŘƝƭƴł ŦƻǊƳŀ ςǇŜǾƴł ǇƻƘȅōƭƛǾł őłǎǘΣ ƧłŘǊŀ ƪƻǾƻǾł όƛ ƴŜǘǊǾŀƭł 
ƴŀǇǌΦ ǎƻƭƴłύ

ÅƻŘƭŞǾłƴƝ ǊǳőƴƝΣ ƭƛŎƝ ǎǘǊƻƧ





¢ƭŀƪƻǾŞ ƭƛǘƝ

tǊƻŎŜǎ ǇƭƴŠƴƝ ƳǻȌŜƳŜ ǊƻȊŘŠƭƛǘ 

ƴŀ őǘȅǌƛ ŜǘŀǇȅΥ 

9ǘŀǇŀ ˍм

9ǘŀǇŀ ˍн

9ǘŀǇŀ ˍо

9ǘŀǇŀ ˍп



¢ƭŀƪƻǾŞ ƭƛǘƝ - sǘǳŘŜƴł ƪƻƳƻǊŀ ό!ƭύ 

ÅǾŜǊǘƛƪłƭƴƝ όtƻƭłƪύΣ ƘƻǊƛȊƻƴǘłƭƴƝ



¢ƭŀƪƻǾŞ ƭƛǘƝ ςǎǘǳŘŜƴł ƪƻƳƻǊŀ

ǾȇǊƻōŀ ǇǌŜǎƴȇŎƘ ƻŘƭƛǘƪǻ

produktivita

ǾŜƭƛƪƻǎǘ ǎǘǊƻƧŜ Ґ ǳȊŀǾƝǊŀŎƝ ǎƝƭŀ

ǎǘǊǳƪǘǳǊłƭƴƝ ƻŘƭƛǘƪȅ



¢ƭŀƪƻǾŞ ƭƛǘƝ ςǘŜǇƭł ƪƻƳƻǊŀ ό½ƴΣ aƎύ

ǾȇǊƻōŀ ǇǌŜǎƴȇŎƘ ƻŘƭƛǘƪǻ

produktivita

ǾŜƭƛƪƻǎǘ ǎǘǊƻƧŜ Ґ ǳȊŀǾƝǊŀŎƝ ǎƝƭŀ



Forma



tǌƝƪƭŀŘ ƻŘƭƛǘƪǻ ςǘƭŀƪƻǾŞ ƭƛǘƝ



tǌƝƪƭŀŘ ƻŘƭƛǘƪǻ ςǘƭŀƪƻǾŞ ƭƛǘƝ

Horn² ļ§st olejov® vany pro Audi A8   Odlitek vodou chlazen® klikov® skŚ²nŊ pro 

motocykl BMW 



bƝȊƪƻǘƭŀƪŞ ƭƛǘƝ

Tlak plynu na hladinu 
ƪƻǾǳ Ґ ǾȅǘƭŀőƻǾłƴƝ ƪƻǾǳ 
do dutiny formy

YƻǾƻǾł ŦƻǊƳŀ

Tlak na hladinu po celou 
Řƻōǳ ǘǳƘƴǳǘƝ ƻŘƭƛǘƪǳ

±ȅǎƻƪł ƘƻƳƻƎŜƴƛǘŀ ŀ 
jakost odlitku

odlitky turbodmychadel, 
ƭƛǘȇŎƘ ƪƻƭ ŀǘǇΦ



bƝȊƪƻǘƭŀƪŞ ƭƛǘƝ

http://www.kurtzersa.com/moulding-machines/products/kurtz-foundry-
machines/low-pressure-casting-machines/kurtz-applications/automotive.html

produkty

produkty



hŘǎǘǌŜŘƛǾŞ ƭƛǘƝ

hŘƭŞǾłƴƝ Řƻ ǊƻǘǳƧƝŎƝ 
όƪƻǾƻǾŞΣ ƪŜǊŀƳƛŎƪŞΣ 
ǎƛƭƛƪƻƴƻǾŞύ ŦƻǊƳȅ ςǾȅǳȌƛǘƝ 
ƻŘǎǘǌŜŘƛǾŞ ǎƝƭȅ

Osa rotace ςƘƻǊƛȊƻƴǘłƭƴƝ 
όƳƻȌƴƻǎǘ ƴŀƪƭƻƴŠƴƝύ 
ǾŜǊǘƛƪłƭƴƝ

wȅŎƘƭƻǎǘ ǊƻǘŀŎŜ Řłƴŀ 
ǘȅǇŜƳ ǎƭƛǘƛƴȅ ŀ ǾŜƭƛƪƻǎǘƝ 
odlitku

±ȅǎƻƪł ǾƴƛǘǌƴƝ ƧŀƪƻǎǘΣ 
ǾȅǎƻƪŞ ǾȅǳȌƛǘƝ ƪƻǾǳ

tǊŀǾŞ ƻŘǎǘǌŜŘƛǾŞ ƭƛǘƝ ςosa 
rotace = geom. osa odlitku



hŘǎǘǌŜŘƛǾŞ ƭƛǘƝ - Tekcast

hŘƭŞǾłƴƝ ƴƝȊƪƻǘŀǾƛǘŜƭƴȇŎƘ 
slitin ςZn, Sn, nebo i plast, 
vosk...

{ƛƭƛƪƻƴƻǾł ŦƻǊƳŀ

DǊŀǾƛǘŀőƴƝ ƻŘƭŞǾłƴƝ

±ȅǎƻƪł 
produktivita 

±ȅǎƻƪł 
ǇƻǾǊŎƘƻǾł Ƨŀƪƻǎǘ 
odlitku



¢ǳƘƴǳǘƝ ƪƻǾǻ ŀ ǎƭƛǘƛƴ

¢ǳƘƴǳǘƝ ςǇǊƻŎŜǎΣ Ǉǌƛ ƪǘŜǊŞƳ ŘƻŎƘłȊƝ ǾƭƛǾŜƳ ƻŎƘƭŀȊƻǾłƴƝ 
ƪƻǾǳ ǾŜ ǎƭŞǾłǊŜƴǎƪŞ ŦƻǊƳŠΣ ƪ ǇǌŜŎƘƻŘǳ ǘŜƪǳǘŞ ŦłȊŜ ƴŀ ŦłȊƛ 
pevnou.

Z hlediska ǌƝȊŜƴƝ
ǾƭŀǎǘƴƻǎǘƝodlitku a
technologie ǾȇǊƻōȅƴłǎ
ȊŀƧƝƳłjak dlouho ǘǊǾł
tento pochod (doba
ǘǳƘƴǳǘƝύaƧŀƪȇje postup
ƴŀǘǳƘłǾłƴƝǇŜǾƴŞŦłȊŜ
odǎǘŠƴȅformy.



tǊǻōŠƘ ǘǳƘƴǳǘƝ ƪƻǾǻ ŀ ǎƭƛǘƛƴ

a) exogenn², b) dvouf§zov®, c) endogenn² ïobjemov® (kaġovit®)



wȅŎƘƭƻǎǘ ƻŎƘƭŀȊƻǾłƴƝ ςrychlost 
odvodu tepla όǘŜǇŜƭƴł ŀƪǳƳǳƭŀŎŜ ŦƻǊƳȅύ



¢ŜǇŜƭƴł ŀ ƎŜƻƳŜǘǊƛŎƪł ƻǎŀ ƻŘƭƛǘƪǳ
aƴƻȌƛƴŀ ōƻŘǻΣ ǎ ƴŜƧǾȅǑǑƝ ǘŜǇƭƻǘƻǳ όǇƻǎƭŜŘƴƝ ƳƝǎǘƻ ǘǳƘƴǳǘƝ Ǿ 
ƻŘƭƛǘƪǳύ tƻƭƻƘŀ ȊłǾƛǎƝ ƴŀ ǘǾŀǊǳ ŀ ǾŜƭƛƪƻǎǘƛ ƻŘƭƛǘƪǳΦ

¢ŜǇŜƭƴł ƻǎŀ ǎŜ ƴŜƳǳǎƝ ǎƘƻŘƻǾŀǘ ǎ ƎŜƻƳŜǘǊƛŎƪƻǳ ƻǎƻǳ 
όƻŘŎƘȇƭŜƴƝ ƻŘ ƎŜƻƳŜǘǊƛŎƪŞ ƻǎȅ ǾŜ ǎƳŠǊǳ ƳŜƴǑƝƘƻ ƻŘǾƻŘǳ 
tepla).



{ƳǊǑǙƻǾłƴƝ ƪƻǾǳ Ǉǌƛ ǘǳƘƴǳǘƝ ŀ ŎƘƭŀŘƴǳǘƝ ƻŘƭƛǘƪǳ

/ƘƭŀŘƴǳǘƝ ƪƻǾǳ ƧŜ ǎǇƻƧŜƴƻ ǎŜ ȊƳŜƴǑƻǾłƴƝƳ ƻōƧŜƳǳ ς
ǎƳǊǑǙƻǾłƴƝƳΦ

¢ŜǇŜƭƴł ƻǎŀ ǎŜ ƴŜƳǳǎƝ ǎƘƻŘƻǾŀǘ ǎ ƎŜƻƳŜǘǊƛŎƪƻǳ ƻǎƻǳ 
όƻŘŎƘȇƭŜƴƝ ƻŘ ƎŜƻƳŜǘǊƛŎƪŞ ƻǎȅ ǾŜ ǎƳŠǊǳ ƳŜƴǑƝƘƻ ƻŘǾƻŘǳ 
tepla).

½ƳŠƴŀ Ƙǳǎǘƻǘȅ όǊǻǎǘύ ǎ ǇƻƪƭŜǎŜƳ ǘŜǇƭƻǘȅ ƪƻǾǳ ςŘǻǎƭŜŘŜƪ Ґ 
ǎƳǊǑǘŠƴƝ όȊłƪƻƴ ȊŀŎƘƻǾłƴƝ ƘƳƻǘȅύ

vʁlςǎƳǊǑǙƻǾłƴƝ ǊƻȊǘŀǾŜƴŞ ǎƭƛǘƛƴȅ 

vʁkςǎƳǊǑǙƻǾłƴƝ Ǉǌƛ ǘǳƘƴǳǘƝ

vʁsςǎƳǊǑǙƻǾłƴƝ Ǿ ǇŜǾƴŞƳ ǎǘŀǾǳ



5ǻǎƭŜŘƪȅ ƻōƧŜƳƻǾȇŎƘ ȊƳŠƴ Ǉǌƛ ǘǳƘƴǳǘƝ

5ǻǎƭŜŘŜƪ -ǾȊƴƛƪ ǎǘŀȌŜƴƛƴ
ÅƻǘŜǾǌŜƴł
ÅǳȊŀǾǌŜƴł

Lokalizace
ÅǎƻǳǎǘǌŜŘŠƴł
ÅǊƻȊǇǘȇƭŜƴł

Velikost
ÅǎǘŀȌŜƴƛƴŀ όƳŀƪǊƻύ
ÅǌŜŘƛƴŀ όƳƛƪǊƻύ



±Ȋƴƛƪ ǾƴŠƧǑƝŎƘ ŀ ǾƴƛǘǌƴƝŎƘ ǎǘŀȌŜƴƛƴ



¢ŜǇŜƭƴŞ ǳȊƭȅ ŀ ƧŜƧƛŎƘ ŜƭƛƳƛƴŀŎŜ
hŘŘŠƭŜƴł ƳƝǎǘŀ ǇƻǎƭŜŘƴƝƘƻ ǘǳƘƴǳǘƝ ƻŘ ƴŀƭƛǘƪƻǾŀƴŞőłǎǘƛ ς
ƭƻƪłƭƴƝ ƴŀƘǊƻƳŀŘŠƴƝ ƴŜōƻ ǇǌŜƘǌłǘƝ ƪƻǾǳ ςǘǾƻǊōŀ ǎǘŀȌŜƴƛƴΦ

9ƭƛƳƛƴŀŎŜ ǘŜǇŜƭƴȇŎƘ ǳȊƭǻ

ÅȊƳŠƴŀ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎŜ ƻŘƭƛǘƪǳ όǵǇǊŀǾŀ ǘǾŀǊǳ ƻŘƭƛǘƪǳΣ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŎƪŞ ǇǌƝŘŀǾƪȅύ
ÅƴłƭƛǘƪƻǾłƴƝ
ÅŎƘƭŀȊŜƴƝ ςŎƘƭŀŘƝǘƪŀ όǾƴŠƧǑƝΣ ǾƴƛǘǌƴƝύ





YƻƴǎǘǊǳƪőƴƝ ȊƳŠƴȅ ƻŘƭƛǘƪǻ

ǳǎƳŠǊƴŠƴŞ 
ǘǳƘƴǳǘƝ

ƭŞǇŜǑǇŀǘƴŠ





¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛŎƪŞ ȊƳŠƴȅ ƻŘƭƛǘƪǻ



±ȇǇƻőŜǘ ƴłƭƛǘƪǻ




