
            

VħROBA ODLITKš 

 TECHNOLOGIĉ VYPAřITELN£HO MODELU  
 



A/ ZAřAZENĉ MEZI OSTATNĉ TECHNOLOGIE VħROBY NETRVALħCH FOREM 

I . GENERACE  -  j²lov§ pojiva 

III. GENERACE ï fyzik§ln² vazby 

II. GENERACE ï chemick® vazby 
 

 
a/ Samotuhnouc² smŊsi (s§dra,cement,vodn² sklo,pryskyŚice) 
 

 b/ SmŊsi tuhnouc² z§sahem zvenļ² (vodn² sklo, pryskyŚice) 
 

 c/ Keramick® formy (ģ²h§n² forem pŚed lit²m) 
 

 
1. TrvalĨ model 2. NetrvalĨ model 

 
 VYTAVITELNħ  VYPAřITELNħ 

 



           

         tƻƳƻŎƝ ǘǊǾŀƭŞƘƻ ƳƻŘŜƭǳ 
           ς ƭƛǎƻǾłƴƝ ŦƻǊƳƻǾŀŎƝ ǎƳŠǎƛ 
           ς ƻōƭŞǾłƴƝ ƪŜǊŀƳƛƪƻǳ ό{Ƙŀǿύ 
 

          tƻƳƻŎƝ ƴŜǘǊǾŀƭŞƘƻ ƳƻŘŜƭǳ  
           ς ǾȅǘŀǾƛǘŜƭƴȇ ƳƻŘŜƭ όǾƻǎƪύ 
           ς ǎǇŀƭƛǘŜƭƴȇκǾȅǇŀǌƛǘŜƭƴȇ ƳƻŘŜƭ  

±ȇǊƻōŀ ƪŜǊŀƳƛŎƪȇŎƘ ŦƻǊŜƳ 
 όǇǌŜŘ ƭƛǘƝƳ αƪŜǊŀƳƛȊŀőƴƝά ȌƝƘłƴƝ ŦƻǊƳȅύ       

 



¨ǾƻŘŜƳ 

Historie: 

Å1956 - ǇǊǾƴƝ ȊƳƝƴƪŀ ƻ ǘŞǘƻ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ 

ÅǊƻŎŜ мфру ōȅƭ ǾȅŘłƴ ǇŀǘŜƴǘ IΦ CΦ {ƘǊƻȅŜƴǳ 

ÅǾ тлΦ ƭŜǘŜŎƘ Ǉƻ ǳǇƭȅƴǳǘƝ ƻŎƘǊŀƴƴŞ Řƻōȅ ǇŀǘŜƴǘǳ 

ÅмΦ ǇǊǻƳȅǎƭƻǾȇ ƻŘƭƛǘŜƪ ǎ ƘƳƻǘƴƻǎǘƝ мн ǘ ōȅƭ ǾȅǊƻōŜƴ Ǿ {wb 

Å1963 ς ор ǎƭŞǾłǊŜƴ Ǿ ¦{! ǳȌƝǾł άlost foamέ 

Åмфст ȊŀƭƻȌŜƴŀ !ǎƻŎƛŀŎŜ [{a ǎŘǊǳȌǳƧƝŎƝ мрл ǎƭŞǾłǊŜƴ ǎ ŎŜƭƪƻǾƻǳ 
ǾȇǊƻōƻǳ уллǘκŘŜƴ 

ÅV 70-ǘȇŎƘ ƭŜǘŜŎƘ ǾȇȊƪǳƳ ƪƻƳǇƭƛƪƻǾŀƴȇŎƘ ǎƻǳőłǎǘƝΣȊŜƧƳŞƴŀ ǇǊƻ 
ŀǳǘƻƳƻōƛƭƴƝ ǇǊǻƳȅǎƭ 

ÅV 80-ǘȇŎƘ ƭŜǘŜŎƘ ǎŜ ǳȌƝǾł Ǿ 9ǾǊƻǇŠΣ ƘƭŀǾƴŠ !ƭ ǎƭƛǘƛƴȅ 

 

 



Princip technologie  

 

ÅPrincip ǎǇƻőƝǾł v ƻŘǇŀǌƻǾłƴƝ ǇŠƴƻǾŞƘƻ polystyrenu ōŠƘŜƳ 
ƻŘƭŞǾłƴƝ 

ÅbłƘǊŀŘŀ polystyrenu za ǘŜƪǳǘȇ kov  

ÅIƭŀǾƴƝƳ ȊłƳŠǊŜƳ ōȅƭŀ ƴłƘǊŀŘŀ ǘǊǾŀƭŞƘƻ ƳƻŘŜƭƻǾŞƘƻ ȊǌƝȊŜƴƝ 
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 5ǾŠ ǊǻȊƴŞ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŜΣ ǎǇƻƭŜőƴȇ 
ǇǊƛƴŎƛǇ ǇƻǳȌƛǘƝ ǇŠƴƻǾŞƘƻ ƳƻŘŜƭǳ  

LOST FOAM 
Å{ŜǊƛƻǾł ǾȇǊƻōŀ ƳƻŘŜƭǻ 
ǾȅǇŠƶƻǾłƴƝƳ Ǿ ƪƻǾƻǾŞ ŦƻǊƳŠ 

ÅCƻǊƳƻǾłƴƝ ƳƻŘŜƭǻ Řƻ 
ōŜȊǇƻƧƛǾƻǾŞƘƻ ǇƝǎƪǳ ǇƻƳƻŎƝ ǌƝȊŜƴŞ 
vibrace 

Å{ŜǊƛƻǾł ǾȇǊƻōŀ ƳŜƴǑƝŎƘ ƻŘƭƛǘƪǻΣ Řƻ 
cca.100 kg 

 

FULL MOULD 
ÅYǳǎƻǾł ǾȇǊƻōŀ ƳƻŘŜƭǻ ǎƭŜǇƻǾłƴƝƳ ƴŜōƻ 
ƻōǊłōŠƴƝƳ Ȋ ǇŠƴƻǾȇŎƘ ŘŜǎŜƪ ƴŜōƻ ōƭƻƪǻ 

ÅCƻǊƳƻǾłƴƝ Řƻ ǇƻƧƛǾƻǾŞƘƻ ǇƝǎƪǳ ς No 
bake, CT,... 

ÅYǳǎƻǾł ǾȇǊƻōŀ ǾŜƭƪȇŎƘ ƻŘƭƛǘƪǻ 



Princip technologie 



Charakteristika 

ÅaŀǘŜǊƛłƭ ǇǊƻ ƳƻŘŜƭȅ 
ÅŜȄǇŀƴŘƻǾŀƴȇ ǇƻƭȅǎǘȅǊŜƴ ό9t{ύ 
ÅǇƻƭȅƳŜǘȅƭŀƪǊȅƭłǘ όtaa!ύ - litiny 

 

Å¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛŜ ǾȇǊƻōȅ 9t{ ƳƻŘŜƭǳ ƳǳǎƝ ȊŀƧƛǎǘƛǘΥ 
ÅǘǾŀǊƻǾƻǳ ŀ ǊƻȊƳŠǊƻǾƻǳ ǎǘŀōƛƭƛǘǳ  
Åpevnost a tuhost konstrukce 
ÅƳƛƴƛƳłƭƴƝ ǇƻőŜǘ ƭŜǇŜƴȇŎƘ ǎǇƻƧǻ 
ÅƳƛƴƛƳłƭƴƝ ǇǊŀŎƴƻǎǘ ǾȇǊƻōȅ 
ÅƳŀȄƛƳłƭƴƝ ǾȅǳȌƛǘƝ ƳŀǘŜǊƛłƭǳ 

  

Å{ǘŀǾōȅ ƳƻŘŜƭǻ ς ƭŜǇŜƴƝΣ Ȋ ŎŜƭƛǎǘǾŞƘƻ ōƭƻƪǳΣ ƪƻƳōƛƴŀŎŜ 
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tƻƭȅǎǘȅǊŜƴƻǾȇ ƳƻŘŜƭ-ǾȇǊƻōŀ 

aŀǘŜǊƛłƭŜƳ ǇǊƻ ƳƻŘŜƭ ƧŜ ǇŠƴƻǾȇ ǇƻƭȅǎǘȅǊŜƴΦ 

½ǾƻƭŜƴȇ ȊǇǻǎƻō ǾȇǊƻōȅ ƳƻŘŜƭǳ Ƴł ȊŀƧƛǎǘƛǘΥ 

 

 - ǘǾŀǊƻǾƻǳ ŀ ǊƻȊƳŠǊƻǾƻǳ ǎǘŀōƛƭƛǘǳ  

 - pevnost a tuhost konstrukce 

 - ƳƛƴƛƳłƭƴƝ ǇƻőŜǘ ƭŜǇŜƴȇŎƘ ǎǇƻƧǻ 

 - ƳƛƴƛƳłƭƴƝ ǇǊŀŎƴƻǎǘ ǾȇǊƻōȅ 

 - ƳŀȄƛƳłƭƴƝ ǾȅǳȌƛǘƝ ƳŀǘŜǊƛłƭǳ 

  

Metoda stavby modelu  ς ƭŜǇŜƴƝ 

         ŎŜƭƛǎǘǾȇ ōƭƻƪ  

         kombinace 

 



Model-ǾȇǊƻōŀ Ȋ ƧŜŘƴƻǘƭƛǾȇŎƘ ŘƝƭǻ Ҍ ƭŜǇŜƴƝ ŘƝƭǻ 

tǊƻ ƳƛƴƛƳǳƳ ƳƴƻȌǎǘǾƝΥ  

- ǇǌŜŎƘƻŘǻ  

- ȊŀƻōƭŜƴƝ 

- ȌŜōŜǊ 

 

wǻȊƴŞ ǘƭƻǳǑǙƪȅ ƳŀǘŜǊƛłƭǳ ǎŜ 
ǎǇƻƧǳƧƝ ƭŜǇŜƴƝƳΦ 



Model - ƻǇǊŀŎƻǾłƴƝ ŎŜƭƛǎǘǾŞƘƻ bloku 

 

 
Â 6ÙÒÜÂþ ÓÅ ÎÁ ËÏÎÖÅÎéÎþÃÈ ÏÂÒÜÂñÃþÃÈ ÓÔÒÏÊþÃÈ ÎÅÂÏ #.# 

Â :ÜËÌÁÄÅÍ ÊÅ ÂÌÏË éÉ ÄÅÓËÁ ÐÏÌÙÓÔÙÒÅÎÕ 

Â 6ÈÏÄÎï ÐÒÏ ÖÅÌËï Á ÊÅÄÎÏÄÕĤĤþ ÏÄÌÉÔËÙ 

Â .ÅÎþ ÔĠÅÂÁ ÌÅÐÉÄÅÌ ɉÉÄÅÜÌÎþ ÐÏÄÍþÎËÙ ÐÒÏ ÏÄÌïÖÜÎþɊ 

o .ÅÖĻÈÏÄÁ ɀ ÖÅÌËĻ ÏÄÐÁÄ ÐÏÌÙÓÔÙÒÅÎÕ ÏÐÒÁÃÏÖÜÎþÍ 
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hǇǊŀŎƻǾłƴƝΣ ƭŜǇŜƴƝ 

aƻȌƴƻǎǘƛ ƻǇǊŀŎƻǾłƴƝ: 

üǌŜȊłƴƝ 

üǎƻǳǎǘǊǳȌŜƴƝ  

üŦǊŞȊƻǾłƴƝ 

üǾǊǘłƴƝ 

üǇǊƻǘŀƘƻǾłƴƝ 

üōǊƻǳǑŜƴƝ 

 

 

 



Model - ƪƻƳōƛƴƻǾŀƴł ǾȇǊƻōŀ  

  

ÅYƻƳōƛƴŀŎŜ ƭŜǇŜƴƝ ōƭƻƪǻ ŀ ƻōǊłōŠƴȇŎƘ ŘƝƭǻ 

 

ÅKdy se ǇƻǳȌƝǾł:  

Ånad ǾȇǑƪǳ modelu ǾȅǎǘǳǇǳƧƝ ƻƧŜŘƛƴŠƭŞ tvary. 

Åu ǎƭƻȌƛǘȇŎƘ ŘƝƭǻ  

Ånebo je ƻōǘƝȌƴł manipulace ŎŜƭƛǎǘǾŞƘƻ modelu  
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[ŜǇŜƴƝ ƳƻŘŜƭǻ 

ütƻǳȌƛǘƝ - ƭŜǇƛŘƭŀ ōŜȊ ƻǊƎŀƴƛŎƪȇŎƘ ǊƻȊǇƻǳǑǘŠŘŜƭ 

üǇƻȌŀŘŀǾƪȅ ƴŀ ƭŜǇƛŘƭŀΥ 

ÅǾȅǎƻƪł ǇŜǾƴƻǎǘ Ǿ ƪǊłǘƪŞ ŘƻōŠ 

ÅǇŜǾƴƻǎǘ ǎǇƻƧŜ Ǉǌƛ ƳŀƴƛǇǳƭŀŎƛ 

ÅƻǇǊŀŎƻǾłƴƝ ƭŜǇŜƴŞƘƻ ǎǇƻƧŜ 

ÅƳƛƴƛƳǳƳ ǎǇŀƭƛƴ Ǉǌƛ ƭƛǘƝ 

ÅƴƝȊƪł ŎŜƴŀ ŀ ŘƻǎǘǳǇƴƻǎǘ   
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błǘŠǊȅκƻōŀƭȅ 

Çbƻǎƴł ƪŀǇŀƭƛƴŀ ƧŜ ǾƻŘŀ ƴŜōƻ ƭƝƘ 

Ç{ƛƭƴł ǾǊǎǘǾŀ ƴŜȌłŘƻǳŎƝ όǇǊŀǎƪłƴƝΣ ǎƴƝȌŜƴƝ ǇǊƻŘȅǑƴƻǎǘƛύ 

ÇbŜǎƳƝ ǎŜ ƻŘƭǳǇƻǾŀǘ    ǇǌƛƭƴŀǾƻǎǘ 

Ç{ǳǑŜƴƝ Ǉǌƛ слϲC cca 1-5 hodin 

 

Å½łƪƭŀŘƴƝ ǘȅǇȅ ƻōŀƭǻ 
Åkokso-ƎǊŀŦƛǘƻǾŞ 
ÅŀƭǳƳƛƴƻǎƛƭƛƪłǘƻǾŞ 
ÅȊƛǊƪƻƴƛƻǾŞ 

Å5ǻǾƻŘȅ ƻōŀƭǻ 
Á .ŀǊƛŞǊŀ ǇŜƴŜǘǊŀŎŜ ƪƻǾǳ Řƻ ǇƝǎƪǳ 
Á tǊƻŘȅǑƴƻǎǘ Ǉǌƛ ǵƴƛƪǳ ǇŀǊ Ǉǌƛ ǾȅǇŀǌƻǾłƴƝ 
Á ½ŀƧƛǑǙǳƧŜ ƘƭŀŘƪȇ ǇƻǾǊŎƘ ƻŘƭƛǘƪǳ 
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tǊƛƴŎƛǇ ǇƭƴŠƴƝ ŦƻǊƳȅ ŀ ŦǳƴƪŎŜ ƴłǘŠǊǳ 

błǘŠǊ ǇǌƝƳƻ ƻǾƭƛǾƶǳƧŜ ƪǾŀƭƛǘǳ ǾȇǎƭŜŘƴŞƘƻ ƻŘƭƛǘƪǳ ! 

P²sek P²sek 
Tavenina 

tŠƴŀ 

ƴłǘŠǊ 
Plyn + 
kapalina 

C¦bY/9 b#¢=w¦Υ 

 

ÅCȅȊƛƪłƭƴƝ ōŀǊƛŞǊŀ ƳŜȊƛ ǇƝǎƪŜƳ ŀ kovem 

ÅhŘǎǘǊŀƴŠƴƝ ǇƭȅƴƴȇŎƘ ǇǊƻŘǳƪǘǻ Ȋ ƳƻŘŜƭǳ  

ÅhŘǎǘǊŀƴŠƴƝ ƪŀǇŀƭƴȇŎƘ ǇǊƻŘǳƪǘǻ Ȋ 

modelu  

Å¢ŜǇŜƭƴł ƛȊƻƭŀŎŜ 

è błǘŠǊ ƧŜ ȊłƪƭŀŘƴƝ ǎƻǳőłǎǘƝ ǇǊƻŎŜǎǳ 
è bŜǎǇǊłǾƴȇ ƴłǘŠǊ ƳǻȌŜ ȊǇǻǎƻōƻǾŀǘ ƴŠƪƻƭƛƪ ǾŀŘ ǎƻǳőŀǎƴŠ 



błǘŠǊȅ ς funkce, vlastnosti 

ÅǊƻȊƘǊŀƴƝ ǘŀǾŜƴƛƴŀ-forma-model 
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tŀǊŀƳŜǘǊȅ ƻǾƭƛǾƶǳƧƝŎƝ ǇƻǎǘǳǇ ǘŀǾŜƴƛƴȅ 

ÅǇǊƻŘȅǑƴƻǎǘ ƴłǘŠǊǳΣ 

ÅǇǊƻŘȅǑƴƻǎǘ ŦƻǊƳȅΣ 

ÅƘǳǎǘƻǘŀ ƴŀǇŠƴŠƴŞƘƻ ƳƻŘŜƭǳΣ 

ÅƭƛŎƝ ǘŜǇƭƻǘŀΣ 

ÅǾǘƻƪƻǾȇ ǎȅǎǘŞƳΦ 

 



{ƭƻȌŜƴƝ ƴłǘŠǊǳ 

ÅhǎǘǌƛǾƻ 

ÅPojivo 

ÅtƻǾǊŎƘƻǾŠ ŀƪǘƛǾƴƝ ƭłǘƪȅ 

ÅtǌƝǎŀŘȅ ǇǊƻǘƛ ǎŜŘƛƳŜƴǘŀŎƛ 

Å.ƛƻƭƻƎƛŎƪł ƻŎƘǊŀƴŀ 

ÅhǎǘŀǘƴƝ 

 



- tǌŜǾłȌƴŠ ƻǎǘǊƻƘǊŀƴƴŞ - 

Ģ§ruvzdorn§ 
hmota 

m. hm. 
g/cmį 

Teplota 
taven² ÁC 

Morfologie ChemickĨ vzorec 

Zirkonsilik§t 4,6 2200 ostrohrann§ ZrSiO4 

Korund 3,9 2050 ostrohrann§, 
zlomkovit§ 

Al2O3 

Mulit 3,16 1700 ostrohrann§ 3 Al2O3
.
 2 SiO2 

 

OstŚivo 



Ģ§ruvzdorn§ 
l§tka 

m.hm. 
g/cmį 

Teplota taven² 
ÁC 

Morfologie ChemickĨ vzorec 

Kaolinit 2,65 > 1700 Lamel§rn² Al2((OH)4/Si2O5) 

Pyrofilit 2,8 1600 Lamel§rn² Al2((OH)2/Si4O10) 

Mastek 2,8 > 1000 
max. 1430 

Lamel§rn² Mg3((OH)2/AlSi4O10) 

Sl²da 2,85 > 900 Lamel§rn² KAl2((OH)2/AlSi3O10) 

 

- tǌŜǾłȌƴŠ ƭŀƳŜƭłǊƴƝ - 

OstŚivo 



ZahuġŠovadla, 

PŚ²sady proti 

sedimentaci 

Pojiva Sm§ļedla, 

Biologick§ ochrana 

Pojiva a ostatn² pŚ²sady 



Z§kladn² souvislosti 

¿łǊǳǾȊŘƻǊƴƻǎǘ 

izolaļn² vlastnosti Absorbļn² vlastnosti

VĨslednĨ odlitek

Doba lit²

Plynopropustnost

TlouġŠka vrstvy

Hmotnost po namoļen²

Reologie



aŜǘƻŘȅ ŀǇƭƛƪŀŎŜ ƴłǘŠǊǳ 

ÅbŀƳłőŜƴƝ 

ÅtƻƭŞǾłƴƝ 

Å{ǘǌƝƪłƴƝ 

ÅbŀǘƝǊłƴƝ 

 



Vady zpŢsoben® n§tŊrem a jejich Śeġen² 



tǌƝǇŀŘ 1: LȊƻƭŀőƴƝ Ǿƭŀǎǘƴƻǎǘƛ ƴłǘŠǊǳ 

ÅtǌƝƭƛǑ ǘŜƴƪł ǾǊǎǘǾŀ ƴłǘŠǊǳ 

ÅbŜŘƻǎǘŀǘŜőƴŞ ǘŜǇŜƭƴŠ ƛȊƻƭŀőƴƝ 
Ǿƭŀǎǘƴƻǎǘƛ ƴłǘŠǊǳ 

ÅbŜǎǇǊłǾƴŞ ǊŜƻƭƻƎƛŎƪŞ Ǿƭŀǎǘƴƻǎǘ 
ȊǇǻǎƻōǳƧƝŎƝ ǎǘŞƪłƴƝ ƴłǘŠǊǳ  
 

è bŜȊŀōŠƘƴǳǘƝ ƻŘƭƛǘƪǳΣ ǎǘǳŘŜƴȇ 
spoj 

   řeġen²: ZmŊna n§tŊru se zlepġenĨmi reologickĨmi a 

izolaļn²mi vlastnostmi 

 



Permeability pouringtime ratio for iron EPS casting, Net weigtt 84 kg 

Vliv prodyġnosti na dobu lit² 



tǌƝǇŀŘ 2: PǊƻŘȅǑƴƻǎǘ ƴłǘŠǊǳ 

ÅtǌƝƭƛǑ ƴƝȊƪł ǇǊƻŘȅǑƴƻǎǘ 
ȊǇǻǎƻōǳƧŜ ŘƭƻǳƘƻǳ Řƻōǳ ƭƛǘƝ 
 
è thw9½L¢! ! t[¸bh±; 
VADY  
Ǉƭȅƴ ƴŜƳǻȌŜ ǳƴƛƪƴƻǳǘ 

 řeġen²: Pouģit² n§tŊru s vyġġ² prodyġnost² 



tǌƝǇŀŘ 3: tǊƻŘȅǑƴƻǎǘ ƴłǘŠǊǳ 

ÅtǌƝƭƛǑ Ǿȅǎƻƪł ǇǊƻŘȅǑƴƻǎǘ 
ȊǇǻǎƻōǳƧŜ ǇǌƝƭƛǑ ƪǊłǘƪƻǳ Řƻōǳ 
ƭƛǘƝ 
è thw9½L¢! ! t[¸bh±; ±!5¸ 
Ȋ ŘǻǾƻŘǳ ǘǳǊōǳƭŜƴǘƴƝƘƻ ǇƭƴŠƴƝ 

Å è ½!±![9bLb¸ ! α{¢¦59b; 
{thW9ά 
Ȋ ŘǻǾƻŘǳ ƴŜŘƻǎǘŀǘŜőƴŞ 
ŀōǎƻǊōŎŜ ƪŀǇŀƭƴȇŎƘ ǇǊƻŘǳƪǘǻ 
ǊƻȊƪƭŀŘǳ ǇŠƴȅ 

 řeġen²: Pouģit² n§tŊru s niģġ² prodyġnost² 



             Penetrace                  

Vliv prodyġnosti na vĨslednou kvalitu odlitku 

{ǇŜŎƛŦƛŎƪł ǇǊƻŘȅǑƴƻǎǘ 

{ǘǳŘŜƴŞ ǎǇƻƧŜ 

{ǘǳŘŜƴŞ ǎǇƻƧŜ 
Zavaleniny 
tƭȅƴƻǾŞ ǾŀŘȅ 

¢ƭƻǳǑǙƪŀ ƴłǘŠǊǳ 

Porezita 
Bubliny 

hǇǘƛƳłƭƴƝ ƻōƭŀǎǘ 



tǌƝǇŀŘ пΥ Penetrace kovu 

Å̈ ȊƪŞ ŀ ŘƭƻǳƘŞ ƪŀƴłƭȅ ǾȅȌŀŘǳƧƝ 
ƴƝȊƪƻǳ ǾƛǎƪƻȊƛǘǳ ƴłǘŠǊǳΣ ƪǘŜǊȇ 
Ƴł ǇƻǘƻƳ ƴŜŘƻǎǘŀǘŜőƴƻǳ 
ǘƭƻǳǑǙƪǳ 

ÅhōǘƝȌƴȇ ȊǇǻǎƻō ȊŀǇƭƴŠƴƝ ƪŀƴłƭǻ 
ǇƝǎƪŜƳ ŀ ƧŜƘƻ ȊƘǳǘƴŠƴƝ 
 
è PENETRACE 
Ȋ ŘǻǾƻŘǳ ǘŜƴƪŞƘƻ ƴłǘŠǊǳ 

I      I 
6 mm 

I         I 
8

 m
m

 

 řeġen²: Zlepġen² ģ§ruvzdornosti n§tŊru a zlepġen² 

zhutnŊn² p²sku 



błǘŠǊȅ 

Aplikace: 

Å   nat²r§n² 

Å   stŚ²k§n² 

Å   m§ļen² 

Å   pol®v§n² 



tǌƝǇǊŀǾŀ ƳƻŘŜƭǳ ŀ ƴłǘŠǊȅ 



/ƝƭŜ ȊƘǳǘƶǳƧƝŎƝƘƻ Ŏȅƪƭǳ 

1. Obklopƛǘ ƳƻŘŜƭ ǇƝǎƪŜƳ- ǾƴŠ ŀ ǳǾƴƛǘǌ 

2. ½Ƙǳǘƴƛǘ ǇƝǎŜƪ 

3. bŜǇƻǊǳǑƛǘ ƳƻŘŜƭ- deformace, destrukce 

4. 5ƻǎǘŀǘŜőƴł ǊȅŎƘƭƻǎǘΣ ǇǊƻŘǳƪǘƛǾƛǘŀ 



tƻǳȌƝǾŀƴȇ ǇƝǎŜƪ 

ÅƪǌŜƳŜƴƴȇ 

Åzrna 
ÅƻǎǘǊƻƘǊŀƴƴł 

ÅƪǳƭƻǾƛǘł-> ƭŜǇǑƝ ǘŜƪǳǘƻǎǘ 

Åzrnitost 
ÅǵȊƪł ȊǊƴƛǘƻǎǘ-> prodȅǑƴƻǎǘ 

ÅƧŜƳƴȇ-> ƘƻǊǑƝ ǇǊƻŘȅǑƴƻǎǘ 

ÅƘǊǳōȇ-> ǇǊƻŘȅǑƴƻǎǘΣ ǎƪƭƻƴ ƪ ǇŜƴŜǘǊŀŎƛ 

 



±ŜǊǘƛƪłƭƴƝ ǾƛōǊŀŎŜ 

Xcena 

Xjednoduchost 

XǘŠȌƛǑǘŠ ǎƻǳǎǘŀǾȅ Ǿ 
ose vibrace 

 

Wkontrolovatelnost 
procesu 



IƻǊƛȊƻƴǘłƭƴƝ ǾƛōǊŀŎŜ 

XȊǘŜƪǳŎŜƴƝ ǇƝǎƪǳ 

XȊƘǳǘƴŠƴƝ 

 

WǇǊƻƳŠƴƭƛǾł ǾȇǑƪŀ 
ǘŠȌƛǑǘŠ 

WǘŠȌƛǑǘŠ ƴŜƴƝ Ǿ ƻǎŜ 
vibrace 



hŘƭŞǾłƴƝ 

ÅDǊŀǾƛǘŀőƴƝ 

 tƭƴŠƴƝ ǇƭƴŞ ŦƻǊƳȅΣ ǊȅŎƘƭƻǎǘ ǇǊƻǳŘŠƴƝΣ ǾȇǾƛƴ Ǉƭȅƴǻ ȊłǾƛǎƝ ƴŀ ƳƴƻƘŀ 
ǇǻǎƻōƝŎƝŎƘ ŦŀƪǘƻǊŜŎƘΦ 

ÅbƝȊƪƻǘƭŀƪŞ 

 [ȊŜ ǌƝŘƛǘ ǘƭŀƪȅ Ǉǌƛ ǇƭƴŠƴƝΦ 

Å5ƻ ǎƪƻǌŜǇƛƴȅ 

 ¦ ǎƪƻǌŜǇƛƴ ƴŜƴƝ ƳƻŘŜƭ ǇǌƝǘƻƳŜƴΣ ǾȅǇłƭƝ ǎŜ Ǉǌƛ ȌƝƘłƴƝΦ 

 



hŘƭŞǾłƴƝ 



hŘƭŞǾłƴƝ 



hŘƭŞǾłƴƝ - ƎǊŀǾƛǘŀőƴƝ 



hŘƭŞǾłƴƝ - ƴƝȊƪƻǘƭŀƪŞ 



½łǾŠǊ 

VĨhody: 

- sloģitĨ odlitek bez jader 

- absence dŊl²c² roviny 

- ¼kosy 

- n²zk® n§klady modelov®ho zaŚ²zen² 

NevĨhody: 

- chybnĨ odlitek=novĨ model 

- znalost kinetiky a dynamiky vĨvinu plynŢ 

- ļist²rensk® operace 













 
Budoucnost 
 



 
III.G ς ŦȅȊƛƪłƭƴƝ ǾŀȊōȅ 
IV.G ς ōƛƻƎŜƴƴƝ ǾŀȊōȅ  



 

5ŠƭŜƴƝ ŦƻǊƳƻǾŀŎƝŎƘ ǎƳŠǎƝ ǇƻŘƭŜ ŘǊǳƘǳ ǇƻƧƛǾŀ: 

 

  I generace ς ƧƝƭƻǾł ǇƻƧƛǾŀ 

 

 II generace ς ŎƘŜƳƛŎƪŞ ǾŀȊōȅ 

 

III generace ς ŦȅȊƛƪłƭƴƝ ǾŀȊōȅ 

 

IV generace ς ōƛƻƎŜƴƴƝ ǇƻƧƛǾŀ 

 



III. Generace ς ŦȅȊƛƪłƭƴƝ ǾŀȊōȅ 

    - ȊƘǳǑǙƻǾłƴƝ ve vakuu  (V proces)  

    - ȊƳǊŀȊŜƴŞ formy  (EFF ς SET proces) 

    - ƪƻǾƻǾȇ ǇǊłǑŜƪ Ǿ ƳŀƎƴŜǘƛŎƪŞƳ Ǉƻƭƛ  (WITTMOSER II)  

 

 

IV Generace ς ōƛƻƭƻƎƛŎƪŞ ǾŀȊōȅ 

    - ōƛƻƎŜƴƴƝ pojiva 

 



V - proces 















tƻǎǘǳǇ Ǉǌƛ V-PROCESU 
1.                                   2.                                 3.  

4.                                   5.                                 6.  

7.                                   8.                                 9.  



мΦ aƻŘŜƭ ƧŜ ǾƭƻȌŜƴ ƴŀ ǎǇŜŎƛłƭƴƝ ƳƻŘŜƭƻǾƻǳ ŘŜǎƪǳ όǎ ǾŀƪǳƻǾƻǳ ƪƻƳƻǊƻǳύΦ 



нΦ bŀǘŀȌŜƴƝ ǘŜƴƪŞ ŦƽƭƛŜΣƪǘŜǊł ƧŜ ǇǌŜŘ ǇƻƭƻȌŜƴƝƳ ǇǌŜŘŜƘǌłǘł ό9±! ŦƽƭƛŜύΦ 



оΦ aƻŘŜƭ ƧŜ ƴȅƴƝ ǇƻƪǊȅǘ ǘŜƴƪƻǳ ŦƽƭƛƝΦ 



пΦ YƻƭŜƳ ŦƽƭƛƝ ǇƻƪǊȅǘŞƘƻ ƳƻŘŜƭǳ ǎŜ ǳƳƝǎǘƝ ǎǇŜŎƛłƭƴƝ ŦƻǊƳƻǾŀŎƝ ǊłƳ ǳƳƻȌƶǳƧƝŎƝ 
ǾȅǘǾƻǌŜƴƝ ǾŀƪǳŀΦ 



Speci§ln² r§m 



рΦ włƳ ƧŜ ƴŀǇƭƴŠƴ ƧŜƳƴȇƳ, ǎǳŎƘȇƳ ƴŜǇƻƧŜƴȇƳ ƻǎǘǌƛǾŜƳ. aƝǊƴȇƳƛ vibracemi ǎŜ ŘƻŎƝƭƝ 
ǎǇŠŎƘƻǾłƴƝ ǇƝǎƪǳ. 



сΦ 5ǊǳƘƻǳ ŦƽƭƛƝ ƧŜ ǇǌŜƪǊȅǘŀ ǾǊŎƘƴƝ ǇƭƻŎƘŀ ŦƻǊƳȅΦ taƪ ǎŜ ƻŘǎłǾł ǾȊŘǳŎƘ Ȋ ǊłƳǳ 
όŀǇƭƛƪƻǾłƴƻ ǾŀƪǳǳƳύ ŀ ȊłǊƻǾŜƶ ǎŜ Ǿ ƳƻŘŜƭƻǾŞ ŘŜǎŎŜ ǾŀƪǳǳƳ ȊǊǳǑƝ 



тΦ włƳ ǎ ŦƻǊƳƻǳ ƧŜ ǎŜƧƳǳǘ Ȋ ƳƻŘŜƭǳ ŀ ǳƳƝǎǘŠƴ ƴŀ ƭƛŎƝ ǇƻƭŜΦ 



уΦ ½ŘŜ ǳȌ ƧŜ ŦƻǊƳŀΣ ƪǘŜǊł ƧŜ ȊǾƴŠƧǑƪǳ ƛ ȊŜǾƴƛǘǌ ƻōŀƭŜƴŀ ǘŜƴƪȇƳ ŦƛƭƳŜƳΣ ǇǌƛǇǊŀǾŜƴŀ ƴŀ ƭƛǘƝ 
όƴŀǇǌΦ ƘƭƛƴƝƪǳύΦ 



млΦ ±ƭŀǎǘƴƝ ƻŘƭŞǾłƴƝ όƪŀǊǳǎŜƭƻǾŞ ǳǎǇƻǌłŘłƴƝ ƭƛƴƪȅύΦ 



ммΦ tƻ ȊǘǳƘƴǳǘƝ ƻŘƭƛǘƪǳ ǎŜ ǳǾƻƭƴƝ ǾŀƪǳǳƳΦ 



EFF ς SET proces 





VODA          




